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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'I[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www
dso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par I'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de comimodité,/a I'intention des utilisateurs et ne'sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'ISO liés a I'’évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de I'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale du commerce, (OMC) concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir le lien suivant: www.iso.org/iso/fr/avant-propos.html

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 106, Médecine bucco-dentaire, sous-
comité SC 4, Instruments dentaires.

Cette troisieme édition annule et remplace la deuxieme édition (ISO 9873:1998) qui a fait I'objet d'une
révision technique. Elle comprend également le rectificatif technique 1ISO 9873:1998/Cor.1:2000. Les
modifications suivantes ont été apportées:

— suppression de la limitation concernant les manches et les boitiers de miroir en métal;
— remplacement de 'essai a 'eau et a la chaleur séche par I'essai de retraitement;

— suppression de I'essai d’étanchéité des manches creux.
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Introduction

Le présent document spécifie les exigences relatives a un type d’instrument dentaire pour I'inspection
et 'écartement endobuccaux, dont I'utilisation est trés répandue a travers le monde.

Il est, cependant, bien connu que d’autres types de miroirs endobuccaux sont en usage, congus suivant
des modeles différents et/ou réalisés a partir de matériaux différents. Parmi ces autres types se
trouvent des miroirs ayant une surface réfléchissante en métal poli (par opposition aux surfaces en
verre revetu.

Ces autres modeles pourront faire I'objet de travaux de normalisation futurs.

© IS0 2017 - Tous droits réservés \Y
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Médecine bucco-dentaire — Miroirs endobuccaux

1 Domaine d’application

Le présent document spécifie les exigences et les méthodes d’essai relatives aux miroirs endobuccaux
réutilisables pourvus d’'une surface de verre revétue d'une couche réfléchissante, utilisés pour le travail
en bouche en médecine bucco-dentaire.

Des exigences spécifiques pour les bofitiers et les manches en métal sont également données.

2 Références normatives

Les documents suivants cités dans le texte constituent, pour tout ou partie de leur contenu, des
exigences du présent document. Pour les références datées, seule I'édition citée s’applique. Pour les
références non datées, la derniére édition du document de référence s’applique (y compris les éventuels
amendements).

ISO 263, Filetages ISO en inches — Vue d’ensemble et sélection pour boulonnerie — Diamétres de 0,06 a 6 in
ISO 724, Filetages métriques ISO pour usages généraux — Dimensions de base

ISO 965-1, Filetages métriques ISO pour usages généraux — Tolérances — Partie 1: Principes et données
fondamentales

ISO 1942, Médecine bucco-dentaire — Vocabulaire

ISO 5864, Filetages ISO eninches =k Jeux:ettolérances

3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions donnés dans I'l[SO 1942 ainsi que les
suivants s’appliquent.

L'ISO et I'lEC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables aux adresses suivantes:

— IEC Electropedia: disponible a 'adresse http://www.electropedia.org/

— ISO Online browsing platform: disponible a I'adresse http://www.iso.org/obp

31

miroir endobuccal

miroir dentaire

instrument dentaire a main pour linspection endobuccale ou pour l'inspection et I'écartement
endobuccaux, généralement composé de la téte de miroir et du manche

Note 1 a l'article: Voir Figure 1.

3.2

téte de miroir

ensemble comprenant une surface réfléchissante en verre, le boitier et (le cas échéant) son garnissage,
ainsi que la tige

3.3
tige
partie du miroir endobuccal destinée a relier la surface réfléchissante au manche

© IS0 2017 - Tous droits réservés 1
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3.4
surface réfléchissante
couche appliquée sur le verre du miroir dans le but de réfléchir la lumiére

3.5

face arriére réfléchissante

couche réfléchissante recouvrant la face arriere du verre du miroir de telle maniére que les rayons
lumineux traversent le verre avant d’étre réfléchis

3.6

face avant réfléchissante

couche réfléchissante recouvrant la face avant du verre du miroir de telle maniere que I'image puisse
étre observée sans la déformation créée par le passage des rayons au travers du verre

3.7
miroir plan
miroir endobuccal dont la surface réfléchissante est plane

3.8

miroir grossissant

miroir endobuccal dont la surface réfléchissante présente une concavité destinée a produire un
grossissement apparent des objets observés

3.9
surface réfléchissante utile
surface du verre du miroir, biseaunen ‘comptis,non recouverte’par le boitier métallique

3.10
déformation
déformation de I'image due a un (des) défaut(s) de I'optique
4
3
2
Légende

1 manche

2 tige

3  téte de miroir

4 surface réfléchissante

Figure 1 — Désignation des parties constitutives d’'un miroir endobuccal

4 Exigences
4.1 Dimensions

4.1.1 Longueur totale
Le choix de la longueur totale est laissé a la discrétion du fabricant, mais il convient de noter que des

longueurs totales de plus de 178 mm peuvent entrainer des difficultés de rangement dans une cassette
de stérilisation.

2 © IS0 2017 - Tous droits réservés
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4.1.2 Raccordement entre la tige et le manche, le cas échéant

4.1.2.1 Conception monobloc (non applicable)

Cette exigence n'est pas applicable aux miroirs endobuccaux de conception monobloc.
4.1.2.2 Conception en deux parties (applicable)

4.1.2.2.1 Raccordement a filetage métrique

Les dimensions de raccordement entre la tige et les manches doivent étre M 2,5, conformément
a I'ISO 724. Les tolérances doivent étre de 6e pour la tige et de 6H pour le manche, conformément a
I'ISO 965-1. La longueur du pas de vis doit étre conforme a l'illustration de la Figure 2.

4.1.2.2.2 Raccordement a filetage impérial

Les dimensions de raccordement entre la tige et les manches doivent étre du filetage impérial N°.
4-48 UNF conformément a I'ISO 263. La longueur du pas de vis doit étre conforme a l'illustration de la

Figure 3.
Les tolérances doivent étre de 2A pour la tige et de 2B pour le manche, conformément a I'lSO 5864.
4.1.3 Dimensions du boitier du miroir et de la surface réfléchissante utile

Les miroirs buccaux doivent respecter!les dimensions'données’ala Figure 2 et a la Figure 3 ainsi que
dans le Tableau 1.

4.1.4 Désignation des tailles des tétes de miroir

Les désignations desitaillesides'tétes dezmiroir sont basées sur-lé/diametre nominal du bofitier, dy,
exprimé en millimetres. Les tailles augmentent tousdes 2’'mm.

Tableau 1 — Téte de miroir et surface réfléchissante utile

Dimensions en millimetres

Tailles préférées et désignation: Surface réfléchissante nominale
Désignation des tailles Diameétre nominal de la téte d
dq 2
00 12 d1 - 2,5 mm max.
0 14 d1 - 2,5 mm max.
1 16 di1 - 2,5 mm max.
2 18 d1 - 2,5 mm max.
3 19, 20 d1 - 2,5 mm max.
4 21,22 d1 - 2,5 mm max.
5 24 d1 - 2,5 mm max.
6 26 d1 - 3 mm max.
7 28 d1 - 3 mm max.
8 30 d1 - 3 mm max.
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