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Popis in kvalifikacija varilnih postopkov za kovinske materiale - Preskus varilnega
postopka - 1. del: Obloéno in plamensko varjenje jekel in oblo€éno varjenje niklja in
nikljevih zlitin - Dopolnilo A1 (ISO 15614-1:2017/Amd 1:2019)

Specification and qualification of welding procedures for metalliccmaterials - Welding
procedure test - Part 1: Arc and gas welding of.steels and arc:welding of nickel and
nickel alloys - Amendment 1 (ISO 15614-1:2017/Amd 1:2019)

Anforderung und Qualifizierung von Schweilverfahren fiir metallische Werkstoffe -
Schweillverfahrensprifung - Teil 1i.Lichtbogen-und Gasschweillen von Stahlen und
Lichtbogenschweien von Nickel und;Nickellegierungen - Anderung 1 (ISO 15614-
1:2017/Amd 1:2019)

Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage pour les matériaux
métalliques - Epreuve de qualification d'tin mode opératoire de soudage - Partie 1:
Soudage a l'arc et aux gaz des aciers et soudage a l'arc du nickel et des alliages de
nickel - Amendement 1 (ISO 15614-1:2017/Amd 1:2019)

Ta slovenski standard je istoveten z: EN ISO 15614-1:2017/A1:2019

ICS:

25.160.10 Varilni postopki in varjenje Welding processes

77.080.20 Jekla Steels

77.120.40 Nikelj, krom in njune zlitine  Nickel, chromium and their
alloys
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2003-01.Slovenski institut za standardizacijo. RazmnoZevanje celote ali delov tega standarda ni dovoljeno.
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ICS 25.160.10

Deutsche Fassung

Anforderung und Qualifizierung von Schweif3verfahren fiir
metallische Werkstoffe - Schweifdverfahrenspriifung - Teil 1:
Lichtbogen- und Gasschweifden von Stahlen und
Lichtbogenschweifsen von Nickel und Nickellegierungen -
Anderung 1 (ISO 15614-1:2017 /Amd 1:2019)

Specification and qualification of welding procedures Descriptif et qualification d'un mode opératoire de
for metallic materials - Welding procedure test - Part 1: soudage pour les matériaux métalliques - Epreuve de
Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel qualification’d'un mode opératoire de soudage - Partie

and nickel alloys - Amendment 1 (ISO 15614- 1: Soudage a l'arc et aux gaz des aciers et soudage a l'arc
1:2017/Amd 1:2019) du nickel et:des alliages de nickel - Amendement 1 (ISO

15614-1:2017/Amd 1:2019)

Diese Anderung A1 modifiziert die Europiische Norm EN,ISO 15614-1:2017: Sie wurde vom CEN am 16. Dezember 2018
angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordating zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen diese Anderung in der betreffenden nationalen Norm;ohne/jede Anderung, einzufiigen ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen'mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhdltlich.

Diese Anderung besteht in drei offiziellen Fassungen,(Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem CEN-
CENELEC-Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normufigsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island,Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.
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EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
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CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel

© 2019 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 15614-1:2017/A1:2019 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN
vorbehalten.
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Europiisches Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 15614-1:2017/A1:2019) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding
and allied processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,SchweifSen und
verwandte Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Diese Anderung zur Europiischen Norm EN ISO 15614-1:2017 muss den Status einer nationalen Norm
erhalten, entweder durch Verodffentlichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis
Februar 2020, und etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis Februar 2020 zuriickgezogen
werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
koénnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Mandates erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben, und_unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-
Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehecinformativen AnhangZA und ZB, die Bestandteile dieses
Dokuments sind.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die -nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zuriibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estlandy Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg,Malta-"Niederlande, (Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruminien,
Schweden, Schweiz, Serbien;, ‘Slowakei, Sloweénien, .Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtes Kénigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 15614-1:2017/Amd.1:2019 wurde von CEN als ENISO 15614-1:2017/A1:2019 ohne
irgendeine Abdnderung genehmigt.
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Anhang ZA
(informativ)

Zusammenhang zwischen dieser Europaischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden EU Richtlinie
2014/68/EU (PED)

Diese Europdische Norm wurde im Rahmen eines von der Europidischen Kommission erteilten
Normungsauftrages M/071 ,Mandat von CEN zur Standardisierung im Bereich Druckgerite” erarbeitet, um
ein freiwilliges Mittel zur Erflillung der grundlegenden Anforderungen der Richtlinie 2014/68/EU (PED) zur
Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten iiber die Bereitstellung von Druckgerdten auf
dem Markt bereitzustellen.

Sobald diese Norm im Amtsblatt der Europdischen Union im«Sinne dieser Richtlinie in Bezug genommen
worden ist, berechtigt die Ubereinstimmung mit den in Tabelle ZA.1 aufgefiihften .normativen Abschnitten
dieser Norm innerhalb der Grenzen des Anwendungsbereichés dieser Normzur. Vermutung der Konformitat
mit den entsprechenden grundlegenden Anforderuhgen «er Richtlinie und der zugehoérigen EFTA
Vorschriften.

Tabelle ZA.1 — Zusammenhang zZwischen dieser Europaischen Norm und der
EU-Richtlinie’2014/68/EU (PED)

Grundlegende Anforderungen der Abschnitt(e) /Unterabschhitt(e) Erlduterungen/Anmerkungen
Richtlinie 2014 /68/EU (PED) dieser Europaischen'Norm
Anhang], 3.1.2 Alle Abschnitte begrenzt auf Stufe 2 Dauerhafte Verbindungen

WARNHINWEIS 1 — Die Konformitatsvermutung bleibt nur bestehen, so lange die Fundstelle dieser
Europdischen Norm in der im Amtsblatt“der Europdischen Union veroéffentlichten Liste erhalten bleibt.
Anwender dieser Norm sollten regelméafiig die im Amtsblatt der Europaischen Union zuletzt veroffentlichte
Liste einsehen.

WARNHINWEIS 2 — Fiir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kénnen weitere
Rechtsvorschriften der EU anwendbar sein.
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Anhang 7B
(informativ)

Zusammenhang zwischen dieser Europaischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden EU Richtlinie
2014/29/EU (SPVD)

Diese Europdische Norm wurde im Rahmen eines von der Europidischen Kommission erteilten
Normungsauftrages M/071 ,Mandat von CEN zur Standardisierung im Bereich Druckgerate” erarbeitet, um
ein freiwilliges Mittel zur Erfiillung der grundlegenden Anforderungen der Richtlinie 2014/29/EU (SPVD)
zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tiiber die Bereitstellung einfacher
Druckbehilter auf dem Markt bereitzustellen.

Sobald diese Norm im Amtsblatt der Europdischen Unioh im Sinne dieser Richtlinie in Bezug genommen
worden ist, berechtigt die Ubereinstimmung mit den.in Tabelle ZB.1 aufgefiihrten normativen Abschnitten
dieser Norm innerhalb der Grenzen des Anwendungsbereiches dieser:Norm zur Vermutung der Konformitat
mit den entsprechenden grundlegenden “Anforderungen .der “Richtlinie und der zugehorigen
EFTA-Vorschriften.

Tabelle ZB.1 — Zusammenhang zwischen dieser Europaischen Norm und der
EU-Richtlinie 2014/29/EU (SPVD)

Grundlegende Anforderungen Abschnitt(e) /Untérabschnitt(e) Erlduterungen/Anmerkungen
der Richtlinie dieser Europiischen Norm
2014/29/EU (SPVD)

Anhang II, 3.c.iii Abschnitt 9, Anhang B Bericht tiber die
Schweifdverfahrenspriifung

WARNHINWEIS 1 — Die Konformitidtsvermutung bleibt nur bestehen, so lange die Fundstelle dieser
Europiischen Norm in der im Amtsblatt der Europdischen Union veroffentlichten Liste erhalten bleibt.
Anwender dieser Norm sollten regelméafiig die im Amtsblatt der Europaischen Union zuletzt verdffentlichte
Liste einsehen.

WARNHINWEIS 2 — Fiir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kénnen weitere
Rechtsvorschriften der EU anwendbar sein.


O�
���W�(���?�Rs�"���e��3P���v�z=mw�t�Ό�y���D����e�~���E0r�vIe���.Q ���BwB9H���`�A�j�H�ၠ��H���}���*Q�s��+�����(

EN ISO 15614-1:2017/A1:2019 (D)

Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
iblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Themen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen‘Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten \Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patentétklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelshame’ dient“nur-zur’ Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Fiir eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von:Normien, der;Bedeutung I1SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitatshewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundséatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) beriicksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44, Welding and allied processes, Unterkomitee
SC 10, Quality management in the field of welding erarbeitet.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders  gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter

www.iso.org/members.html zu finden.

Offizielle Auslegungen von Dokumenten sind, soweit vorhanden, unter folgendem Link abrufbar:
https://committee.iso.org/sites/tc44/home/interpretation.html.

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 15614 ist auf der ISO-Internetseite abrufbar.
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