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ICS 59.080.70 Vorgesehen als Ersatz fiir EN ISO 25619-1:2008

Deutsche Fassung

Geokunststoffe - Bestimmung des Druckverhaltens - Teil 1:
Eigenschaften des Druckkriechens (ISO/DIS 25619-1:2020)

Geosynthetics - Determination of compression Géosynthétiques - Détermination du comportement en
behaviour - Part 1: Compressive creep properties compression - Partie 1: Propriétés de fluage en
(ISO/DIS 25619-1:2020) compression (ISO/DIS 25619-1:2020)

Dieser Européische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zur parallelen Umfrage vorgelegt. Er wurde vom Technischen
Komitee CEN/TC 189 erstellt.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Européische Norm wird, sind die CEN-Mitglieder gehalten, die CEN-Geschaftsordnung zu
erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europiischen Norm ohne jede Anderung der Status einer
nationalen Norm zu geben ist.

Dieser Europdische Norm-Entwurf wurde von CEN in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch) erstellt. Eine
Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine
Landessprache gemacht und dem CEN-CENELEC-Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die
offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevante Patentrechte, die sie kennen,
mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Warnvermerk : Dieses Schriftstiick hat noch nicht den Status einer Europaischen Norm. Es wird zur Priifung und Stellungnahme
vorgelegt. Es kann sich noch ohne Ankiindigung dndern und darf nicht als Europaischen Norm in Bezug genommen werden.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 25619-1:2020) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 221 , Geosynthetics”
in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 189 ,,Geokunststoffe” erarbeitet, dessen Sekre-
tariat von NBN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN ISO 25619-1:2008 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 25619-1:2020 wurde von CEN als prEN ISO 25619-1:2020 ohne irgendeine Abande-
rung genehmigt.
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Vorwort

[SO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
tiblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, flir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Themen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dartiber, wie ISO die Grundséitze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) beriicksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 221, Geosynthetics, erarbeitet.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 25619-1:2008), die technisch iiberarbeitet wurde.

Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgingerausgabe sind folgende:

— normative Verweisungen aktualisiert;

— Maf3e und Form der Messproben fiir verschiedene Arten von Geokunststoffen wurden eingefiihrt;

— Berechnung der korrekten Flache einer Struktur, bei der die Druckbeanspruchung an bestimmten
Punkten oder bestimmten Linien aufgenommen wird, wurde eingefiihrt;

— die Zeichnung einer Priifeinrichtung fiir die Druckscherpriifung, welche nicht Gegenstand dieser Norm
ist, wurde gestrichen.

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 25619 ist auf der ISO-Internetseite abrufbar.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Index-Priifverfahren zur Bestimmung der Eigenschaften des Druckkriechens von
geosynthetischen Produkten fest. Die Messproben werden entweder einer normalen Druckbeanspruchung
oder einer Kombination von normaler Druck- und Scherbeanspruchung ausgesetzt.

Das Priifverfahren nur mit normaler Druckbeanspruchung (siehe Abschnitt 5) ist das Standardverfahren.
Das Priifverfahren, bei welchem kombinierte Druck- und Scherkrifte angewandt werden (siehe Abschnitt 6),
ist fiir Produkte vorgesehen, die gegen Scherbruch anfillig sind, d. h. Produkte mit einer sdulenartigen oder
kegel- oder pyramidenfoérmigen Struktur.

Die Priifungen werden an trockenen oder in Wasser eingetauchten Messproben durchgefiihrt. Die Durch-

fiihrung der Priifung in Wasser eingetauchter Messproben ist dafiir vorgesehen, wenn irgendein Teil des
Geokunststoff-Produktes ein hydrophiles Polymer enthalt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisun-
gen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in
Bezug genommenen Dokuments (einschliefdlich aller Anderungen).

ISO 554, Standard atmospheres for conditioning and/or testing — Specifications

ISO 3696, Water for analytical laboratory use — Specification and test methods

IS0 9862, Geosynthetics — Sampling and preparation of test specimens

ISO 9863-1, Geosynthetics — Determination of thickness at specified pressures — Part 1: Single layers

[SO 10318-1, Geosynthetics — Part 1: Terms and definitions

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 10318-1 und die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfligbar unter http://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/

3.1

Dicke

d

Abstand zwischen den beiden biegesteifen Platten, die wihrend der gesamten Priifung die Messprobe
standig beriihren

Siehe Bild 1 und Bild 2.

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Dicke wird in Millimeter gemessen.
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3.2
Anfangsdicke
di

Dicke der Messprobe, die einer Normalspannung von 2 kPa ausgesetzt wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Anfangsdicke wird in Millimeter nach ISO 9863-1 gemessen.

3.3

Anfangsdicke unter Priifdruck

do

Dicke, gemessen 1 min nach Belastung (Normalbeanspruchung) oder 4 min nach Belastung (kombinierte
Druck- und Scherkrafte)

3.4

Gesamtkriechdehnung

€

zeitabhingige Anderung der Dicke

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Gesamtkriechdehnung wird als prozentualer Anteil der Anfangsdicke (d;) angegeben.

3.5
Kriechdehnung bei Druckbeanspruchung

SCC

zeitabhangige Dickendnderung eines Materials, das einer konstanten Druckbelastung ausgesetzt ist (nach
Erreichen der Anfangsdicke unter Priifdruck d, der Messprobe)

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Kriechdehnung bei Druckbeanspruchung wird als Prozentsatz der Anfangsdicke unter
Priifdruck (d,) ausgedriickt.

3.6

Versagen unter Druckbeanspruchung

Auftreten einer plotzlichen Geschwindigkeitszunahme der Dickendnderung einer Messprobe, die einer kon-
stanten Druckbeanspruchung unterworfen ist

4 Messproben

4.1 Probenahme

Die Messproben sind nach ISO 9862 zu entnehmen.

4.2 Anzahl und Abmessungen der Messproben

Fiir jede Priifbeanspruchung zwei Messproben aus dem Priifmuster ausschneiden; fiir jede Priifung ist eine
neue Messprobe erforderlich.

Jede Messprobe muss folgende Kriterien in Bezug auf die Abmessungen erfiillen:

— die Messprobe muss eine quadratische Form haben und eine Mindestgréfie von 100 mm X 100 mm
aufweisen (siehe Bild 1 und Bild 2);

— falls die Messprobe so strukturiert ist, dass die Druckbeanspruchung an bestimmten Punkten oder
Flachen aufgenommen wird, miissen mindestens drei dieser Punkte oder Flachen in beiden Richtungen
von der Druckplatte abgedeckt werden [siehe Bild 1 und Bild 3 a)];
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— falls die Messprobe so strukturiert ist, dass die Druckbeanspruchung an bestimmten Linien aufge-
nommen wird, muss sie mindestens drei Beriihrungslinien auf der oberen Druckplatte und mindestens
vier vollstandige Linien auf der festen Grundplatte aufweisen [siehe Bild 2 und Bild 3 b)];

— die Messproben miissen so aus dem Priifmuster ausgeschnitten werden, dass ihre Seiten parallel in
Produktionsrichtung (MD, en: machine direction) und Querrichtung (CMD, en: cross-machine direction)
liegen. MD und CMD miissen auf dem Priifmuster angegeben sein.

O OO
O OO
OO O

Y

a) Draufsicht der Messprobe mit Angabe der bestimmten Punkte oder Flichen, an denen die
Druckbeanspruchung aufgenommen wird

a8  Mindestens 100 mm oder mindestens drei Beriithrungspunkte in jede Richtung.

< T\ /L

b) Querschnitt der Messprobe

Legende
d Dicke der Messprobe, in Millimeter

Bild 1 — Abmessungen der gesamten Messprobe (allgemein)
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a) Draufsicht der Messprobe mit Angabe der bestimmten Linien, an denen die Druckbeanspruchung
aufgenommen wird

Y

a8  Mindestens 100 mm oder mindestens drei Beriihrungslinien auf der Druckplatte und mindestens vier
Beriihrungslinien auf der Grundplatte.

1

b) Querschnitt der Messprobe

Legende

1 Breite der Messprobe
2 reprasentative Breite der Messprobe
d Dicke der Messprobe, in Millimeter
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