
O R G  A N IS AT i O N I N T ERN AT I O N A  L E  DE N OR M A L I  SAT1 ON , 

c1. 

-R 37 
I S 0  \ '. 

JSSAI DE TRACTION-ALLONGEMENT 
__ -- -___ 

-__-I----- 

@ C AOUTC H O U C4V U iC A N I S T - 1  

26me E D ~ I O N  
Septerybre 1968 

Cette deuxihme édition hnnule et  remplace la premiere édition 
/ 
\ 

-.\ 
REPRODUCTION $TERDITE 

Le droit de reproduction des Recommand '?a , tions IS0 et des Normes 
IS0 est la propriété des Comités Membkes de I'ISO. En comé- 
quence, dans chaque pays, 12 reproduction de ces documents ne 
peut être autorisée que par l'organisatjon nationale de normali- 

sation de ce pays, membre de 1'ISO. 

Seules les normes nationales sont kalables dans leurs pays respectifs. 

.. 

nationales de 
Ce document est également édite en anglais et en russe. etre obtenu auprès des organisations 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO/R 37:1968
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/b9d3c779-50c0-49c7-8127-7cf7f7ceb63e/iso-r-

37-1968



H I S T O R I Q U E  8 

La Recommandation ISO/R 31,  Essai d e  traction-allongement du caoutchouc vulcanisé naturel ou svnthé- 
tique, a kt6 élaborée par le Comité Technique ISO/TC 45, Caoutchoirc, dont le Secrétariat est assuré par la 
British Standards Institution (BSI). 

Les travaux relatifs i cette question furent entrepris par ie Comité Technique en 1948 e t  aboutirent, en 
1953, à l'adoption d'un Projet de Recommandation ISO. 

En août 1954, ce Projet de Recommandation I S 0  (No 53) fut soumis i l'enquête de tous les Comités 
Membres de I'ISO. I1 fut approuvé par 23 Comités Membres. Un Comité Mcmbre (les U.S.A.) se dec!ara oppose i 
l'approbation du Projet. 

Le Projet de Recommandation IS0 fu t  alors soumis par correSpondance au Conseil de 1'1SO qui décida, en 
mars 1957, de l'accepter comme RECOMMANDATION ISO. 

HISTORIQUE RELATIF À LA 2e EDITION 

Les travaux pour la révision de la Recohmandation ISO/R 37-1957 furent entrepris ultérieu- 
rement e t ,  en 1962, un avant-projet fut adopté par les Membres du Comité Technique ISO/TC 45 
comme Projet de Révision. 

En novembre 1963, ce Projet de Révision ( N o  634) fut soumis à l'enquête de tous les Comités 
Membres de I'ISO. II fut approuvé, sous réserve de quelques modifications d'ordre rédactionnel, par 
les Comités Membres suivants : 

Allemagne 
Argentine 
Australie 
Aut riche 
Brésil 
Canada 
Chili 
Colombie 
Corée, Rép. de 

Espagne 
France 
Hongrie 
Inde 
Israël 
Italie 
Maroc 
Nouvelle-Zélande 
Pays-Bas 

Pologne 
Royaume-Uni 
Suède 
Suisse 
Tchécoslovaquie 
U.R.S.S. 
U.S.A. 
Yougoslavie 

Un Comité Membre se déclara opposé à l'approbation du Projet : 

Japon 

J.x Projet de Révision fut alors soumis par correspondance au Conseil de I'ISQ qui décida, en 
septembre 1968, de l'accepter. 

, 
\ '\ 

Le titre de la Recommandation ISO/R 37-1957 a été modifié comme suit : Essai e traction- / all6ngement du caoutchouc vulcanisé. 
/ 

La présente édition (2e édition) annule e t  remplace la piemière édition de la Recommandation 
ISO/R 37-1957. 
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_I_-- 14 OBJET &T kn-.  YMB- - - - 
La présente 

) 

une niéthode de détermination des caractéristiqucs de 
caoutchouc vulcanisés. 4 

PRINCIPE - *4 
. I .  jusqu’à rupture, des éprouvetteqtypes en forme d’anneaux ou  d’haltères. 

conformes à la description ci-après, sur une machine d’essai de traction capable d’assurer une vitesse 
de déplacement sensiblement constante de la mâchoire mobile ou  du galet inférieur. 

- .  

NOTES 

Les éprouvettes annulaires et les éprouvettes ep. fcrme d’hsltkre ne fournissent pas nécessairement les mêmes 
valeurs pour les caractéristiques de traction. Cela est surtout dû au fait que durant la traction des éprouvettes 
annulaires, l’effort n’est pas uniforme sur  toute l’étendue de leur section. Le d e u x i h e  facteur réside dans 
l’existence du grain qui, pour les haltères, peut donner lieu a des résultats différents selon que leur sens 
longitudinal est parallkle ou perpendiculaire au grain. 

+ Les dprouvettes en forme d’anneau donnent des résultats inférieurs. quelquefois très inférieurs, à ceux qui 
sont donnés par les éprouvertes t r i  forme d’haltère, ces derniGres permettant d’ailleurs d’obîenir des résultats 
beaucoup plus conformes i la realitb. L’estimation deLa &ritable forme de traction de l’anneau nécessite 
l’extrapolation de la courbe de !!action-allongemcnt4 Lq7 r 

__- I-. 
(-- 34 APPAREILLAGE 

- 
Machine de traction maintenir) réellement consta e la mâchoire mobile 

ou  du galet mobile- de 500 f 50 nimimin. 
N O T 3  - Les dynamomètres à inertie (i pendule) peuvent donner des résultats qui diffèrent en raison du frottement 
et de 1 Inertie. Les dynamomètres sans inertie (par exemple- Clectronique cjfiptlque) donnant des r iwltats  
qui ne dépendent pas des caractéristiques du dynamom2tre. doivent par conséquent être u t ihks  de préférence 

: I ‘--__------ - e-- -- ---- q ~PROUVETTES 

L‘éprouvette doit être soit en forme d’anneau, soit en forme d’haltère, avec les dimensions 
indiquées ci-après. 

e 

Les anneaux doivent avoir un diamètre intérieur noininal de 44,6 m m  e t  un  diamètre 
extérieur nominal de 52,6 nim. La largeur radiale ne doit pas s’écarter de lus de f 0.2 m m  

doit ëtre . Pour , ,  

ne doit s’écarter d f i y  enne. 

Y--- 11, 312-e R Scott, 3d&a.b4“ 
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/ 
@, f,&@ E p r y  ette-haltèrg 

z d ’  ensions de  I’éprouvette k celles de l’emporte-pièce, données dans lafigure 
e t  le P zbleau -. 
Les trzits de rep6re ne doivent FZS être especés de :!us de 25 mm pour l’éprouvette 
&pe I et de 20 mm pour l’éprouvette k y p e  2 .  Ces traits occu ent des emplacements 
symétriques sur la partie étroite de I’éprouvette. L’éprouvette &pe 1 doit être utilisée 
toutes les fois que c’est pussible. 

* 

f I 

FIGURE - Emporte-pike 

TABLEAU - Dimensions de l’éprouvette 

Dimensions --- ” “  -* 

A Longueur totale - (minimum) 

B Largeur des tètes 
c 

I 

C Longueur de la parti - (droite) 
< 

D Largeur de la p r t i $ e t r s i t e  
(droite)* 

E Petit rayon 

F Grand rayon - Eprlisseurrpsaww+ 
c 

T z  1 

mrn 

115 

25,&f 1 

33 f 2 
n a  

75 

1 2 s  f 190 

25 ? 1 
’Il 

I\ 4,O * 0,l 

8.0 f @,5 

12,s 2 l,o 

4J U ot, .. w 
Les variations sur un seul et mime 2rnporte-pièce ne doivent pas depasser 0,Os mm. 
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4.2 Mesur f M v  

R2.f f E&ouvelte-quga& ;-&;ll'. d L *  
- 

L'épaisseur doit Ctre mesurée +w-tw~ micromètre dont  la touche exerce sur le caoutchouc 
une pression d e W .  Lalargeur doit être mesurée de la même f q o n ,  mais en utilisant 
un micromitre dont  la tou%he a une courbure ajustée 2 celle de l'anneau. 

Pour les travaux de  précisien, la section de l'éprouvette doit être calculée a partir de sa 
masse, de sa masse volumique et  de sa circonfirence moyenne. Cette circonférence doit 

a LAfH 

être, pour l'anneau spécifié A 4+,4 4 :  
A X 48,6 = 152 m m  

t &+& ,? 9 . Eprouvette-haltère 
L'épaisseur doit être mesurée comme 

La largeur de la partie centrale doit être considirée c o q m e  étant dga!e à la larmu c w r  entre 
les tranchants de la partie centrale de l'emporte-pièce. A cette fin, cette dernière largeur 
doit être mesurée avec une approximation de 0,05 mm. 

4.3 Nombre & o & h  

U .  4.4 Conditionnemeqt 

Les Cprouveties doivent être conditionnées à la !empiratwe d i e s s a i  p@i+d~& au m c m  16 
h&mjimmédiatenient avant l'essai. 

/ _ -  5 1  TEMPkRATURE @! b E S S A I  

Les essais à une température normalisée de laboratoire. Lz ttmpfrature 
normalisée de laboratoire doit être de &@&d 23 f 2 "C ou 27 ?: 2 O C ,  la même tcrnp2ratu:e 
devant . * utilisée pour un même essai ou  pour une série d'essais destinés à être compares. 

. - - ~  - -__ 6/ MODE OPkRATOIRE 

Placer les anneaux sur deux galets rotatifs + 24 mm de diamètre. dont  1' n au o,ins. e t  de 
préférence le galet mobile, est automatiquement entraîné par la machine # égalisation 
de la tension dans l'anneau pendant la traction. Maintenir le5 haltères par leurs têtes dans des 

pc la 

de 

au fur e t  à mesure que la tension s'accroît 

Placer I'éprouvette-haltère au des mâchoires. 

sans arrêter la machine : 

4 a) 
&) 

force de traction sur l'éprotlvette/' 

allongement de I'éprouvette, d'après la distance entre les traits de repère pour les hanères 
ou la distance entre les galets pour les anneaux. 
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c-- 

La force de traction est 

et) pour les anneaux ! 

6) pour les éprouvettes-haltères : f m b  , 

où 

F est la force de rupture, en de&w&a+ .~ I’J si e 
A est la surface initiale de la section droite, en millimètres carrés, 

où 
% 6) pour les éprouvettes-haltères : - = =  L - L O U  X 100 - 

I 
I? 
L 
-1, 1 
LO 

Le module est 

est la circonférence intérieure, en millimètres. à la rupture; 
est la circonférence intérieure initiale, en m i ~ i l n i t r e s  

est la longueur, en niillirnètres, entre deux points dc repère, à la rupture’ 
est la longuetir initiale, en 

c 

c 7 

.c 

Q) pourlesanneaux ; 

b) pour les éprouvertes-haltères : - 
où 

n e W eofis 
f est la force, en , de l’allongement VOU!~; 
L 

A est la surface initiale de la section droite. en millimètres carris, 
./ c 

C r a 1 l o n g e m e n g : S c E i  constante est , .  
1 

a) pourlesanneaux f y x  100% 

l - L ?  6) pour les Cprouvettes-haltères f . r x  100 
c 

où 

C est la circonférence moyenne, en millimètres, à la contrainte voulue 
cc +J 
Co est la circonférence moyenne initiale, en millimètres. 
c 1 
1 est la longueur, en millimètres. entre deux points de repère. à la contrainte v o u l u p  
L 2 
LO est la longueur initiale, en millimètres, entre les traits de repèree 
L 

Pour la force de traction, l’allongement à la rupture, le module ou l’allongement sous charge constante, 
prendre comme résultat la valeur médiane, si l’on a utilisé un nombre impair d‘iprouvettes, ou  la 
moyenne des deux valeurs médianes. si l’on a uti!isC un nombre pair d’iprouvettes, les divers 
résultats obtenus étant class& dans l’ordre croissant. 
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,,.=Y ISO/R 37-1968 (FI 
c , " j  

-- y PROCBS-VERBAL D'ESSAI 

Le procès-verbal d'essai doit cob 

o+mL 6.A , .  au &+SA . 3 
a) pls valeurs, déterminées - , de la force de traction, de l'allonge- 

ment B la rupture, du module ou allongement sous charge constante; 

b)  # type d'éprouvette utilisé; 

c) 

d )  &nombre ci'éprouvcttes utilisies; 

e )  Q température &essai; 

f )  

fi  méthode de détermination de la section droite (pour les anneaux); 

&sens du grain (pour les éprouvettes-haltères). 
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