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HISTORIQUE *

La Recommandation ISO/R 37, Essai de traction-allongement du caoutchouc vilcanisé naturel ou synthé-
tique, a été élaborée par le Comité Technique ISO/TC 45, Caoutchouc, dont le Secrétariat est assuré par la
British Standards Institution (BSI).

Les travaux relatifs a cette question furent entrepris par ie Comité Technique en 1948 et aboutirent, en
1953, a I'adoption d’'un Projet de Recommandation 1SO.

En aolt 1954, ce Projet de Recommandation ISO (N°© 53) fut soumis & Penquéte de tous les Comités
Membres de I'ISO. 11 fut approuvé par 23 Comités Membres. Un Comité Membre (les U.S.A.) se déclara opposé a
I'approbation du Projet.

Le Projet de Recommandation ISO fut alors soumis par correspondance au Conseil de I'ISO qui décida, en
mars 1957, de 'accepter comme RECOMMANDATION ISO.

HISTORIQUE RELATIF A LA 2e EDITION

Les travaux pour la révision de la Recommandation ISO/R 37-1957 furent entrepris ultérieu-
rement et, en 1962, un avant-projet fut adopté par les Membres du Comité Technique ISO/TC 45
comme Projet de Révision.

En novembre 1963, ce Projet de Révision (N° 634) fut soumis a 'enquéte de tous les Comités
Membres de I'ISO. 1l fut approuvé, sous réserve de quelques modifications d’ordre rédactionnel, par
les Comités Membres suivants :

Allemagne Espagne Pologne
Argentine France Royaume-Uni
Australie Hongrie Sugde

Autriche Inde Suisse

Brésil Israél Tchécoslovaquie
Canada Italie U.R.S.S.

Chili Maroc US.A.
Colombie Nouvelle-Zélande Yougoslavie
Corée, Rép. de Pays-Bas

Un Comité Membre se déclara opposé a I'approbation du Projet :
Japon

Le Projet de Révision fut alors soumis par correspondance au Conseil de l’ISO qui décida, en

septembre 1968, de I'accepter. 5

\

\
Le titre de la Recommandation ISO/R 37-1957 a été modifié comme suit : Essai e traction-
a}léngement du caoutchouc vulcanisé.

A La présente édition (2e édition) annule et remplace la premiére édition de la Recommandation
ISO/R 37-1957.
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Recommandetion SO R 37 &P ;

«—>> — ESSAI DE TRACTION-ALLONGEMENT

B8 CAOUTCHOUCKVULCANISE >

e o o 1y OBJET ET Do-. - ¥aPr —— -

La présente
traction de caoutcho? vulcanisés,
3

fo Sy PRINCiPEbWWQ/

nsrste—rem'e-r jusqu’a rupture, des éprouvettesgtypes en forme d anneaux ou d’haltéres,
conformes a la descnptlon ci-aprés, sur une machine d’essai de traction capable d’assurer une vitesse
de déplacement sensiblement constante de la machoire mobile ou du galet inféricur.

une méthode de détermination des caractéristiques de

NOTES

14 Les éprouvettes annulaires et les éprouvettes en ferme d’haltére ne fournissent pas nécessairement les mémes
valeurs pour les caractéristiques de traction. Cela est surtout di au fait que durant la traction des éprouvettes
annulaires, I'effort n’est pas uniforme sur toute I'étendue de leur section. Le deuxiéme facteur réside dans
Pexistence du grain qui, pour les haltéres, peut donner lieu a des résultats différents selon que leur sens
longitudinal est paralléle ou perpendiculaire au grain,

?1 Les éprouvettes en forme d’anneau donnent des résultats inférieurs, quelquefois trés inférieurs, a ceux qui
sont donnés par les éprouveties ¢n forme d’haltére, ces derniéres permettant d'ailleurs d’obtenir des résultats
beaucoup plus conformes a la réalité. L'estimation de_la_véritable forme de traction de I'anneau nécessite
Pextrapolation de la courbe de !zaction-allongement« L1

e - S T Y APPAREILLAGE

o&é o(( uve
oy Mchine de traction %PW maintenir| réellement constante} vitesse de la machoire mobile

ou du galet mobile%ﬂem-deﬁéﬁj de 500 £ 50 mm/min.

NOTEg — Les dynamometres 4 inertie (& pendule) peuvent donner des résultats qui différent en raison du frottement
et de l'inertie. Les dynamométres sans inertie (par exemplem électronique oyfoptique) donnant des résultats
qui ne dépendent pas des caractéristiques du dynamométre, doivent par conséquent étre utilisés de préférence.

dow Hype H—
(e 4 EPROUVEITES & bootuve £

41 Dimensions A sthotyotte

L’éprouvette doit étre soit en forme d’anneau, soit en forme d’haltére, avec les dimensions
indiquées ci-apres.

/ : ’

¢ 14 Eprouvetteanneay
(YAl W
Les anneaux doivent avoir un diamétre intérieur nominal de 44,6 mm et un diametre

. extérieur nominal de 52,6 mm. La largeur radiale ne doit pas s’écarter de plus de + 0.2 mm
o de la largeur moyenne. L épaisseur doit étre WWM Pour
Lit0 A mm

aucun anneau,l’epalsseur ne doit s’écarter de plus de + 0,2 mm de I'épaisseur moyenne.

Voir- W. II Reébce, Transaotfon?‘)\ie lnstxrunon of %ubber Induatry, 1935, 11 312'1!!‘& Scott, Jotikpal—"
30

af‘Rubberlgesearch 1949, 18 e N N
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¢. { .Lﬂ, Eprouvette-haltére

Les (-ignensions de l‘ép_rouvette«seseet celles de 'emporte-piéce, données dans la){igure

et le

bleau gi-dessoup.

Les traits de repére ne doivent pas étre espacés de plus de 25 mm pour I'éprouvette
type 1 et de 20 mm pour ’éprouvette ﬁ"ype 2. Ces
symétriques sur la partie étroite de 'éprouvette. L'éprouvette

toutes les fois que c’est possible.

oot S

L]

traits occ‘lgwent des emplacements
T

FIGURE — Emporte-piéce

TABLEAU — Dimensions de I’éprouvette

//—-‘ |
N

pe 1 doit étre utilisée

Typet Type2
Dimensions
- mm mm
A Longueur totale 115 75
*" (minimum)
B Largeur des tétes 25t 1 125£1,0
- ’l
£ Longueur de la par.tiéétroite
(droite) 33+2 251
" 4l
_12 5rr§;2;3e la parti§etr01te 600 10501
0w ‘0’ [t s
L Petit rayon 141 w8005
F Grand rayon 252 12,5+1,0
fpaisseur)(maﬁmw*“a‘r— 3 25"
at o [42EO L

ibo

¢ Les varistions sur un seul et méme smporte-piéce ne doivent pas dépasser 0,05 mm.
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4.2 Mesurzﬁ(s—di
————y

74 @’ E;rouvett&gm;gm‘ i /éA Ye o z“ .

* L’épaisseur doit étre mesurée pes-wm micrométre dont la touche xerce sur le caoutchouc
20 kfanf—+ une pression de f=3bef. La largeur doit étre mesurée de la méme fagon, mais en utilisant
un micrométre dont la touthe a une courbure ajustée & celle de I'anneau.

Pour les travaux de précision, la section de I'éprouvette doit étre calculée & partir de sa
masse, de sa masse volumique et de sa circonférence moyenne. Cette circonférence doit

étre, pour anneau spécifié aw-paragraphe4-4-a3- Lun 4/,// 7
7 X 48,6 =152 mm

’ ‘
422 ; Eprouvette-haltére g S “,2.7.
L’épaisseur doit étre mesurée comme 2 =
-ﬂ. ’# - )
La largeur de la partie centrale doit étre considérée cogme étant ¢gale a la largeur entre

les tranchants de la partie centrale de 'emporte-piéce. A cette fin, cette derniére largeur
doit étre mesurée avec une approximation de 0,05 mm. ‘

43 Nombre Mféﬂva’ﬁc&.‘
.Euhe"essa' SUr au moins trois éprouvettes.
'y s/ E'l : .
4.4 Conditionnement desdpronvetton

Les éprouvettes doivent étre conditionnées a la température ‘!essai pendant au moins 16
hieey immédiatement avant I'essai. :

5 TEMPERATURE pf DEssal
s

T o

Les essais deromt-rénlivéasen—pgéndsnt 2 une température normalisée de laboratoire. L2 température
normalisée de laboratoire doit étre de [pome—d==gqd 23 + 2 °C ou 27 # 2 °C, la méme température
devant [ . utilisée pour un méme essai ou pour une série d’essais destinés a étre comparés.

/ e 6/ MODE OPERATOIRE

Placer les anneaux sur deux galets rotatifs qu.iduelt 24 mm de diamétre, dont l’ﬁn:au ggins, et de

préférence le galet mobile, est automatiquement entrainé par la machine égalisation
de la tension dans 'anneau pendant la traction. Maintenir les haltéres par leurs tétes dans des
machoires dont Je, segrage se fait automatiquement au fur et @ mesure que la tension s’accroit la
pression exercée %% uniforme sur éute la largeur de I’éprouvette.

Placer I'éprouvette-haltére au

des machoires. X
Des moyens appropriés doivent permettre d’effectuer les mesu%&mt{s sans arréter la machine :
O @) force de traction sur I'éprouvettes

b) allongement de I'éprouvette, d’aprés la distance entre les traits de repére pour les haltéres
ou la distance entre les galets pour les anneaux.

¥ Ak = ALN/mE
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. , 7§ EXPRESSION DES RESULTATS
La force de traction est M%ﬂ:ﬁxm_. il ' -
L

&)  pour les anneaux ! ;g; .

-

b) pour les éprouvettes-haltéres ? ﬁ- M‘f/ .

F  estlaforce de rupture, en decimcmsons— /) €W ton 3""
-

A est la surface initiale de la section droite, en millimétres carrésq
e o S LTy e b
[’allongement® Ta rupture est 2 /

4

ol

U
) pour les anneaux 4 _Lléﬂ X 100 4?
o

XY
6) pour les éprouvettes-haltéres * -[iL—gL,LOX 100%

ou
1 est la circonférence intérieure, en millimétres. i la rupture;
-—
Io est la circonférence intérieure initiale, en mﬂ]xmetres;
_I:_ est la longueur, en millimétres, entre deux points de repére, a la rupture)'
Lo est'lalongucur initiale, en millimétres, entre les traits de repére,
L

e ~
L
Le module estmﬁd{;&eﬁmuz//‘” z‘/é”'““’a
«t)  pour les anneaux , 2-%.%

b) pour les éprouvettes-haltéres i— WL

€W e‘on 3
f est la force, en dosmesntons, de I'allongement vou!u;

-
./'1_ est la surface initiale de la section droite, en millimeétres carréss

o oSty ome £
L’allongemen{sbgus charge constante est = 4 / 'Z‘

7

@®)  pour les anneaux f %.;Cfx 100 %
[¢]

v
b) our les éprouvettes-haltéres ! Lo X 100
p P ] —I:‘g’_

ou

ol

C est la circonférence moyenne, en millimétres, i la contrainte voulue)'

-—
Co est la circonférence moyenne initiale, en millimétres)‘

-—

! est la longueur, en millimétres, entre deux points de repére, a la contrainte voulue')'

—
Lo st la longueur initiale, en millimétres, entre les traits de repére o
-

Pour la force de traction, I'allongement a la rupture, le module ou "allongement sous charge constante,
prendre comme résultat la valeur médiane, si 'on a utilisé un nombre impair d'éprouvettes, ou la
moyenne des deux valeurs médianes, si 'on a utilis€ un nombre pair d’éprouvettes, les divers
résultats obtenus étant classés dans I'ordre croissant.
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84 PROCES-VERBAL D’ESSAI

[
Le procés-verbal d’essai doit seentiormmer- &MAMA« zéf Lud\-'c.s-&tu AM—VMK /

a,n/farmm od ac a(-/o‘u—
a) ,“ valeurs, déterminées de-ta-fagon—déerite-ei-avant, de la force de traction, de I'allonge-

ment  la rupture, du module ou allongement sous charge constante;
b) )f type d’éprouvette utilisé;
c) ﬁ méthode de détermination de la section droite (pour les anneaux);
d) &nombre d’éprouvettes utilisées;

e) Ftempérature “essai;

f)  Ahsens du grain (pour les éprouvettes-haliéres).
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