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AVANT-PROPOS
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NORME INTERNATIONALE

1ISO 2025-1972 (F)

Bottes doublées en élastomeére a usage industriel

résistant aux hydrocarbures

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme Internationale fixe les spécifications des
bottes en caoutchouc industriel, résistantes a |’huile, pour
usages industriels généraux. Lorsque la résistance a des
liquides  particuliers est requise, lavis et les
recommandations des fabricants doivent étre sollicités.

2 REFERENCES

ISO/R 471, Atmosphéres normales pour fle“conditionne-
ment et les essais des éprouvettes de caoutchouc.

ISO/R 1817, Elastoméres vulcanisés — Méthodes d’essais
pour la détermination de la résistance aux liquides.

1ISO 2023, Articles chaussants -doublés, enlélastomére;-pour
usages généraux et industriels. (Actuellement. au stade;de
projet.)

3 ESSAIS

3.1 Les bottes doivent étre conformes aux spécifications
ISO 2023, sauf en ce qui concerne le marquage.

3.2 Les échantillons des semelles, talons et tiges de la
botte doivent étre essayés selon les méthodes décrites dans
I’Annexe. Aprés avoir subi ces essais, |'accroissement en
volume ne doit pas étre supérieur a 100 % et le caoutchouc
ne doit pas se désagréger.

4 MARQUAGE

Chaque botte doit étre marquée, de facon lisible et
indélébile,\avec les indications suivantes :

a) pointure;
b} identification du fabricant;

c)oindice de la norme publiée par I'organisme de
normalisation approprié.

ANNEXE : ESSAI DE RESISTANCE AUX HUILES

A.1 GENERALITES

Des échantillons doivent étre prélevés dans la semelle, le
talon et la tige de la botte a essayer. Tout tissu adhérant a la
tige doit étre 6té par meulage ou autre moyen convenable,
avant de réaliser I'essai.

L'essai doit étre réalisé selon les spécifications et les
indications de la méthode volumétrique (immersion)
données en ISO/R 1817.

A.2 CONDITIONNEMENT DES EPROUVETTES

Les éprouvettes doivent étre conditionnées pendant au
moins 3 h a I’'une des températures normales de laboratoire
données en ISO/R 471, c'est-a-dire: 2022 °C, 23+2°C
ou27+2°C.

A.3 TEMPERATURE D'ESSAI

La température d’essai doit étre la méme que celle utilisée
pour le conditionnement.

A.4 DUREE DE L’ESSAI

+2
70 h
0]

A.5 LIQUIDE D'IMMERSION
2, 2, 4-triméthyl pentane, 70 % (V/V);
toluéne, 30 % (V/V).

Ces produits doivent étre chimiquement purs.

A.6 DIMENSIONS DES EPROUVETTES

Les éprouvettes prélevées dans la semelle et le talon de la
botte doivent avoir un volume compris entre 1 et 3cm?, et
une épaisseur uniforme de 2 £ 0,2 mm.
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Les éprouvettes prélevées dans la tige doivent avoir un
volume de 1 a 3cm® et doivent étre préparées aprés
enlévement du tissu. Leurs surfaces dépendent de

m
I"épaisseur, mais ni

LR
supérieures a 50 mm.

A.7 APPAREILLAGE

Un flacon en verre bouché doit étre utilisé, ou un tube de
dimension telle que les éprouvettes restent complétement
immergées dans le liquide d'immersion, et soient exposées
librement sur toute leur surface sans contrainte.

A.8 MODE OPERATOIRE

Trois éprouvettes doivent étre utilisées. Chaque éprouvette
doit étre pesée dans I'air, au milligramme le plus proche
(masse m, ), et ensuite dans I'eau distillée a la température
normale de laboratoire (massem,). Prendre toutes
précautions pour s’assurer que toutes les bulles d’air soient
éliminées.

Les éprouvettes doivent étre séchées a I'aide de papier filtre
ou de tissu en textile non fibreux, et doivent étre ensuite
placées, convenablement séparées, dans un récipient en
verre avec un volume de liquide d'immersion'd’au moins 15
fois le volume total des éprouvettes, et qui soit suffisant
pour que celles-ci y soient totalement immergées.

Le récipient doit ensuite étre bouché, conservé a la
température nécessaire et le caoutchouc mis a I'abri de la
lumiére durant I’essai.

Seules des éprouvettes du méme vulcanisat doivent étre
placées dans chaque récipient. Si la masse volumique du
caoutchouc est inférieure a celle du liquide, il convient de
prévoir des moyens pour maintenir les éprouvettes
complétement sous la surface du liquide.

A la fin de la période d’'immersion, essuyer rapidement le
surplus du liquide d'immersion des éprouvettes a I'aide d’un
morceau de papier filtre ou d'un tissu non fibreux, chaque
éprouvette étant ensuite placée immédiatement dans un
flacon a peser taré et bouché. Déterminer son poids dans
I"air au milligramme le plus proche (masse m;). L'enlever
ensuite du flacon et le peser immédiatement dans |'eau
distillée (masse m;) a la température normale de
laboratoire. Le temps pour chaque transfert des
éprouvettes, aprés les avoir sorties du liquide d’immersion,
ne doit pas dépasser 30 s.

La variation de volume doit étre calculée de la facon
suivante :
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m; est la masse initiale de |"air;
m, est la masse initiale de I'eau;

my-estylagmasse; duys eaoutchouc ayant subi ’essai dans
I*air;

mgest'la) masse du caoutchouc ayant subi ’essai dans
|'eau.

Faire 91a moyenne des resultats obtenus sur les trois
eprouvettes

Le délai maximal entre la date de fabrication, lorsqu’elle est
connue, et |'essai, doit étre de 3 mois. Lorsque la date de
fabrication n’est pas connue, le délai maximal pour la
réalisation de l'essai doit étre de 6 semaines a partir de la
date de réception.
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