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AVANT-PROPOS

L’'ISO (Organisation Internationale de Normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (Comités Membres 1SO). L'élaboration de
Normes Internationaltes est confiée aux Comités Techniques ISO. Chaque Comité
Membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du Comité Technique
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'lSQ, participent également aux travaux.

Les Projets de Normes Internationales adoptés par les Comités Techniques sont
soumis aux Comités Membres pour approbation, avant leur acceptation comme
Normes Internationales par le Conseil de I'1SO.

La Norme Internationale ISO 2043 a été établie par le Comité Technique
ISO/TC 138, Tubes et raccords en matiéres plastiques pour le transport des fluides,
et soumise aux Comités Membres en juin 1970.
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Raccords moulés en polychlorure de vinyle (PVC) non
plastifié, pour emboitements a bagues d’étanchéité, pour
canalisations avec pression — Essai a |I'étuve

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La présente Norme Internationale spécifie une méthode
d'essai a |'étuve des raccords moulés en polychlorure de
vinyle (PVC) non plastifié, avec des emboitements a bagues
d’'étanchéité, pour canalisations avec pression, destinée a la
détermination de la qualité du matériau sous les conditions
de moulage.

2 APPAREILLAGE

Etuve thermorégularisée, concue et construite de maniére a
satisfaire aux conditions suivantes :

a} puissance de chauffage assurant le maintien de la
température d'essai de 150 °C et le rétablissement de
celleci 15min au plus aprés lintroduction des
éprouvettes;

b) existence d’un thermostat permettant le maintien de
la température a 150 = 4 °C.

3 EPROUVETTES

Des raccords complets doivent étre utilisés comme
éprouvettes. Trois éprouvettes au moins de chaque lot
homogeéne de fabrication doivent étre examinées.

4 MODE OPERATOIRE

Enlever les bagues d’étanchéité et introduire les éprouvettes
dans I'étuve a 150 + 4 °C, en les placant sur I'un des orifices
de leurs emboitures.

Laisser les éprouvettes dans !'étuve durant 1 h, dés que la
température de I’étuve a atteint a nouveau 150 + 4 °C.

Retirer les éprouvettes de I'étuve, en prenant soin de ne pas
les déformer ou les détériorer.

Laisser les éprouvettes se refroidir a I'air. Apreés
refroidissement suffisant pour permettre la manipulation,
examiner les éprouvettes en recherchant tout défaut de la
ligne de soudure et de la surface.

Il est également possible d'effectuer I’essai dans la glycérine
ou dans une huile, exempte d’hydrocarbures aromatiques,
chauffée 3 150 £ 4 °C.

NOTE — En cas de contestation, seule la méthode d’essai a l'étuve
doit étre utilisée pour vérifier la conformité a la présente
spécification.

5 EXPRESSION DES RESULTATS

Le lot doit étre considéré comme ayant subi avec succes
I'essai a 1'étuve, si aucune des éprouvettes ne présente de
soufflures ou de fissures de la ligne de soudure, et si les
défauts superficiels aux environs du point d’injection ne
pénétrent pas a plus de 50 % de I'épaisseur de la paroi a cet
endroit. A la suite de cet essai, la ligne de soudure peut
apparaitre un peu plus marquée, ce qui ne doit pas étre
interprété comme un signe de fissuration de la ligne de
soudure.
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