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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'I[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www
dso.org/directives).

L'attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par I'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de comimodité,/a I'intention des utilisateurs et ne'sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'ISO liés a I'’évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de I'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale. du commerce, (OMC) concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir le lien sulvant: www.iso.org/iso/fr/avant-propos.

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 35, Peintures et vernis, sous-comité
SC 9, Méthodes générales d’essais des peintures et vernis.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiere édition (ISO 8130-7:1992), qui a fait 'objet d'une
révision technique.

Les principales modifications par rapport a I'édition précédente sont les suivantes:
— ajout d'un article «Termes et définitions»;
— ajout d'un article «Principe»;

— la désignation des masses a été modifiée de maniére significative, mp correspondant désormais
a (m1 - mg) et my a (mz - mo);

— ajout, a '’Annexe A, d’'un tableau présentant des données relatives a la durée, la température et la
masse d’échantillons pour différentes classes de poudres pour revétement;

— suppression de I'ancienne Annexe A, «Informations supplémentaires requises»;

— le texte a fait l'objet d’'une révision d’ordre rédactionnel et les références normatives ont été
actualisées.

Une liste de toutes les parties de la série ISO 8130 se trouve sur le site web de I'ISO.

Il convient que l'utilisateur adresse tout retour d’information ou toute question concernant le présent
document a I'organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes
se trouve a I'adresse www.iso.org/members.html.
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Poudres pour revétement —

Partie 7:
Détermination de la perte de masse a la cuisson

1 Domaine d’application

Le présent document spécifie une méthode de détermination de la perte de masse a la cuisson de
poudres pour revétement destinées a étre appliquées par projection électrostatique, flocage ou lit
fluidisé.

La méthode décrite dans le présent document constitue un essai simple et pratique donnant des
résultats suffisamment exacts dans le cas de poudres pour revétement dont la perte a la cuisson
(chauffage) est d’environ 2 % (en masse). Au-dela de 2 %, I'exactitude diminue a mesure que la perte de
masse augmente.

La présente méthode détermine la quantité de toutes les matiéres volatiles, y compris I'eau.

Un essai thermogravimétrique tel que décrit dans la série de I'ISO 11358 peut étre utilisé a titre de
méthode comparative.

2 Références normatives

Les documents suivants cités dans le textelconstitient, pour tout ou partie de leur contenu, des
exigences du présentidocumentlsPour/les!référencesidatées, setile-l'édition citée s’applique. Pour les
références non datées, la derniere édition:du‘document de référence s’applique (y compris les éventuels
amendements).

ISO 8130-14, Poudres pour revétement — Partie 14: Vocabulaire

ISO 15528, Peintures, vernis et matiéres premiéres pour peintures et vernis — Echantillonnage

3 Termes et définitions
Pourles besoins du présent document, les termes et définitions spécifiques de I'lSO 8130-14 s’appliquent.

L'ISO et I'lIEC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables aux adresses suivantes:

— SO Online browsing platform: disponible a I'adresse https://www.iso.org/obp.

— IEC Electropedia: disponible a 'adresse http://www.electropedia.org/.

4 Principe

Une prise d’essai de poudre est placée sur une capsule, puis mise en cuisson (chauffée). La perte de
masse a la cuisson est calculée au moyen de pesages effectués avant et apres la cuisson.

5 Appareillage

Matériel courant de laboratoire ainsi que les éléments suivants:

© IS0 2019 - Tous droits réservés 1
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5.1 Capsule a fond plat en fer-blanc ou en aluminium, d’environ 75 mm de diamétre.

Les dimensions de la capsule ne sont pas déterminantes, mais le fond doit étre plat afin d’assurer un
bon contact thermique et de faire en sorte que la prise d’essai de poudre pour revétement soit répartie
en une couche fine, d’épaisseur uniforme. L'épaisseur de la couche de poudre peut influer de maniere
significative sur le résultat de I'essai.

Il convient que I'épaisseur de la couche de poudre pour revétement placée dans la capsule soit du méme
ordre que celle de 'application finale.

5.2 Etuve a circulation d’air, permettant de maintenir des températures allant jusqu’a 250 °C. Le
type d’étuve doit étre mentionné dans le rapport d’essai, car la conception de I’étuve peut influer sur le
résultat de I'essai.

5.3 Balance analytique, permettant de peser a 0,1 mg preés.

5.4 Dessiccateur, contenant un agent desséchant tel que du gel de silice déshydraté imprégné de
chlorure de cobalt. L'agent desséchant ne doit pas interagir avec la poudre pour revétement.

6 Echantillonnage

Prélever un échantillon représentatif du produit soumis a essai, tel que spécifié dans I'ISO 15528.

7 Mode opératoire

7.1 Nombre de déterminations

Effectuer la détermination en.double.

7.2 Prise d’essai

Sécher la capsule (5.1) dans I'étuve (5.2) a la température d’essai spécifiée ou convenue (voir I'’Annexe A)
pendant 15 min et laisser refroidir a température ambiante dans le dessiccateur (5.4). Peser la capsule
a 0,1 mg pres. Puis peser dans la capsule, avec la méme exactitude, une prise d’essai de (0,5 + 0,05) g de
poudre. Répartir uniformément la prise d’essai sur le fond de la capsule en agitant celle-ci délicatement,
a l'aide de pinces.

A titre d’indication, une prise d’essai de 0,5 g de poudre pour revétement, répartie uniformément, doit
pouvoir couvrir le fond d’'une capsule de 75 mm de diametre. Il convient que I'’épaisseur de la couche de
revétement soit du méme ordre que celle de 'application finale.

7.3 Détermination
Effectuer la cuisson selon la température et la durée spécifiées ou convenues (voir I'’Annexe A).

Placer la capsule contenant la prise d’essai de poudre (voir 7.2) dans '’étuve (5.2), préalablement réglée
a la température appropriée, et I'y laisser pendant la durée spécifiée ou convenue. Pour accélérer le
transfert thermique, dans I'étuve, placer la capsule sur une plaque métallique portée a la température
spécifiée de I'étuve.

NOTE Dans le cas d’'une étuve a circulation d’air forcée, il est possible que la poudre soit déplacée par l'effet
du ventilateur. Il est donc recommandé d’éteindre le ventilateur pendant une courte période au début de la
détermination ou il est également possible de recouvrir I'échantillon d’une feuille d’aluminium perforée.

A lissue de la durée de chauffage, transférer la capsule dans le dessiccateur et laisser refroidir a
température ambiante. Peser la capsule et la prise d’essai cuite a 0,1 mg pres et déterminer la masse du
matériau cuit.
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L'eau présente dans le produit soumis a essai est incluse dans le résultat d’essai.

Consigner la température et 'humidité régnant au cours de l'essai.

8 Expression des résultats

Calculer la perte de masse a la cuisson, L, exprimée en pourcentage en masse, a l'aide de la Formule (1):

(m1—m0)—(m2—mo)
my —mg

L= %100 1)

ou
mgo estla masse, en grammes, de la capsule vide;
m1 estla masse, en grammes, de la capsule contenant la prise d’essai avant cuisson;

my estla masse, en grammes, de la capsule contenant le résidu apreés cuisson.

Si les deux résultats (de la double détermination) different de plus de 0,2 % (en valeur absolue), réitérer
le mode opératoire décrit a I'Article 7.

Calculer la moyenne de deux résultats valides (réplicats) et consigner le résultat a 0,01 % (en masse) pres.

9 Fidélité

Il n'existe actuellement aucune donnéerelative a la‘fidélité:

10 Rapport d’essai

Le rapport d’essai doit contenir au moins les informations suivantes:

a) toutes les informations nécessaires a l'identification du produit soumis a essai;
b) une référence au présent document, c'est-a-dire 'ISO 8130-7:2019;

c) letype d’étuve utilisée;

d) latempérature et ’humidité régnant au cours de l'essai;

e) les parametres d’essai, voir '’Annexe A;

f) lerésultat de l'essai (valeurs individuelles et valeur moyenne);

g) toutécart par rapport a la méthode d’essai spécifiée;

h) tout phénomene inhabituel (anomalie) constaté au cours de I'essai;

i) ladate del'essai.

© IS0 2019 - Tous droits réservés 3
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Annexe A
(informative)

Parametres d’essai

Afin de permettre la mise en ceuvre de la méthode, les parametres d’essai suivants doivent étre
spécifiés, le cas échéant:

a) ladurée de chauffage;

b) latempérature d’essai;

c) lamasse delaprise d’essai.

Des exemples de parametres d’essai couramment utilisés figurent dans le Tableau A.1.

Tableau A.1 — Exemples de parameétres d’essai couramment utilisés avec les revétements en

poudre

Masse de la prise

Durée de chauffage2| Températurea d'essai Poudre pour revétement
Temps °C g Type
4ha24h 50 0,5.% 0,05 Poudre:thermoplastique
20 min a 30 min <180 0,5+0,05 Poudre thermodurcissable (basse tempéra-
ture)
20 min a 30 min 180,a.200 0,5,+0,05 Poudre thermodurcissable (température
' standard)
20 min a 30 min > 200 0,5+0,05 Poudre thermodurcissable (haute tempéra-

ture)

a ]l convient que les conditions soient conformes aux spécifications du fabricant de la poudre pour revétement ou qu’elles
aient fait I'objet d'un accord entre les parties intéressées.
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