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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national

standards institutes (ISO member bodies). The work of developing International Standards is car-
ried out through 1SO technical committees. Every member body interested in a subject for which
a technical committee has been set up has the right to be represented on that committee. Interna-

tional organizations, governmental and non-governmental, in li

the work.

ith IS0 alsg take nart i
iaison with IS0, also take part in

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO Council.

International Standard 1ISO 2079 was developed by Technical Committee ISO/TC 107, Metallic
and other non-organic coatings, and was circulated to the member bodies in November 1979.

It has been approved by the member bodies of the following countries :

Australia Italy Romania

Bulgaria Japan South Africa, Rep. of
Czechoslovakia Korea, Rep. of Spain

Germany, F.R. Netherlands Switzerland

Hungary New Zealand USA

India Poland

The member body of the following country expressed disapproval of the document on technical
grounds :

Ireland

This second edition cancels and replaces the first edition (i.e. ISO 2079-1973).

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationa-
les est confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique correspondant. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'lSO, participent également aux tra-
vaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le
Conseil de I'lISO.

La Norme internationale 1ISO 2079 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 107, Revéte-
ments métalliques et autres revétements non organiques, et a été soumise aux comités membres

en novembre 1979.

Les comités membres des pays suivants I'ont approuvée :

Afrique du Sud, Rép. d’ Hongrie Pologne
Allemagne, R.F. Inde Roumanie
Australie Italie Suisse

Bulgarie Japon Tchécoslovaquie
Corée, Rép. de Nouvelle-Zélande USA

Espagne Pays-Bas

Le comité membre du pays suivant |'a désapprouvée pour des raisons techniques :
Irlande

Cette deuxieme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 2079-1973).



Bsepenue

NCO (MexpyHapoaHaa Opranusauva no CTawaapavsaumn) — BcemupHas defepauma Hauuo-
HanbHbIX OpraHoB No cTaHfapAnsauun (komutetos-dunesos UCO). PaspaboTka MexgyHapoaHbix
CraHpapToB NPOBOAUTCA B TeXHUYECKUX KomuTeTax MCO. KaKAbIl KOMUTET-UNEH, 3aMHTEpeco-
BaHHbIV B TEMaTUKe, ANA Pa3paboTKu KOTOPOW TEXHUHECKUI KOMUTET 6bin CO34aH, UMEeT NpaBo
6bITb NPEACTABNEHHBIM B COOTBETCTBYIOWEM TEXHUYECKOM KOMUTETE. MeXayHapogHble npasu-
TenbCTBEHHblE OpraHusauumm, ceasaHHble ¢ UCO, TakxKe NpUHUMAIOT yyacTue B ee pa6oTe.

MpoekTbl MexxgyHapoaHbix CTaHAApPTOB, NPUHATbIE TEXHUYECKUMU KOMUTETAMMU, JO UX yTBEp-
xpaeHua Cosetom UCO B kavecTBe MexxayHapoAHbix CTaHAapTOB pacchinaloTCA KOMUTETaM-uYne-
Ham AnA ofo6peHunA.

MexpyHapogHbin CtaHaapT MCO 2079 paspa6otaH TexHuueckum Komutetom MCO/TK 107,
Memannuyeckue u Opyeue HeopzaHU4YeCKUEe NOKPbIMUA, U PA3OCNAH YNEHaM OpraHu3aLuuu B

HoR6pe 1979 ropa.

[lokyMeHT 6bin 0f406pEeH KOMUTETAMU-YNEHaMW CleRYIoWNX CTPaH :

ABcTpanuu Kopewu, Pecn. depnepaTuBHon Pecny6-
Bonrapun Hugepnangos nuku Fepmannun
BeHnrpuun Hosow 3enanguu Yexocnosakuu

WHaun Monbum Wsenyapun

Wcnanuun PyMbiHUUK IOxHO-Acppuk. Pecn.
Wranum CWA AnoHun

KomuTeTt-4neH cnegyiouen CTpaHbl OTKNOHUN AOKYMEHT MO TEXHUYECKUM COOBParKEHUAM:
Wpnangum

370 BTOpPOE U3faHne JOKYMEHTa aHHYNUPYET 1 3aMeHAeT nepsoe usgarue (MCO 2079-1973).
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Scope and field of application

This International Standard defines a number of generic terms
relating to various processes of surface treatment. The list is
not complete and only comprises those terms for which the
definition is considered necessary in order to clarify the scope
of these processes.

NOTES

1 In addition to terms used in the three official 1SO languages
(English, French and Russian), this International Standard includes the
equivalent terms in the German language; these have been included,
for information, at the request of Technical Committee ISO/TC 107,
and the member bodies for the Federal Republic of Germany, Austria
and Switzerland have verified their equivalence. However, only the
terms and definitions given in the official languages can be considered
as ISO terms and definitions.

2 Some of the terms and definitions used in the watch case and
jewelry industries for gold alloy coatings are different from those given
in this International Standard and in some countries are governed by
law. Definitions of some terms relating to watch cases are defined in
1SO 3160, Watch cases and their accessories — General requirements
for gold alloy coverings.

Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale définit quelques termes géné-
riques concernant différents procédés de traitement de surface.
La liste n'est pas complete et ne comprend que ceux des termes
pour lesquels une définition est jugée nécessaire pour préciser
I'objet de ces procédés.

NOTES

1 En plus des termes utilisés dans les trois langues officielles de I'|SO
(anglais, francais et russe), la présente Norme internationale donne les
termes correspondants en langue allemande; ceux-ci ont été inclus,
pour information, & la demande du comité technique ISO/TC 107,
et les comités membres de la République fédérale d'Allemagne,
d’Autriche et de Suisse en ont vérifié la conformité. Toutefois, seuls les
termes et définitions donnés dans les langues officielles peuvent étre
considérés comme termes et définitions ISO.

2 Quelques termes et définitions utilisés dans les industries des boites
de montres et de la bijouterie pour les revétements en alliages d'or sont
différents de ceux donné dans la présente Norme internationale et sont
fixés par la loi dans certains pays. Quelques-uns de ces termes utilisés
pour les boites de montres sont définis dans I'lSO 3160, Boites de
montres et leurs accessoires — Caractéristiques générales relatives aux
revétements en alliages d’or.



O6bekT u obnactb NPUMEHEHUA

HacTtoAwnn MexpayHapogHbin CtaHgapt npuBoguT pafg 06-
WMX TEPMUHOB KacaloWwmMXCA pasnnyHbIx Npoueccos o6paboT-
KW NOBEPXHOCTWU. [laHHbIN NepeyvYeHb He OKOH4YaTenbHbInN, a
BKMo4aeT TONbKO T€ TEPMUHbI, ANA KOTOPbIX onpeaeneHnna
CUYUTAIOTCA HEO6XOAUMbIMU, YTO6Eb! YETKO ONpeaenuTb rpaHn-
bl 3TUX NPOLLECCOB.

NPUMEYAHWUA

1 B AONONHEHWe K TepMUHaM Ha ouumnanbHbIx A3bikax MCO (aHrnnn-
CKOM, PPaHLy3CKOM W PYCCKOM) HacToAwun MexpgyHapoaHbinn CtaH-
[apT AaeT 3KBUBANEHTHbIE TEPMUHbI HA HEMELIKOM A3bIKe : 3TU TEPMU-
Hbl BBEAEHbI No Npocb6e TexHuueckoro Komutera UCO 107 n ny6nu-
KYIOTCA NoJ OTBETCTBEHHOCTb KomuTeTtos-YUneHoB ®PepepatnsHoOM
Pecny6nukn epmanumn (QUH), Asctpun (OH) n lsenuapun (CHB).
OpHako, NUWb TEPMUHbI U ONpeAeneHUA Ha odULManbHbIX A3bIKax
MOryT paccMaTpuBaTbCA Kak TepMuHbl 1 onpeaenenna UCO.

2 HeKkoTOpbie U3 ITUX TEPMUHOB U ONpeaeneHnt NPUMEHAEMbIX B Ha-
COBOM fene 1 B I0OBENUPHON NPOMbIWNEHHOCTU [NA NOKPbITUM cnnasa-
MW 30N0Ta OTNUYAIOTCA OT TEPMUHOB W OnpefeneHuin NpUBEeAEHHbLIX B
HacToAuweM MexayHapogHom CTaHaapTe, @ B HEKOTOPbIX CTpaHax OHuU
onpeAenAlTCA COOTBETCTBYIOWUMK 3akoHamu. OnpeaeneHnA Kacato-
wMecA Kopnycos 4acos onpegeneHbl B UCO 3160, Kopnycsi yacos u ux
npuHadnexHocmu - O6uiue mpeboBaHUA ONA NOKPbIMUA cnnasamu
3onoma.

ISO 2079-1981 (E/F/R)
MCO 2079-1981 (A/®/P)

Zweck und Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm definiert eine Reihe von Gattungsbe-
nennungen, die verschiedene Verfahren der Oberfldchenbe-
handlung betreffen. Die Liste ist nicht vollstdndig und enthélt
nur diejenigen Benennungen, fiir die eine Definition fiir erfor-
derlich gehalten wird, um den Zweck dieser Verfahren genau
festzulegen.

ANMERKUNGEN

1 Zusétzlich zu den Benennungen und Definitionen in den drei offi-
ziellen Sprachen der ISO (Englisch, Franzosisch und Russisch) enthélt
die vorliegende Internationale Norm die entspreechenden Benennun-
gen in deutscher Sprache; diese wurden zur Information auf Wunsch
des Technischen Komitees 1ISO/TC 107 aufgenommen. lhre Uberein-
stimmung wurde von den Mitgliedskorperschaften der Bundesrepublik
Deutschland, (DIN), Osterreichs (ON) und der Schweiz (SNV) gepriift.
Es konnen jedoch nur die in den offiziellen Sprachen angegebenen Be-
nennungen und Definitionen als 1SO-Benennungen und 1SO-Defi-
nitionen angesehen werden.

2 Gewisse Benennungen und Definitionen, die in den Uhrenschalen-
und Schmuckwarenindustrien fir Goldlegierungsiiberziige gebrauch-
lich sind, unterscheiden sich von den in dieser Internationalen Norm
angefiihrten und sind in gewissen Landern gesetzlich festgelegt. Einige
dieser Begriffe sind fir Uhrenschalen in der ISO 3160, Watch cases
and their accessories - General requirements for gold alloy coverings,
definiert.
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Terms and definitions

1 surface treatment : General term denoting a treatment in-
volving a modification of the surface.

NOTE — The term is also used in a restrictive sense, excluding metallic
coatings.

2 chemical plating : Deposition of a metal coating by
chemical, non-electrolytic methods :

2.1 by displacement :
a) immersion plating (see I1SO 2080%),

b) contact plating (see 1ISO 2080%);

2.2 by chemical reduction :v

a) autocatalytic plating (also called “electroless plating”’,
but the use of this expression is discouraged) (see
1ISO 2080%),

b) non-autocatalytic plating (see 1SO 2080%);

2.3 by thermal decomposition.

3 conversion treatment : Chemical or electrochemical pro-
cess of producing a coating (conversion coating) consisting of
a compound of the surface metal. Conversion coatings fre-
quently used are, for example, chromate films on zinc and cad-
mium, or oxide and phosphate coatings on steel.

NOTE — Anodizing of aluminium and magnesium, while satisfying
this definition, is not normally called a conversion treatment.

4 diffusion treatment :

a) Process of producing a surface layer (diffusion layer) by
diffusion of another metal or non-metal into the surface of
the substrate.

b) In electroplating, heat treatment applied to a work piece
to achieve alloying or inter-metallic compound formation
between two or more coatings.

NOTE — Thermal aftertreatments frequently applied to work pieces
with metallic coatings, involving diffusion into or out of the coating or
the basis metal (such as removal of hydrogen etc.), are not normally
designated, in surface treatment terminology, diffusion processes.

* 1SO 2080, Electroplating and related processes — Vocabulary.

Termes et définitions

1 traitement de surface : Terme général désignant un trai-
tement comportant une modification de la surface.

NOTE — Le terme est également utilisé dans un sens restrictif excluant
les revétements métalliques.

2 dépot chimique : Dépdt d'un revétement métallique par
des méthodes chimiques, non électrolytiques :

2.1 par déplacement :
a) procédé au tremper (voir ISO 2080*);

b) dépdt de contact (voir ISO 2080%).

2.2 par réduction chimique :
a) dépodt autocatalytique (voir ISO 2080%);

b) dép6t non autocatalytique (voir ISO 2080*).

2.3 par décomposition thermique.

3 traitement de conversion : Procédé chimique ou éléctro-
chimique de formation d’une couche superficielle (couche de
conversion) comprenant un composé du métal de la surface.
Des couches de conversion utilisées fréquemment sont, par
exemple, les films de chromate sur zinc et cadmium ou les cou-
ches d’oxyde et de phosphate sur acier.

NOTE — L’anodisation de I'aluminium et du magnésium, bien que
répondant a cette définition, n’est pas normalement appelée «traite-
ment de conversiony.

4 traitement de diffusion :

a) Procédé de formation d'une couche superficielle
(couche de diffusion) par diffusion d’un autre élément, mé-
tallique ou non, a travers la surface d'une piéce.

b) En électrodéposition, traitement thermique appliqué a
une piéce pour obtenir la formation d'un alliage ou d'un
composé intermétallique entre revétement et métal de base
ou entre deux ou plusieurs couches de revétement.

NOTE — Les traitements thermiques complémentaires, fréquemment
appliqués a des piéces revétues, et qui entrainent une diffusion a l'inté-
rieur ou a I'extérieur du revétement ou du métal de base (tels que I'éli-
mination de I'hydrogéne, etc.) ne sont pas normalement appelés «trai-
tements de diffusion» dans la terminologie des traitements de surface.

* ISO 2080, Dépdts électrolytiques et opérations s’y rattachant —
Vocabulaire.



TepmuHbl U onpegeneHuns

1 o6pa6orka noBepxHocTu : O6WNIA TEPMUH, yKa3biBaOWMN
Ha 06paboTKy, BbI3biBaIOWYIO U3MEHEHME NOBEPXHOCTU.

MPUMEYAHWE : TepMUH UCNONb3yIOT TakXe B OrpaHUYEHHOM
CMbICNe, UCKNIOYaA MeTanNMyYeckne NOKPbITUA.

2 xummuueckoe noKpbITHUE MeTtannunyeckoe nokpbiTUE, Ha-
HECeHHOEe XMMUYECKUM CNOCO6OM.

2.1 3ameleHuem :
a) Mertannusauua norpy>xkexHuem (cm. MCO 2080),

6) ranbBaHu4Yeckas metannusauma (cm. UCO 2080*);

2.2 XWMUYECKUM BOCCTAHOBNEHUEM :

a) aBTOKaTanuTMyeckana MeTannm3auuA (Takxe HasblBa-
eman ,3NeKTPONU3HON MeTannusaymen”, Ho ynotpeéneHue
3TOro Bblipa)keHWA He noowpneTca (cm. NCO 2080*),

6) HeaBTOKaranuMTU4yeckaa Metannunsauyuna
(cM. UCO 2080*);

2.3 XMUMWYECKUM paciienneHunem.

3 «koHBepcuoHHaA ob6paboTka : [Mony4YyeHne NOKPbITUA (KOH-
BEPCUOHHOI0) COCTOAWEro U3 XMMUYECKOro CoOefiuHeHnA Me-
Tanna NOBEPXHOCTWU B NPOLECCE XUMUYECKOWN UNU SNEKTPOXK-
MUYECKON 06paboTkn. KOHBEPCUOHHbIMW  MOKPbITUAMU
Haubonee 4acTo NMPUMEHAEMbIMM ABNAIOTCA, HaNpumep, xXpo-
MaTHblE NNEHKN Ha UUHKE U KagMUN NN OKUCHbIe 1 chocdar-
Hble MOKPbITUA Ha cTanu.

MPUMEYAHUE — AHognpoBaHue annioMUHUA U MarHua, XoTA KU CO-
OTBETCTBYylOWEEe ITOMY OnpeAeneHunio, HenpPasunbHO HasblBaTb KOH-
BEPCUOHHOW 06paboTKoWN.

4 puddysnoHHan obpaborka :

a) MMpouecc nonyYyeHUA NOBEPXHOCTHOrO CNOA NOKPbITUA
andbdpysnen metanna unu Hemetanna B OCHOBHOM MeTann.

6) B npouecce aneKTpONUTUYECKOrO NOKPbLITUA, rOpAYan
ob6paboTka petanen NpUMEHAETCA ANA TOro, 4To6bl Ao-
CTWU4Yb cCnnaBneHWA n o6pasoBaHUA MeXMeTannmyeckoro
COEAUHEHUA MeXXAY MOKPbITUEM U OCHOBHbIM METANNOM
Unu Mexxay ABYMA unu 6onee NOKpbITUAMK.

NPUMEYAHUE — Tepmuyeckana o6paboTka, 4acTo NPUMEHAEMAaRA K 13-
[EeNUAM C MeTanNM4YecKnuMm NOKPbITUAMK U CONPOBOXKAAIOWAACA AND-
tyaven nn6o MeTanna NOKPbITUA B OCHOBHOM MeTann, N60 OCHOBHOIO
MeTanna B NOKpbITHUE (TAKOe Kak yaaneHue BOJOPoOAa 1 T.4.), He 0603Ha-
YaeTCA B TEPMUHONOMMKU NMOBEPXHOCTHOM 06paboTKu Kak AUddY3NOH-
HaR o6paboTka.

* UCO 2080, 3nekmponumudeckue u CooOmBemcmBsylouLUe NOKPbI-
muA — TepMuHbl U onpedeneHus.

ISO 2079-1981 (E/F/R)
MNCO 2079-1981 (A/®/P)

Begriffe und Definitionen

1 Oberflaichenbehandlung : Allgemeiner Begriff fir jede
Behandlung, die eine Veranderung der Oberflache zum Ziel hat.

ANMERKUNG — In der Literatur wird dieser Begriff auch in einem ein-
schrankenden Sinn unter Ausschlu) von metallischen Uberziigen ver-
wendet.

2 Chemisches Metallabscheiden: Abscheiden eines Metall-
liberzugs durch chemische, nicht elektrolytische Verfahren :

2.1 durch Verdrangung (der Ausdruck »Zementation« sollte
nicht verwendet werden) :

a) Tauchverfahren (siehe SO 2080%),

b) Kontaktverfahren (siehe ISO 2080*);

2.2 durch chemische Reduktion :

a) Autokatalytisches Metallabscheiden (auch stromloses
Metallabscheiden genannt; doch wird vom Gebrauch dieses
Ausdrucks abgeraten) (siehe 1SO 2080*),

b) Nicht-autokatalytisches Metallabscheiden
(siehe ISO 2080*);

2.3 durch thermische Zersetzung.

3 Umwandlungsverfahren; Konversionsverfahren : Che-
misches oder elektrochemisches Verfahren zum Herstellen
einer Oberflachenschicht (Umwandlungsschicht, Konversions-
schicht), bestehend aus einer chemischen Verbindung des die
Oberflache bildenden Metalls. Haufig verwendete Unwand-
lungsschichten sind z.B. Chromatfilme auf Zink und Cadmium
oder Oxid- und Phosphatschichten auf Stahl.

ANMERKUNG — Das Anodisieren von Aluminium und Magnesium
wird, obwohl es dieser Definition entspricht, normalerweise nicht als
Umwandlungsverfahren (Konversionsverfahren) bezeichnet.

4 Diffusionsbehandlung :

a) Verfahren zum Herstellen einer Oberflachenschicht
(Diffusionsschicht), dadurch gekennzeichnet, da) ein ande-
res Metall oder Nichtmetall in die Werkstoffoberflache ein-
diffundiert.

b) Beim elektrolytischen Metallabscheiden eine Warmebe-
handlung des Werkstiicks, um die Ausbildung einer Legie-
rung oder einer intermetaliischen Verbindung zwischen
Uberzug und Grundmetall oder zwischen zwei oder mehre-
ren Uberziigen zu erzielen.

ANMERKUNG — Thermische Nachbehandlung von Werkstiicken mit
Uberziigen, bei der es zu Diffusionsvorgéngen kommt (z.B. Entfernen
von Wasserstoff usw.), wird in der Sprache der Oberflachenbehand-
lung normalerweise nicht als »Diffusionsbehandlung« bezeichnet.

* |1SO 2080, Electroplating and related processes — Vocabulary.
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b5 electrodeposition : The process of depositing a substance
upon an electrode by electrolysis. Electrodeposition includes
electroplating, electroforming, electro-refining and electro-
winning.

5.1 electroforming : The production or reproduction of
articles by electrodeposition upon a mandrel or former or mould
(USA : mold) which is subsequently separated from the
deposit.

5.2 electroplating : The electrodeposition of an adherent
metallic coating upon an electrode for the purpose of securing
a surface with properties or dimensions different from those of
the basis metal.

NOTE — ““Plating” alone shall not be used in this sense.

6 hot dip metal coating : Process of obtaining a metal
coating by dipping the work piece into a bath of molten metal.

NOTES

1 The traditional term “‘galvanizing”, referring to zinc coatings ob-
tained by immersion in a bath of molten zinc, should always be used
with the prefix “‘hot dip”.

2 The following traditional terms should not be used :
— spelter galvanizing, to imply hot dipped zinc coatings;

— electrogalvanizing, to imply electrodeposition of zinc.

7 metal coating; metallic coating : General term denoting
all metallic coatings obtained by any method.

7.1 metallizing : The application of a metallic layer to the
surface of non-metallic materials.

NOTE — It is recommended to restrict the term ““metallizing”’ to the
above mentioned meaning and in particular not to use it as a synonym
of 7.2 “metal spraying’’ or in the sense of depositing a metal layer on a
metallic basis.

5 dépot électrolytique; électrodéposition : Procédé pour
déposer par électrolyse une substance sur une électrode dans
les industries des revétements métalliques, de I'électroformage,
du raffinage électrolytique et de I’électrométallurgie.

NOTE — Dans la langue francaise, le mot «dépot» peut désigner soit
I'action de déposer, soit la couche métallique. Dans le langage techni-
que courant, on emploie plutét le mot «déposition» pour désigner
I'action de déposer (quoique cet emploi ne soit pas correct) et |'on
réserve au mot «dépot» le sens de couche métallique.

5.1 électroformage : Production ou reproduction par dépot
électrolytique sur un mandrin ou un moule d’articles qui sont
ensuite séparés de leurs supports.

5.2 dépot électrolytique; électrodéposition; (parfois
appelé en Suisse : procédé galvanique ou galvanotech-
nique) : Procédé pour déposer une couche métallique adhé-
rente sur une électrode, afin d’obtenir une surface ayant des
propriétés ou des dimensions différentes de celles du métal de
base.

NOTES

1 «Plaquer» ou «placage» ne doit pas étre utilisé quand il s'agit d'un
dépot électrolytique, mais voir la note a 7.3.

2 Les termes «électroplastie» et «galvanoplastie» au sens étymologi-
que, concernent une production a partir d'un moule ou mandrin,
comme |'électroformage. Par extension, «électroplastie» est aussi uti-
lisé pour désigner, d’'une maniere générale, la formation d'un revéte-
ment électrolytique (en Suisse «galvanotechniquey»), tandis que le
terme «galvanoplastie» est utilisé le plus souvent pour désigner le sens
original (comme «électroformagen).

6 revétement métallique a chaud : Procédé de production
d'un revétement métallique par immersion de la piéce a traiter
dans un bain de métal fondu.

NOTES

1 Le terme traditionnel «galvanisation» employé dans le sens d'un
zingage (procédé ou revétement) obtenu par immersion dans un bain
de zinc fondu, doit étre toujours utilisé en ajoutant la mention «a
chaud».

2 Les termes anglais suivants ne doivent pas étre utilisés :

— spelter galvanizing, pour désigner un revétement de zinc a
chaud;

— electrogalvanizing, pour désigner un dépdt électrolytique de
zinc.

7 revétement métallique : Terme général désignant toute
couche métallique obtenue par un procédé quelconque.

7.1 métallisation : Application d’'une couche métallique sur
la surface d'un matériau non métallique.

NOTE — Il est recommandé de restreindre le terme «métallisationy au
sens mentionné et, en particulier, d’éviter de i'utiliser soit comme
synonyme du terme 7.2 sans ajouter «au pistolety, soit pour désigner le
dépdt, par toute autre méthode, d’une couche métallique sur une base
métallique.



