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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'I[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www.
iso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. LSO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans !'Introduction”et/ou dans la:liste des déclarations de
brevets recues par I'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le:présent document sont données
pour information, par souci de commodité, a I'intention des utilisatetirs et ne sauraient constituer
un engagement.

Pour une explication de la signification ‘des.termes:etcexpressions spécifiques de I'ISO liés a
I'’évaluation de la conformité, ou pour toute information<au sujet de I'adhésion de I'ISO aux principes
de I'OMC concernant les obstacles techniques-au commerce {OTC), voir le lien suivant: Avant-propos —
Informations supplémentaires.

Le comité chargé de I'élaboration du présent docitment est I'ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 9,
Outils a arétes de coupe définies, éléments coupants.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la:premiere édition (ISO 3466:1975), dont elle constitue une
révision mineure.
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PROJET FINAL DE NORME INTERNATIONALE ISO/FDIS 3466:2015(F)

Alésoirs a machine pour trous de goupilles coniques, a
queue cylindrique

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale fixe les dimensions des alésoirs a machine pour trous de goupilles
coniques, a queue cylindrique.

Elle spécifie uniquement les dimensions en unités métriques qui sont les seules dimensions
recommandées a I'avenir des alésoirs pour trous de goupilles coniques.

Les alésoirs sont congus pour produire des trous de goupilles coniques fabriquées selon I'lSO 2239, dans
une gamme de diametre nominal de 2 mm a 12 mm.

Sauf indication contraire, ces alésoirs sont prévus avec coupe a droite.
Les goujures peuvent étre droites ou hélicoidales a hélice a gauche, au choix du fabricant.

Les alésoirs a mains pour trous de goupilles coniques sont couverts par 'ISO 3465, et les alésoirs a
machine pour trous de goupilles coniques, a queue cone Morse, par FISO 3467.

2 Références normatives

Les documents suivants, en tout«u partie, sont référencés de maniére normative dans le présent
document et sont indispensables pourison applicdtion: Pour les références datées, seule I'édition citée
s’applique. Pour les références ‘hon datées, 1a derniere édition du document de référence s’applique (y
compris les éventuels amendements).

ISO 4203, Outils a queue cylindrique — Tehons d’entrainement et douilles extensibles — Dimensions
3 Tenons d’entrainement
Le cas échéant, les dimensions des tenons d’entralnement des alésoirs a machine pour trous de goupilles

coniques, a queue cylindrique, doivent étre conformes a I'lISO 4203.

4 Dimensions
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1 dimensions des tenons conformément a I'ISO 4203

Figure 1
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Tableau 1
Dimensions en millimétres
d d1 t y ’1 dz ds3 I dy I L
nominal h9

2 2,7 35 5 8 1,9 2,86 48 3,15 29 86
2,5 3,2 35 5 8 2,4 3,36 48 3,15 29 86
3 3,9 45 5 8 2,9 4,06 58 4,0 32 100
4 51 55 5 8 3,9 5,26 68 5,0 34 112

5 6,2 60 5 8 49 6,36 73 6,3 38 122
6 7,8 90 5 10 59 8,00 105 8,0 42 160

8 10,6 130 5 10 79 10,80 145 10,0 46 207
10 13,2 160 5 10 99 13,40 175 12,5 50 245
12 15,6 180 10 20 11,8 16,00 210 16,0 58 290
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Annexe A

(informative)

ISO/FDIS 3466:2015(F)

Relation entre les désignations de la présente Norme
internationale et I'lSO 13399

Pour la relation entre les désignations de la présente Norme internationale et les symboles privilégiés

conformément a I'ISO 13399, voir le Tableau A.1.

Tableau A.1 — Relation entre les désignations de la présente Norme internationale et la série

des ISO 13399

Symbole dans Référence dans Nom de propriété | Symbole dans Référence dans
I'ISO 3466 I'ISO 3466 dans I'ISO 13399 I'ISO 13399 I'ISO 13399
J Fi 1 et Tabl 1 diametred e ISO/TS 13399-3
igure 1 et Tableau iameétre dé‘coupe
P 71CE7A96D9F7D
. lusgrand diametre ISO/TS 13399-3
dq Figure 1 et Tableau 1 pLs] DTAX
décone 726E3AA6C4A1C
. diametre de coupe ISO/TS 13399-3
dy Figure 1 et Tableau<l O interfrete DCINTF 126E2FCCOECTS
. diametre'decoupe ISO/TS 13399-3
d Figure 1 et Tableaut . DCX
3 HEHEL maxunun 71D084656CE32
diametre de ISO/TS 13399-3
dy Figure 1 et Tableau 1 “‘fcomhexion coté DCONMS
_machine 71EBDBF5060E6
L Figure 1 et Tabléawd |1 1 OAL I50/T5 13399-3
igure 1 et Tableau ongueur totale
& 71D078EB7C086
. fondeur de coupe ISO/TS 13399-3
I Figure 1 et Tableau1 |PT9 APMX
maximale 71D07576C0558
| Fi L et Tabl Ll d Ls ISO/TS 13399-3
2 igure 1 et Tableau ongueur de queue
& a 71CF298870946
Fi 1 et Tabl 1 du ¢ TPL ISO/TS 13399-3
t igure 1 et Tableau ongueur du cone
8 726E422B45872
. distance du point de ISO/TS 13399-3
Figure 1 et Tableau 1 L er LDC
Y référence PK 726E3AAAF99A3
y1 Figure 1 et Tableau 1 — — —
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