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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'I[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www.
iso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. LSO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analpgues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans !'Introduction”et/ou dans laliste des déclarations de
brevets recues par I'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le-présént document sont données
pour information, par souci de commodité, a I'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer
un engagement.

Pour une explication de la signification \des.termes: etcexpressions spécifiques de I'ISO liés a
I'’évaluation de la conformité, ou pour toute information-au sujet de I'adhésion de I'ISO aux principes
de I'OMC concernant les obstacles techniques-au commerce (OTC), voir le lien suivant: Avant-propos —
Informations supplémentaires.

Le comité chargé de I'élaboration du présent doctiment est'ISO/TC 44, Soudage et techniques connexes,
sous comité SC 9, Santé et sécurité.

L'ISO 10889-2 a été élaborée par le comité-technique ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 2, Porte-
outils, éléments relatifs aux attachements et interfaces.

Cette troisieme édition annule et remplace deuxiéme édition (ISO 10889-2:2004), dont elle constitue
une révision mineure avec les modifications suivantes:

— ajout de 'Annexe A qui donne la relation entre les désignations de la présente partie de I'lSO 10889
et 'ISO 13399 (toutes les parties).

L'ISO 10889 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Porte-outil a queue cylindrique:
— Partie 1: Queue cylindrique, alésage de réception — Conditions techniques de livraison

— Partie 2: Porte-outil de type A de conceptions spéciales

— Partie 3: Porte-outil radial de type B

— Partie 4: Porte-outil axial de type C

— Partie 5: Porte-outil de type D comportant plusieurs logements

— Partie 6: Porte-outil de type E pour outils a queue cylindrique

— Partie 7: Porte-outil de type F pour outils a queue conique

— Partie 8: Accessoires, type Z
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Porte-outil a queue cylindrique —

Partie 2:
Porte-outil de type A de conceptions spéciales

1 Domaine d’application

L'ISO 10889 est applicable aux porte-outil a queue cylindrique pour machines-outils a outils non
rotatifs, en particulier les machines de tournage.

La présente partie de I'lSO 10889 spécifie les dimensions, la désignation et les conditions techniques
de livraison complémentaires des porte-outil de type A, a queue cylindrique conforme a I'ISO 10889-1,
destinés a des conceptions spéciales.

2 Références normatives

Les documents ci-apres, dans leur intégralité ounon,-sont des références normatives indispensables a
I'application du présent document. Pour les références datées, seule 1'édition citée s’applique. Pour les
références non datées, la derniere édition du.document de référence s’applique (y compris les éventuels
amendements).

ISO 2768-1, Tolérances générales —vPartie”1: Tolérances pour dimensions linéaires et angulaires non
affectées de tolérances individuelles

ISO 2768-2, Tolérances générales — Partie 2:<Tolérances géométriques pour éléments non affectés de
tolérances individuelles

ISO 10889-1, Porte-outil a queue cylindrique — Partie 1: Queue cylindrique, alésage de réception —
Conditions techniques de livraison

3 Dimensions

Toutes les dimensions et toutes les tolérances sont données en millimétres. Le tolérancement est
conforme a I'ISO 8015. Les tolérances non spécifiées doivent étre des tolérances de classe «m»
conformément a I'ISO 2768-1 et de classe «H» conformément a I'ISO 2768-2.

Les détails non spécifiés doivent étre choisis de facon appropriée.

Les dimensions des porte-outils de type A doivent étre conformes aux dimensions données aux Figures
1et2etau Tableau 1.

La relation entre les désignations de la présente partie de I'ISO 10889 et les symboles de I'ISO 13399
(toutes les parties) est donnée a 'Annexe A.
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Figure 1 — Porte-outil de'type Al, rectangulaire
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b Queue cylindrique conforme a I'ISO 10889-1.

NOTE

Les valeurs de rugosité de surface sont données en micrometres

Figure 2 — Porte-outil de type A2, rond
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Tableau 1 — Dimensions des porte-outils de type A

Dimensions en millimétres

dy I Iz d; b h

16 44 60 40 78 44

20 65 70 50 100 60
80

25 75 58 100 60
200
100

30 85 68 130 76
240
120

40 100 83 151 96
320
135

50 125 98 160 120
400
150

60 160 123 165 125
480

80 200 500 158 220 160

4 Désignation

Un porte-outil conforme a la présente pantie deI'ISO 10889 doit étre désigné par:
a) «Porte-outily;

b) laréférence de la présente partie.de I'ISO 10889;,.c’est-a-dire ISO 10889-2;

c) sontype (Al ou A2);

d) sondiametre nominal, di, en millimétres;

e) salongueur nominale, /1 ou I,.en millimetres.

EXEMPLE1  Un porte-outil de type A1, de diametre nominal d1 = 40 mm et de longueur nominale /; = 100 mm
est désigné comme suit:

Porte-outil ISO 10889-2:—, A1 x 100

EXEMPLE 2 Un porte-outil de type A2 de diametre nominal d1 = 40 mm et de longueur nominale I = 320 mm
est désigné comme suit:

Porte-outil ISO 10889-2:—, A2 x 320

5 Conditions techniques de livraison

En complément aux spécifications de I'ISO 10889-1, le matériau doit étre indiqué dans la zone de marquage.
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Annexe A
(informative)

Relation entre les désignations de I'ISO 10889-2 et les symboles
de I'ISO 13399 (toutes les parties)

Pour la relation entre les symboles de la présente partie de 'lSO 10889 et les symboles de I'ISO 13399

(toutes les parties), voir le Tableau A.1.

Tableau A.1 — Relation entre les désignations de 'ISO 10889-2 et les symboles de I'ISO 13399

(toutes les parties)

Symboles dans | Référence dansla | Nom de la propriété Symbole dans Référence dans
la présente présente partie de dans I'ISO 13399 [I'ISO 13399 (Toutes I'ISO 13399
partie de I'ISO 10889 (Toutes les parties) les parties) (Toutes les parties)
I'ISO 10889 code BSU
I Figure 1 1°“g“e“¥n‘16r’lfepasse' LPR 71DCD394BB20E
Ip Figure 2 long“e“fndeifepasse' LPR 71DCD394BB20E
Figure 1 largeur totaté QAW 71CF299257986
Figure 1 hauteurtotale OAH 71D078EB73E87
diametre de
d1 Figure 1 and Figure 2 connexion:coté DCONMS 71EBDBF5060E6
machine
dy Figure 2 diameétre-du corps BD 71ED6A9AF7D1D
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