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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'I[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www
dso.org/directives).

L'attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par I'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de commodité, a I'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'ISO liés a I'’évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de I'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir le lien suivant: www.iso.org/iso/fr/foreword.html.

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 38, Textiles.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiere édition (ISO 10325:2009), qui a fait 'objet d'une
révision technique. Les principales modifications par rapport a I'’édition précédente sont les suivantes:

— Domaine d’application: une mention indiquant que d’autres types et qualités de fibres HMPE
couramment utilisés peuvent étre hors du domaine d’application du présent document a été ajoutée;

— Article 3: le terme «cordage thermofixé» a été ajouté;
— Tableau 1:les valeurs de la masse linéique et de 1a résistance minimale a la rupture ont été modifiées.

Il convient que l'utilisateur adresse tout retour d’information ou toute question concernant le présent
document a l'organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes
se trouve a I'adresse www.iso.org/fr/members.html.
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Cordages en fibres — Polyéthylene a haut module —
Cordages tressés a 8 torons, cordages tressés a 12 torons et
cordages avec couverture

1 Domaine d’application

Le présent document spécifie les exigences applicables aux cordages tressés a 8 torons, aux cordages
tressés a 12 torons et aux cordages avec couverture pour usage général fabriqués en polyéthylene a
haut module (HMPE), et elle précise les regles pour leur désignation.

Il existe de nombreux types et de nombreuses qualités différentes de fibres HMPE qui sont couramment
utilisés pour fabriquer des cordages. Le présent document ne couvre pas toutes les variations de
résistance ou de performance des produits. Consulter le fabricant du cordage pour s’assurer que la
conception prévue satisfait aux exigences de 'application.

2 Références normatives

Les documents suivants cités dans le texte constituent, pour tout ou partie de leur contenu, des
exigences du présent document. Pour les références datées, seule 'édition citée s’applique. Pour les
références non datées, la derniere édition du document de référence s’applique (y compris les éventuels
amendements).

ISO 1968, Cordages en fibres et articles de corderie — Vocabulaire
ISO 2307, Cordages en fibres — Détermination de certaines caractéristiques physiques et mécaniques

IS0 9554:2010, Cordages en fibres — Spécifications générales

3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions donnés dans I'ISO 1968 ainsi que les
suivants, s’appliquent.

L'ISO et I'lIEC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables aux adresses suivantes:

— ISO Online browsing platform: disponible a I'adresse https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: disponible a 'adresse http://www.electropedia.org/

31

couverture

gaine

couverture tressée ou autre couche protectrice, qui est placée par-dessus de I'ame du cordage

Note 1 al'article: La contribution de la couverture a la résistance du cordage est négligeable.

3.2

cordage thermofixé

cordage dont les propriétés ont été modifiées en appliquant simultanément de la chaleur et une tension
en allongement contro6lé
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4 Désignation des cordages en fibres

Les cordages en fibres doivent étre désignés par:

— le terme «cordage en fibres»;

— le numéro du présent document, a savoir ISO 10325;
— le type de construction du cordage;

— le numéro de référence du cordage;

— le matériau constitutif du cordage;

— le type de stabilisation (type 1 ou type 2).

Les cordages HMPE qui ont été thermofixés sont désignés comme des cordages de type 1. Les cordages
HMPE qui n'ont pas été thermofixés sont désignés comme des cordages de type 2.

EXEMPLE Désignation d’'un cordage tressé a 12 torons, numéro de référence 20 (type T), correspondant a
une masse linéique de 232 ktex, fabriqué en polyéthylene a haut module (HMPE), qui n’a pas été thermofixé:

Cordage en fibres ISO 10325 - T - 20 - HMPE - 2

5 Matériau
5.1 Les cordages, ou I'dme portante du cordage, doivent étre fabriqués en fibres continues de HMPE.
5.2 Le cordage est généralement enduit afin d’en améliorer les propriétés.

5.3 Pour ce qui concerne les cordages avec couverture, celle-ci peut étre constituée de fibres en divers
matériaux comme le polyester, les polyoléfines, le HMPE, par exemple, et son épaisseur peut varier en
fonction des exigences de 'application. La construction de 'ame peut également varier de maniére
significative et inclure des conceptions a ame simple ou a dmes multiples, par exemple. Consulter le
fabricant du cordage pour s’assurer que la conception prévue pour la couverture satisfait aux exigences
de I'application.

5.4 Les caractéristiques type des fibres de polyéthyléne a haut module sont indiquées dans
I'ISO 9554:2010, Tableau A.1.

5.5 Lathermofixation peut étre effectuée sur des cordages HMPE pour augmenter leur résistance a la
rupture par unité de masse. Un cordage qui a été thermofixé aura une résistance a la rupture supérieure,
a diamétre égal, a celle d'un cordage qui ne I'a pas été. Cependant, sa durée de vie pourra étre plus faible.
Consulter le fabricant du cordage pour s’assurer que la conception prévue satisfait aux exigences de
I'application. Les propriétés des cordages thermofixés ne sont pas incluses dans le présent document.

NOTE1 Les cordages de construction intégrale en fibres HMPE flottent. Cependant, les cordages HMPE avec
couverture peuvent avoir un poids spécifique plus élevé et peuvent couler.

NOTE 2  Les fibres HMPE sont caractérisées par un faible coefficient de frottement et par une bonne résistance
al'abrasion. Sil'on procéde a une enduction appropriée, le coefficient de frottement peut étre modifié.

Les différentes qualités de fibres HMPE peuvent avoir différentes propriétés de fluage. Si nécessaire, le
fabricant doit fournir I'information concernant les propriétés de fluage.
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