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NORME INTERNATIONALE

1SO 2135-1984 (F)

Anodisation de I'aluminium et de ses alliages — Essai
accéléré de solidité a la lumiére artificielle des couches

anodiques colorées

1 Objet

La présente Norme internationale spécifie une méthode d’essai
accéléré de la résistance a la lumiere artificielle des couches
anodiques colorées sur I'aluminium et ses alliages.

Pour évaluer la résistance a la lumiére, au cours d'une exposi-
tion & I'extérieur, seule une exposition a I'extérieur dans des
conditions comparables aux conditions.réellés de serviee donne
des résultats satisfaisants.

L'essai accéléré ne convient donc que comme essai de contréle
de qualité des couches anodiques colorées dont I'indice de soli-
dité a la lumiére a déja été établi par des essais d’exposition a
I'extérieur.

2 Domaine d’application

La méthode est applicable aux couches anodiques colorées sur
I"aluminium et ses alliages obtenues par tout procédé et desti-
nées a toutes les utilisations.

Cependant, la méthode ne convient pas aux couches colorées

ayant un indice de solidité a la lumiére déja établi par des essais
d’exposition a I'extérieur, et inférieur a 6.

3 Références
ISO 105, Textiles — Essais de solidité des teintures —

Section A02, Echelle de gris pour I’évaluation des dégrada-
tions.

Section BO1, Solidité des teintures & la lumiére : Lumiére du
jour.

Section B02, Solidité des teintures & la lumiére artificielle :
Lampe a arc au xénon.

4 Principe

Des échantillons anodisés sont exposés a la lumiére artificielle
et des observations sont effectuées réguliérement pour déceler
toute dégradation de coloration par comparaison avec |'échelle
de gris (voir ISO 105-A02).

L’appareillage et la source lumineuse sont d’abord étalonnés en
exposant des échantillons de tissu témoin normalisé ayant un
indice de solidité a la lumiére de 6 dans I'échelle de bleu euro-
péenne (voir notes 1 et 2 du chapitre 8 et ISO 105-B01). La
durée d’exposition pour ces échantillons doit étre telle qu'il se
produit une dégradation de coloration correspondant & I'indice
3lde I'échelle de gris (c’est-a-dire environ 25 % de perte de cou-
leur)) Cettel durée_est-considérée comme le cycle d’exposition
pour d‘appareillage (voir note 3 du chapitre 8).

Des échantillons anodisés colorés de solidité a la lumiére incon-
nue sont ensuite exposés dans les mémes conditions que les
échantillons de tissu témoin normalisé jusqu’a ce qu'ils présen-
tent également une dégradation de coloration correspondant &
I'indice 3 de I'échelle de gris. Le nombre de cycles d’exposition
nécessaire pour produire cette dégradation de coloration est
utilisé pour affecter les indices de solidité & la lumiére aux
échantillons soumis a I'essai (voir chapitre 8).

5 Appareillage

Pour les essais en lumiére artificielle, différents types d’appa-
reils remplissent les conditions stipulées dans la présente
Norme internationale (voir notamment 7.1)."

Une lampe a arc au xénon ou une lampe a arc au carbone
(ouverte ou fermée) constituent une source de lumiére conve-
nable.

6 Préparation des échantillons

Recouvrir en partie d'un cache opaque la surface exposée de
I"échantillon pour essai.

1) Les informations concernant les fournisseurs d'appareillage seront communiquées & ceux qui le demandent par le Secrétariat central de I'1SO.
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7 Mode opératoire
7.1 Conditions d’exposition

Exposer les échantillons de facon qu'ils soient disposés & des
distances égales de la source lumineuse autour de laquelle ils
tournent lentement en vue d’assurer une distribution identique
de la lumiere sur chaque échantillon.

Pendant toute la durée de I'essai, s'assurer que la température
du panneau noir ne dépasse pas 50 °C.

S’assurer que toutes les instructions du fournisseur de I'appa-
reillage ont été respectées.

7.2 Durée d’exposition

Aprés étalonnage de |'appareillage (voir chapitre 4), soumettre
les échantillons a I’'essai pendant plusieurs cycles d’exposition
jusqu’a ce qu'ils présentent une dégradation de coloration cor-
respondant a I'indice 3 de I'échelle de gris (c’est-a-dire environ
25 % de perte de couleur). Enregistrer le nombre de cycles
d’exposition nécessaire pour provoquer cette dégradation de
coloration.

Le nombre de cycles d’exposition reste' constant pour-un appa-
reil donné si

— I’émission de la lumiére est constante (c’est-a-dire une
intensité du rayonnement constante);

— la température est constante;

— la distance entre la source lumineuse et les échantillons
est constante;

— les conditions ambiantes (humidité, etc.) sont constan-
tes.

En général, ces conditions ne se maintiennent pas pendant une
longue durée et il est nécessaire de déterminer a nouveau le
nombre de cycles d'exposition, de temps en temps.

8 Expression des résuitats

L'indice de solidité a la lumiére est fonction du nombre de
cycles d’exposition nécessaire pour obtenir la dégradation de
coloration correspondant a l'indice 3 de I'échelle de gris,
comme indiqué dans le tableau.

Tableau — Indice de solidité a la lumiére en fonction du
nombre de cycles d’exposition

Nombre de cycles
d’exposition pour
que la décoloration
d’échantillons anodisés
corresponde a
I'indice 3 de
I'échelle de gris

Indice de solidité
a la lumiére

—_
DO AN =
-

QWO NO®

Si I'échantillon n’est pas décoloré aprés 16 cycles, I'indice de
solidité a la lumiére est désigné par I'expression «supérieur a
10».

NOTES

1 L'échantillon de tissu témoin normalisé n® 7 de I'échelle de bleus
européenne n’est pas approprié a cet essai car le degré de décoloration
n’est pas proportionnel a la durée d’exposition.

2 Afin d'éviter les différences de réaction des échantillons de tissu
témoain normalisé n° 6, provenant de fabricants différents, les étalons
utilisés devraient si possible pravenir toujours du méme fabricant.

3 Lernombre normal de cycles d’exposition de |'échantillon de tissu
témoin ‘normalisé'nc 6 correspondant a I'appareillage concu pour cet
essai est d’environ 300 h avec une lampe a arc au xénon (voir ISO 105-
B02) et d’environ 150 h avec une lampe a arc au carbone.

90-Procés-verbal d’essai

Le procés-verbal d’essai doit contenir au moins les informations
suivantes:

a) le type et l'identification du produit essayé;
b) une référence a la présente Norme internationale;

c) le type d'appareillage utilisé (lampe a arc au xénon ou
lampe a arc au carbone);

d) le résultat de I'essai (voir chapitre 8);

e) toute modification, par accord ou autrement, du mode
opératoire spécifié;

f) la ou les dates de I'essai.
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