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Avant-propos

L’ISO (Organization internationale de normalization) est une fédération mondiale d’organismes 
nationaux de normalization (comités membres de l’ISO). L’élaboration des Normes internationales est 
en général confiée aux comités techniques de l’ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude 
a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, 
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec l’ISO participent également aux travaux. 
L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui 
concerne la normalization électrotechnique.

Les procédures utilizées pour élaborer le présent document et celles destinées à sa mise à jour sont 
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents 
critères d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été 
rédigé conformément aux règles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www​
.iso​.org/​directives).

L’attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l’objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L’ISO ne saurait être tenue pour responsable 
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant 
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de 
l’élaboration du document sont indiqués dans l’Introduction et/ou dans la liste des déclarations de 
brevets reçues par l’ISO (voir www​.iso​.org/​brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données 
pour information, par souci de commodité à l’intention des utilizateurs et ne sauraient constituer un 
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions 
spécifiques de l’ISO liés à l’évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de l’adhésion 
de l’ISO aux principes de l’Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles 
techniques au commerce (OTC), voir le lien suivant: www​.iso​.org/​iso/​fr/​avant​-propos​.html.

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 10, 
Outils de manœuvre pour vis et écrous, pinces et tenailles.

Cette quatrième édition annule et remplace la troisième édition (ISO  2725-1:2015), qui a fait l’objet 
d’une révision technique avec les changements suivants:

a)	 des dimensions des surplats non couvertes par l’ISO 272 ont été ajoutées, afin de mieux refléter le 
marché actuel;

b)	 l’Article 5 “Spécifications techniques” a été supprimé, car elles sont données dans l’ISO 1711-1.

Une liste de toutes les parties de la série ISO 2725 est disponible sur le site web de l’ISO.
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NORME INTERNATIONALE� ISO 2725-1:2017(F)

Outils de manœuvre pour vis et écrous — Douilles à carré 
conducteur femelle —

Partie 1: 
Douilles à main

1	 Domaine d’application

Le présent document spécifie les dimensions, la désignation et le marquage des douilles à carré 
conducteur femelle, à main et à empreinte hexagonale ou bihexagonale, conformément à l’ISO 1174-1.

NOTE	 Les douilles à carré conducteur femelle, à main, couvertes par le présent document sont identifiées 
sous le numéro 2 1 02 01 0 de l’ISO 1703.

Le présent document ne couvre pas les spécifications techniques pour ces produits. Les spécifications 
techniques sont données dans l’ISO 1711-1.

2	 Références normatives

Les documents suivants cités dans le texte constituent, pour tout ou partie de leur contenu, des 
exigences du présent document. Pour les références datées, seule l’édition citée s’applique. Pour les 
références non datées, la dernière édition du document de référence s’applique (y compris les éventuels 
amendements).

ISO 691, Outils de manoeuvre pour vis et écrous — Ouvertures de clés et d’embouts de serrage — Tolérances 
d’usage courant

ISO  1174-1, Outils de manoeuvre pour vis et écrous  — Carrés d’entraînement  — Partie  1: Carrés 
d’entraînement pour outils à main

3	 Termes et définitions

Aucun terme et définition n’est listé dans le présent document.

L’ISO et l’IEC tiennent à jour des bases de données terminologiques destinées à être utilizées en 
normalization, consultables aux adresses suivantes:

—	 ISO Online browsing platform: disponible à l’adresse http://​www​.iso​.org/​obp

—	 IEC Electropedia: disponible à l’adresse http://​www​.electropedia​.org/​

4	 Tolérances pour les dimensions des surplats

Les tolérances pour les dimensions des surplats, s, doivent être conformes aux tolérances d’embouts de 
serrage données dans l’ISO 691. Le choix de la série des écarts est laissé à l’appréciation des fabricants.

5	 Dimensions

Les Tableaux 1 à 5 donnent les dimensions, en millimètres, des douilles représentées aux Figures 1 à 3 
pour les carrés conducteurs de 6,3 mm à 25 mm conformément à l’ISO 1174-1.
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Les figures dans le présent document sont seulement données à titre d’exemples. Elles ne sont pas 
prévues pour influencer la conception des douilles.

NOTE	 Les dimensions des surplats, s, sont partiellement prises de l’ISO 272.

Légende
α 115° ≤ α ≤ 150°

Figure 1 — Douilles avec d1 < d2

Légende
α 115° ≤ α ≤ 150°

Figure 2 — Douilles avec d1 = d2
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Légende
α 115° ≤ α ≤ 150°

Figure 3 — Douilles avec d1 > d2

Tableau 1 — Carré de 6,3

s
Dmaxc ta 

min.
d1 

max.
d2 

max.

d3b 
min.

l
max. min.

Trou de déga-
gement du 

boulon
Type A 

(normal)
Type B 
(long)

mm mm mm mm mm mm mm
3,2 1,6 1,4 5,9 12,5 1,7 26 45
4 2 1,7 6,9 12,5 2,1 26 45
5 2,5 2,1 8,2 12,5 2,6 26 45

5,5 3 2,5 8,8 12,5 3,2 26 45
6d 3,5f 2,9 9,4 12,5 3,7 26 45
7 5 3,3 11 12,5 5,3 26 45
8 6 4,8 12,2 12,5 6,3 26 45

9d 6e 5,1 13,5 13,5 6,3 26 45
10 8 5,3 14,7 14,7 8,4 26 45
11 8e 5,8 16 16 8,4 26 45

12d 8 6,4 17,2 17,2 8,4 26 45
13 10 6,9 18,5 18,5 10,5 26 45
14d 10 7,4 19,7 19,7 10,5 26 45

NOTE	 tmin est interpolé pour les dimensions non couvertes par l’ISO 4032 et l’SO 4014.
a	 tmin = mmax + 0,1; où mmax est la hauteur maximale de l’écrou, conformément à l’ISO 4032.
b	 d3min = Dmax × 1,05.
c	 Le diamètre maximal de filetage, Dmax, est le diamètre de filetage nominal le plus grand trouvé dans les Normes 
internationales actuelles, comme par exemple l’ISO 4014,l’ISO 4032 et l’ISO 272.
d	 Dimension nominale non couverte par l’ISO 272.
e	 Valeur déterminée afin d’éviter une réduction dans la taille du trou de dégagement.
f	 Valeur déterminée par une étude de marché.
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s
Dmaxc ta 

min.
d1 

max.
d2 

max.

d3b 
min.

l
max. min.

Trou de déga-
gement du 

boulon
Type A 

(normal)
Type B 
(long)

mm mm mm mm mm mm mm
3,2 1,6 1,4 5,9 12,5 1,7 26 45
15d 12 8,0 21,5 21,5 12,6 26 45
16 12e 8,5 22 22 12,6 26 45
17d 12 9,7 22,5 22,5 12,6 26 45

NOTE	 tmin est interpolé pour les dimensions non couvertes par l’ISO 4032 et l’SO 4014.
a	 tmin = mmax + 0,1; où mmax est la hauteur maximale de l’écrou, conformément à l’ISO 4032.
b	 d3min = Dmax × 1,05.
c	 Le diamètre maximal de filetage, Dmax, est le diamètre de filetage nominal le plus grand trouvé dans les Normes 
internationales actuelles, comme par exemple l’ISO 4014,l’ISO 4032 et l’ISO 272.
d	 Dimension nominale non couverte par l’ISO 272.
e	 Valeur déterminée afin d’éviter une réduction dans la taille du trou de dégagement.
f	 Valeur déterminée par une étude de marché.

Tableau 2 — Carré de 10

s
Dmaxc ta 

min.
d1 

max.
d2 

max.

d3b 
min.

l
max. min.

Trou de déga-
gement du 

boulon
Type A 

(normal)
Type B 
(long)

mm mm mm mm mm mm mm
6d 3,5f 2,9 10,1 20 3,7 32 44
7 5 3,3 11 20 5,3 32 44
8 6 4,8 12,2 20 6,3 32 44

9d 6e 5,1 13,5 20 6,3 32 44
10 8 5,3 14,7 20 8,4 32 44
11 8e 5,8 16 20 8,4 32 44

12d 8 6,4 17,2 20 8,4 32 44
13 10 6,9 18,5 20 10,5 32 44
14d 10 7,4 19,7 24 10,5 32 45
15d 12 8,0 21,0 24 12,6 32 45
16 12e 8,5 22,2 24 12,6 35 50
17d 12 9,7 23,5 24 12,6 35 54

NOTE	 tmin est interpolé pour les dimensions non couvertes par l’ISO 4032 et l’SO 4014.
a	 tmin = mmax + 0,1; où mmax est la hauteur maximale de l’écrou, conformément à l’ISO 4032.
b	 d3min = Dmax × 1,05.
c	 Le diamètre maximal de filetage, Dmax, est le diamètre de filetage nominal le plus grand trouvé dans les Normes 
internationales actuelles, comme par exemple l’ISO 4014,l’ISO 4032 et l’ISO 272.
d	 Dimension nominale non couverte par l’ISO 272.
e	 Valeur déterminée afin d’éviter une réduction dans la taille du trou de dégagement.
f	 Valeur déterminée par une étude de marché.
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s
Dmaxc ta 

min.
d1 

max.
d2 

max.

d3b 
min.

l
max. min.

Trou de déga-
gement du 

boulon
Type A 

(normal)
Type B 
(long)

mm mm mm mm mm mm mm
18 14 10,9 24,7 24,7 14,7 35 54
19d 14 11,9 26 26 14,7 35 60
20d 14e 12,4 27,8 27,8 14,7 35 60
21 16 12,9 28,5 28,8 16,8 38 60

22d 16 13,9 29,7 29,7 16,8 38 60
23d 16e 14,4 31,3 31,3 16,8 38 60
24 16 14,9 32,5 32,5 16,8 38 65
25 18 14,9 33 33 18,3 38 65

NOTE	 tmin est interpolé pour les dimensions non couvertes par l’ISO 4032 et l’SO 4014.
a	 tmin = mmax + 0,1; où mmax est la hauteur maximale de l’écrou, conformément à l’ISO 4032.
b	 d3min = Dmax × 1,05.
c	 Le diamètre maximal de filetage, Dmax, est le diamètre de filetage nominal le plus grand trouvé dans les Normes 
internationales actuelles, comme par exemple l’ISO 4014,l’ISO 4032 et l’ISO 272.
d	 Dimension nominale non couverte par l’ISO 272.
e	 Valeur déterminée afin d’éviter une réduction dans la taille du trou de dégagement.
f	 Valeur déterminée par une étude de marché.

Tableau 3 — Carré de 12,5

s
Dmaxc ta 

min.
d1 

max.
d2 

max.

d3b 
min.

l
max. min.

Trou de 
dégagement du 

boulon
Type A 

(normal)
Type B 
(long)

mm mm mm mm mm mm mm
8 6 4,8 14 24 6,3 40 75

9d 6e 5,1 14,1 24 5,8 40 75
10 8 5,3 15,5 24 8,4 40 75
11 8e 5,8 16,7 24 8,4 40 75

12d 8 6,4 18 24 8,4 40 75
13 10 6,9 19,2 24 10,5 40 75
14d 10 7,4 20,5 24 10,5 40 75
15d 12 8,0 21,7 24 12,6 40 75
16 12e 8,5 23 25,5 12,6 40 75

NOTE	 tmin i est interpolé pour les dimensions non couvertes par l’ISO 4032 et l’SO 4014.
a	 tmin = mmax + 0,1; où mmax est la hauteur maximale de l’écrou, conformément à l’ISO 4032.
b	 d3min = Dmax × 1,05.
c	 Le diamètre maximal de filetage, Dmax, est le diamètre de filetage nominal le plus grand trouvé dans les Normes 
internationales actuelles, comme par exemple l’ISO 4014,l’ISO 4032 et l’ISO 272.
d	 Dimension nominale non couverte par l’ISO 272.
e	 Valeur déterminée afin d’éviter une réduction dans la taille du trou de dégagement.
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