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ICS 59.140.30 Vorgesehen als Ersatz fiir EN SO 17130:2013

Deutsche Fassung

Leder - Physikalische und mechanische Priifungen -
Bestimmung der Maf3haltigkeit (ISO/DIS 17130:2020)

Leather - Physical and mechanical tests - Determination Cuir - Essais physiques et mécaniques - Détermination
of dimensional change (ISO/DIS 17130:2020) des variations dimensionnelles (ISO/DIS 17130:2020)

Dieser Europaische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zur parallelen Umfrage vorgelegt. Er wurde vom Technischen
Komitee CEN/TC 289 erstellt.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Européische Norm wird, sind die CEN-Mitglieder gehalten, die CEN-Geschaftsordnung zu
erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europiischen Norm ohne jede Anderung der Status einer
nationalen Norm zu geben ist.

Dieser Europdische Norm-Entwurf wurde von CEN in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch) erstellt. Eine
Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine
Landessprache gemacht und dem CEN-CENELEC-Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die
offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevante Patentrechte, die sie kennen,
mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Warnvermerk : Dieses Schriftstiick hat noch nicht den Status einer Europaischen Norm. Es wird zur Priifung und Stellungnahme
vorgelegt. Es kann sich noch ohne Ankiindigung dndern und darf nicht als Europaischen Norm in Bezug genommen werden.
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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 17130:2020) wurde vom Technischen Komitee ,International Union of Leather
Technologists and Chemists Societies (IULTCS)“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee
CEN/TC 289 ,Leder” erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN ISO 17130:2013 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 17130:2020 wurde von CEN als prEN ISO 17130:2020 ohne irgendeine Abdanderung
genehmigt.



prEN ISO 17130:2020 (D)

Vorwort

[SO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
tiblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, flir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Themen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dartiber, wie ISO die Grundséitze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) beriicksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde von der Kommission fiir physische Priifungen der ,International Union of Leather
Technologists and Chemists Societies” (IUP Commission, IULTCS) in Zusammenarbeit mit dem Europaischen
Komitee fiir Normung (CEN), Technisches Komitee CEN/TC 289, Leder, dessen Sekretariat von UNI gehalten
wird, gemafd der Vereinbarung liber technische Kooperation zwischen ISO und CEN (Wiener Vereinbarung)
erarbeitet.

IULTCS wurde 1897 gegriindet und ist eine weltweite Organisation professioneller Ledergesellschaften zur
Weiterentwicklung der Lederwissenschaft und -technologie. IULTCS besteht aus drei Kommissionen, die fiir
die Festlegung internationaler Verfahren der Probenahme und Priifung von Leder zustdndig sind. ISO
erkennt IULTCS als ein internationales Normungsinstitut fiir die Vorbereitung von Priifverfahren von Leder
an.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 17130:2013), die technisch iiberarbeitet wurde. Die
wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgangerausgabe beziehen sich auf die Unterabschnitte 4.4, 4.6,
5.1,5.2,6.2,6.3, 6.4 und 6.5.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter
www.iso.org/members.html zu finden.


https://www.iso.org/directives-and-policies.html
https://www.iso.org/iso-standards-and-patents.html
https://www.iso.org/foreword-supplementary-information.html
https://www.iso.org/members.html
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1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt ein Verfahren zur Bestimmung der Maf3haltigkeit (Schrumpfung) bei der
Alterung von Leder fest. Die Norm gilt fiir alle Leder.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte

Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

[SO 105-B06, Textiles — Tests for colour fastness — Part B06: Colour fastness and ageing to artificial light at
high temperatures: Xenon arc fading lamp test

ISO 2418, Leather — Chemical, physical and mechanical and fastness tests — Sampling location
ISO 2419, Leather — Physical and mechanical tests — Sample preparation and conditioning

ISO 17228, Leather — Tests for colour fastness — Change in colour with accelerated ageing

3 Begriffe

In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfligbar unter http://www.electropedia.org/

4 Kurzbeschreibung

Ein konditionierter Probekoérper wird unter den in ISO 17228 festgelegten Bedingungen gealtert. Die
Schrumpfung wird nach erneuter Konditionierung bestimmt.

5 Priifgerite und Materialien

5.1 Wirmeschrank, wie in [SO 17228 festgelegt.

5.2 Klimakammer, wie in ISO 17228 festgelegt.

5.3 Messschieber, mit einer Ablesegenauigkeit von 0,1 mm.

5.4 Unterlage, Glasplatte oder geeignetes Gewebe aus nichtrostendem Stahl, die den Probekérper eben
hélt. Die Unterlage muss mit einem Polyester-Vliesstoff (wie in ISO 105-B06 festgelegt) belegt sein, um zu

verhindern, dass der Probekérper anhaftet.

5.5 Stanzmesser, quadratisch, wie in IS0 2419 festgelegt mit einer inneren Seitenlinge von
(150 £ 1) mm.

5.6 Dokumentenechter Markierstift oder Nadel mit einem Durchmesser von hochstens 1 mm.


https://www.iso.org/obp/ui
http://www.electropedia.org/
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6 Probenahme und Herstellung der Probekorper

6.1 Die Probenahme ist nach ISO 2418 durchzufiihren. Fiir jede geforderte Alterungsbedingung sind
mindestens zwei Probekoérper mit 150 mm X 150 mm durch Anlegen des Stanzmessers (5.5) auf die
Narbenseite, sofern unterscheidbar, zu schneiden.

Fiir einige Anwendungen kann die Verwendung grofierer Probekorper z.B. mit 300 mm X 300 mm
notwendig sein, vor allem um bei einer geringen Schrumpfung die Genauigkeit zu verbessern.

6.2 Mit einem dokumentenechten Markierstift oder einer Nadel (5.6) sind auf den Probekérpern vier
Bezugsmesspunkte A, B, C und D so anzuzeichnen, dass sie ein Quadrat mit einer Seitenldnge von
(100 + 1) mm bilden, wie in Bild 1 dargestellt.

Mafie in Millimeter +1 mm
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Bild 1 — Anordnung der Bezugsmesspunkte auf einem Probekérper

Falls Probekérper mit anderen Mafden, z. B. 300 mm X 300 mm, verwendet werden, sollten die Messpunkte
mit einem Abstand von (25 + 1) mm zu jeder Kante angezeichnet werden.

6.3 Die Probekorper sind fiir mindestens 48 h nach ISO 2419 zu konditionieren.

7 Priifverfahren
7.1 Aufjedem Probekdrper sind die Abstinde AB, CD, AC und BD mit dem Messschieber (5.3) zu messen.

7.2 Der Warmeschrank (5.1) ist auf die Priiftemperatur vorzuheizen oder die Klimakammer (5.2) ist auf
die Ausgangsbedingungen einzustellen. Die Probekorper sind mit der Narbenseite, Oberseite oder
beschichteten Seite nach unten auf die Unterlage (5.4) in die Mitte des Warmeschranks oder der
Klimakammer zu legen.



prEN ISO 17130:2020 (D)

7.3 Die Probekorper sind nach ISO 17228, Tabelle 1 (Warme), Tabelle 2 (Warme und Feuchtigkeit) oder
Tabelle 3 (zyklische Warme und Feuchtigkeit), zu altern.

7.4 Bei Bedarf diirfen die Abstdnde zwischen den Messpunkten nach 7.1 unmittelbar nach dem Altern, am
Ende einer Periode der zyklischen Alterung oder zwischen Perioden der zyklischen Alterung und innerhalb
von 5 min nach Entnahme des Probekérpers aus dem Warmeschrank oder der Klimakammer (5.1 oder 5.2)
gemessen werden. Wenn weitere zyklische Alterung erforderlich ist, muss der Probekérper so schnell wie
moglich in die Klimakammer zuriickgelegt werden.

7.5 Wenn die Alterung abgeschlossen ist, ist der Probekorper aus der Klimakammer zu entnehmen und
von der Glasplatte oder dem Gewebe aus nichtrostendem Stahl zu entfernen und auf eine ebene horizontale
Flache zu legen, bevor die Probekorper fiir mindestens 24 h nach ISO 2419 erneut konditioniert werden;
anschliefsend sind die Abstdnde zwischen den Messpunkten nach 7.1 zu messen.

ANMERKUNG 1 Die Werte, die unmittelbar nach der Alterung gemessen wurden, konnen signifikant von denen
abweichen, die nach erneuter Konditionierung nach ISO 2419 gemessen wurden.

7.6 Beim Probekorper sind mit einer Sichtpriifung die Verdnderungen, wie z. B. Verzug, und mit einer
manuellen Priifung die Veranderungen in der Biegsamkeit und Weichheit festzustellen.

8 Auswertung

8.1 Die Schrumpfung darf als lineare Schrumpfung oder Flachenverlust (Flaichenschrumpfung) angegeben
werden.

8.2 Die lineare Schrumpfung ist mit den Gleichungen (1), (2) und (3) zu berechnen.

Es ist der Mittelwert der Ausgangslange L, die durch die Punkte ABCD auf dem Probekoérper begrenzt wird,
wie folgt zu berechnen:

(a; + ¢4+ by +dy)
1= 4

(1)

Dabei sind a4, by, ¢; und d; die Werte fiir die Maf3e AB, BD, CD, AC (siehe Bild 1), die vor der Priifung
gemessen wurden.

Es ist der Mittelwert der Lange nach der Priifung L,, die durch die Punkte ABCD auf dem Probekorper
begrenzt wird, wie folgt zu berechnen:

(a; +c, + by, +dy)
2= 4

(2)

Dabei sind a,, by, ¢, und d, die Werte fiir die Mafée AB, BD, CD, AC (siehe Bild 1), die nach der Priifung
gemessen wurden.

Die prozentuale lineare Schrumpfung S| ist mit der folgenden Gleichung (3) zu berechnen:

Ly — L,
S == x 100 (3)

Dabei ist

L, der Mittelwert der Ausgangsldnge, errechnet aus Gleichung (1);

L, der Mittelwert der Lange nach der Priifung, errechnet aus Gleichung (2).
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8.3 Zur Berechnung des Flachenverlustes (der Flachenschrumpfung) Sy ist wie folgt zu verfahren:
Die Ausgangsfliche A4, die durch die Punkte ABCD auf dem Probekorper begrenzt wird, ist wie folgt zu
berechnen:

a,+c; by +d
A, = 12 1><121 (4)

Dabei sind ay, by, ¢4 und d; die Werte fiir die Mafde AB, BD, CD, AC (siehe Bild 1), die vor der Priifung
gemessen wurden.

Die Flache nach der Priifung A,, die durch die Punkte ABCD auf dem Probekérper begrenzt wird, ist wie folgt
zu berechnen:

a,+c, b,+d,
ay =t b 5)

Dabei sind a,, by, ¢, und d, die Werte fiir die Maf3e AB, BD, CD, AC (siehe Bild 1), die nach der Priifung
gemessen wurden.

Der prozentuale Flachenverlust (die Flachenschrumpfung) S, ist mit der folgenden Gleichung (6) zu
berechnen:

A — 4,

Sp = X 100 (6)

1
Dabei ist

A, die Ausgangsfliche, errechnet aus Gleichung (4);

A, die Flache nach der Priifung, errechnet aus Gleichung (5).

9 Priifbericht
Der Priifbericht muss Folgendes enthalten:
a) eine Verweisung auf dieses Dokument, d. h. ISO 17130;

b) vollstindige Angaben zur Identifizierung der Probe und jede Abweichung von ISO 2418 hinsichtlich der
Probenahme;

c) die Mafde der verwendeten Probekérper;

c) Beschreibung der verwendeten Unterlage (Glas oder Gewebe aus nichtrostendem Stahl mit oder ohne
Polyester-Vliesstoff);

d) die zum Altern angewendeten Priifbedingungen;

e) den Zeitpunkt der Messung, ob unmittelbar nach der Alterung, zwischen zyklischer Alterung und/oder
nach 24 h erneuter Konditionierung;

e) den nach 7.2 berechneten Mittelwert der prozentualen linearen SchrumpfungS$; oder den nach 7.3
berechneten Mittelwert des prozentualen Flachenverlustes S, (der Flachenschrumpfung), auf 0,1 %
angegeben;

f) ausfithrliche Angaben zu allen sichtbaren Veranderungen oder Anderungen der Biegsamkeit und
Weichheit;

g) daszum Konditionieren und Priifen angewendete Normalklima nach ISO 2419;

h) alle Abweichungen von dem in dem vorliegenden Dokument festgelegten Verfahren.



