I1SO 2187 - 1976 (E/F/R)
HCO 2187 - 1976 (A/®/P)

INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE
ME)XAYHAPOJHbBII1 CTAHAPT

INTERNATIONAL ORGANIZATION. FOR STANDARDIZATION sMEXAYHAPOJHAN OPTAHU3ALIMA MO CTAHOAPTU3ALIMW - ORGANISATION INTERNATIONALE DE NORMALISATION

Textile machinery and accessories—
Spinning preparatory machinery,

spinning and doubling (twisting) machinery—
Terminology

First edition—1976 - 12 - 01

Matériel pour l'industrie textile —
Matériel de préparation de filature,
de filature et de retordage —
Terminologie

Premidre édition — 1976 -12 - 01

OO0opyaoBanue 118 TEKCTH/JIbHOH NPOMBIIJICHHOCTH —
IIpeanpaauabHble, NPAAMIbLHbIE H KPYTHIbHbIC MALIMHBLI —
TepMunoJiorust

[lepBoe w3nanne — 1976 - 12 - 01

UDC/CDU/YK: 677.051/.053:001.4 Ref. No./Réf. n°: 1SO 2187 - 1976 (E/F/R)

Ceputka Ne: UCO 2187 - 1976 (A/®/P)

Descnptors textile machinery, spinning frames, twisting frames, vocabulary / Descripteurs: matériel textile, métier 3 filer, métier 4 retordre, vocabulaire /
: 0GOpYAC TEKCTHABHOE, MALUAHBI NPANEIbHLIC, MALIMHE KPYTHIbHEIE, CIIOBAPh

Price based on 8 pages / Prix basé sur 8 pages / llera paccuurana Ha 8 CTp.



FOREWORD

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards institutes (ISO member bodies). The work of developing International
Standards is carried out through ISO technical committees. Every member body inter-
ested in a subject for which a technical committee has been set up has the right to be repre-
sented on that committee. International organizations, governmental and non-governmental,
in laison with ISO, also take part in the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the
member bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO
Council.

International Standard ISO 2187 was drawn up by Technical Committee ISO/TC 72, Textile
machinery and accessories, and was circulated to the member bodies in June 1975.

It has been approved by the member bodies of the following countries:

Australia India Spain

Brazil Ireland Switzerland
Czechoslovakia Japan Turkey
Denmark Poland United Kingdom
France Romania U.S.S.R
Germany South Africa, Rep. of Yugoslavia

The member body of the following country expressed disapproval of the document on
technical grounds:
Belgium

AVANT-PROPOS

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’orga-
nismes nationaux de normalisation (comités membres ISO). L’élaboration des Normes
internationales est confiée aux comités techniques ISO. Chaque comité membre intéressé
par une étude a le droit de faire partie du comité technique correspondant. Les organi-
sations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO,
participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'ISO.

La Norme internationale ISO 2187 a été établie par le comité technique ISO/TC 72, Matériel
pour Uindustrie textile, et a été soumise aux comités membres en juin 1975.

Elle a été approuvée par les comités membres des pays suivants:

Afrique du Sud, Rép. d°  France Royaume-Uni
Allemagne Inde Suisse

Australie Irlande Tchécoslovaquie
Brésil Japon Turquie
Danemark Pologne U.RS.S.
Espagne Roumanie Yougoslavie

Le comité membre du pays suivant a désapprouvé le document pour des raisons techniques:
Belgique
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BBE/IEHUE

NCO (Mexnynapoanas Opranm3auus mo CraHgapru3anuu) sBIs€TCA BCEMHPHO# dene
pandeil HaUWOHAJIBHEIX OpraHu3anmii mo craHmapru3aumn (wieHoB MCO). [desrenbHOCTH
no paspaborke MexayHapoaurix CTaHNAPTOB IPOBOIMTCA TEXHHYCCKUMH KOMHTETAMH
UCO. Kaxnpiif wieH OpraHu3alli¥, 3aUHTEPECOBAHHBIA B OESATENBHOCTH, I KOTOPOH
TEXHUYECKHH KOMHTET ObLI CO3aH, MMeeT NPaBo ObITh IPEACTABICHHBIM B YTOM KOMHTETE.
IlpaBHTENBCTBEHHBIE M HENPABHTENILCTBEHHBIE MEXAYHAPOAHBIC OPTraHW3aLHA, MMEIOLIHE
ceasu ¢ MCO, Takxe NpHHHMAIOT ydactue B pabore.

IIpoekt MexaynapoaHoro CraHJapTa, NOPHHATBIM TEXHWYECKMM KOMMTETOM, pPacchl-
JIAETCH 4NeHaM OpraHu3aluu AN oxo0peHus nepes ero npuaataeM Coserom UCO B kayve-
cTtBe Mexnynapoaroro Cranaapra.

Mexnynaponusist Crampapr VCO 2187 6wt paspaboran Texuudeckum Kommurerom
WCO|TC 72, Texcmunsubie Mauiursl u 6CnoMo2amesnoe 06opydosanue, U pa3ociiaH YIeHaM
opraHu3aumy B uroHe 1975 romna.

OH 6511 0H06GpeH WICHAMH OPraHU3auNM CIeAYIONMX CTPAH

ABcTpanus Wpnangus llIBe#napus
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YexocioBakus IMonbima CoenuneHnoe
Jauusa PyMprans KoposiescTBo
®pannus HOxuo-Adpukaunckas CCCP
T'epManns Pecriybmka HOrocnaBus
Wupus Wcnaunasn

YjieH OpraHH3aLHH CJAEAYIOUIEH CTpaHB! BRIPA3HJA HECOTJIACHE C NOKYMEHTOM IO TEXHMMe-
CKHMM NPUYHHAM
Bemsrus
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE

MEX/JYHAPOAHBIII CTAHJAPT

ISO 2187 - 1976 (E/F/R)
HCO 2187 - 1976 (A/®/P)

Textile machinery
and accessories—Spinning
preparatory machinery,
spinning and doubling
(twisting) machinery—

Terminology

SCOPE
AND FIELD OF APPLICATION

This International Standard gives equiva-
lent terms in English, French and Russian
relating to spinning preparatory machinery,
spinning and doubling machinery for the
following:

1 Cotton system

2 Worsted system

3 Semi-worsted system

4 Woollen system

5 Machines for man-made fibres

6 Special machines.

NOTE — In addition to terms used in the three
official ISO languages (English, French and Russian),
this International Standard gives the equivalent
terms in the German and the Italian languages;
these have been included at the request of ISO
Technical Committee 72 and are published under the
responsibility of the member bodies for Germany
(DIN) and Switzerland (SNV) for the terms in
German, and for Italy (UNI) for the terms in Italian.
However, only the terms given in the official lan-
guages can be considered as ISO terms.

TERMINOLOGY

1 Cotton system

1.01 Mixing bale opener

1.02 Transport lattice

1.03 Pneumatic blending and conveying

1.04 Blending hopper and automatic
mixer

1.05 Porcupine opener
1.06 Two cylinder opener (axial flow)

1.07 Hopper feeder

1.08 Horizontal opener

1.09 Ultra cleaner

1.10 Vertical opener (Crighton)
1.11 Scutcher

1.12 Double scutcher

Matériel pour lindustrie
textile — Matériel
de préparation de filature,
de filature et de retordage —

Terminologie

OBJET
ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme internationale donne
les termes équivalents en anglais, frangais
et russe relatifs au matériel de préparation
de filature, de filature et de retordage, dans
I’ordre suivant:

1 Systéme « coton »

2 Systéme « laine peignée »

3 Systéme « semi-peigné »

4 Systéme « laine cardée »

5 Machines pour fibres chimiques

6 Machines spéciales.
NOTE — En supplément aux termes donnés dans les
trois langues officielles de 1’'ISO (anglais, frangais,
russe), la présente Norme internationale donne les
termes équivalents en allemand et en italien; ces
termes ont été inclus 4 la demande du comité
technique ISO 72, et sont publiés sous la responsa-~
bilité des comités membres de 1I’Allemagne (DIN)
et de la Suisse (SNV) pour les termes en allemand,
ainsi que du comité membre de 1'Italie (UNI) pour
les termes en italien. Toutefois, seuls les termes
donnés dans les langues officielles peuvent étre
considérés comme termes 1SO.

TERMINOLOGIE

1 Systéme coton
1.01 Brise-balle mélangeur
1.02 Tablier d’alimentation

1.03 Installation pneumatique de mélange
et de transport

1.04 Mélangeuse automatique

1.05 Ouvreuse a tambour type porcupine

1.06 Ouvreuse & deux tambours jumelés
(circulation axiale, dite « axi-flow »)

1.07 Chargeuse automatique

1.08 Ouvreuse horizontale

1.09 Nettoyeuse inclinée (ou en escalier)
1.10 Ouvreuse verticale (Crighton)

1.11 Batteur

1.12 Batteur double

OGopynoBanue 1J TeKc-
THIHHOH NPOMBIIITIEHHOCTH —
IlpenpsaananbHbIE,
ApAAnIbHbIE H
KPYTH/JIbHbIE MALWIHHbLI —

TepvuHoI0rHs

HA3ZHAYEHHE
1 OBJIACTE IIPUMEHEHHSA

Hacrosumit Mexaynaponusii CraHnapr
YCTaHABNMBAET JKBHUBANEHTHBHIE TEPMHUHbL
Ha AHIJIMHACKOM, (PPAHIY3CKOM H PYyCCKOM
SI3BIKAX, COOTBETCTBEHHO IJIS NIpearps-
OWILHBIX, MOPSOWJIBHBIX H KPYTHAJIBHBIX
MAlllMH B CJEAYIOIIEM MOpsAIKe:

CucremMa XJIONKONPAACHUS

CucreMa rpeGeHHOTO NPSIACHASN
Cucrema noayrpebeHHOro npsaeHus
CucremMa anmapaTHoOTO NpSICHAA
Mammussl LI NpOU3BOACTBA XHMH-~
YECKHX BOJIOKOH

6 CoenmanbHBIC MAITHHBI

(V. ar S

MMPUMEYAHMUE — B nonojHeHHe K TEPMMHAM
Ha Tpex oduuHambHBIX a3bikax MCO — aprmmit-
ckoM, (PaHIY3CKOM M pYcCKOM, O npocsbe
HUCO/TK 72 B craHIapT BKIIOYEHBI H 3KBUBAJICHT-
Hbl€ TEPMHAHBI HA HEMELKOM H HTAIbAHCKOM A3BIKAX,
OHYGHKKOBEHHHC NOA OTBETCTBECHHOCTb WJICHOB
HCO — Iepmannm (DIN) u lpeduapau (SNU) 3a
TepMAHM Ha Hemeukom H — Hrammm (UNI) —
33 TEPMHHB HA MTaNBAHCKOM fA3blkax. OmEaxo
B xavectBe Tepmmros MCO moryr paccMmaTpi-
BAaTHCA TOJMBKO TEPMHAHBI H2 OQANHMANBHHIX HA3bi-
xax UCO

TEPMHHOJIOTI'UA

1 Cucrema npaaeHHs XJI0NKa
1.01 Kunopa3pbIXJIHTe/b
1.02 Tpaxcnoprep nUTaroMMR

1.03 CucreMa NHEBMOTPAHCIIOPTa U CMeE-
[IUBAHASA

1.04 CwMecHTenb HENPEPBIBHOTO ACHCTBHA

1.05 YuctHTeNnb OOHOBAJIMYHBIH
1.06 YucruTensb oceBol

1.07 Iluratens SIAYHBIA

1.08 Pa3puixJHTEIb TOPA3OHTATBHBIH
1.09 Ouucturen HAKJIOHHLIH

1.10 Pa3zpexmdresb BEPTHKaIbHbIH

1.11 MamnrH"a TpenajabHaa

1.12 Mamuna TpenaisHas Oecxoncrosas
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1.13 Automatic lap doffer

1.14 Chute feed for cards

1.15 Blowroom condenser
1.16 Revolving-flat card
1.17 Roller and clearer card
1.18 Sliver lap machine
1.19 Ribbon ilap machine
1.20 Lap former

1.21 Comber

1.22 Drawframe

1.23 Autoleveller drawframe

1.24 Speedframe (slubbing, inter, roving
and fine roving)

1.25 Ring-spinning frame
1.26 Ring-doubling {or twisting) frame

1.27 Two-for-one twister

1.28 Open-end spinning machine

2 Worsted system

2.01 Feeder
2.02 Opener
2.03 Scourer
2.04 Dryer
2.05 Oiler
2.06 Teaser (cockspur and picker)

} for wool

2.07 Automatic weighing hopper feeder
2.08 Worsted card
2,09 Gillbox (or gill)

2,10 Comb
2.11 Intersecting gillbox

2.12 Backwasher

2,13 Mélange gillbox
2.14 Autoleveller gillbox
2.15 Open gill

2.16 Porcupine draw box
2.17 High draft finisher

2.18 Roving frame (cone rover)
2.19 Spindle drawbox

1.13 Appareil automatique d’enroule-
ment et de levée du rouleau de sortie du
batteur

1.14 Dispositif ou hotte d’alimentation
des cardes

1.15 Condenseur (séparateur)
1.16 Carde a chapeaux

1.17 Carde a travailleurs
1.18 Réunisseuse de rubans
1.19 Etirage a surface gauche
1.20 Réunisseuse

1.21 Peigneuse

1.22 Banc d’étirage (sortie a simple ou a
double ruban)

1.23 Banc d’étirage autorégulateur

1.24 Banc a broches (en gros, intergros,
intermédiaire et en fin)

1.25 Continu A filer 3 anneaux
1.26 Continu & retordre & anneaux

1.27 Retordeuse A double torsion

1.28 Machine a filer & fibres libérées

2 Systéme « laine peignée »

2.01 Chargeuse X
2.02 Ouvreuse } pour laine
2.03 Colonne de lavage

2.04 Séchoir

2,05 Appareil 4 ensimer

2.06 Loup?

2.07 Chargeuse-peseuse

2.08 Carde pour laine peignée

2.09 FEtireuse 2 barrettes & champ simple
(ou « gill »)

2.10 Peigneuse

2.11 Etireuse a barrettes 2 double champ
croisé (ou « intersecting »)

2.12 Lisseuse

2.13 Mélangeuse a barrettes

2,14 Etireuse a barrettes & double champ
avec régulateur (ou «intersecting auto-
régulateur »)

2.15 Frotteur ou finisseur de préparation
a barrettes

2.16 Frotteur ou finisseur de préparation
a hérissons

2.17 Frotteur ou finisseur de préparation
a grand étirage

2.18 Banc 3 broches
2.19 Finisseur (ou frotteur) de prépara-
tion a broches a ailettes

b Cette machine n’est utilisée qu’exceptionnellement
dans le cycle de laine peignée.

1.13 ABTOCBEMHHK XOJICTOB aBTOMAaTH-
YECKUH

1.14 Ilutatrens OecxoncTOBOM 4Yecasub-
HOM MamHHBI

1.15 Konneucop

1.16 MamuHa YecanbHasd LUIANOYHAS
1.17 MamuHa yecajabHas BanUuyHas
1.18 Mammgua JEHTOCOSIUHUTENBHAS
1.19 MamuHa XOJICTOBBITAXKHAA

1.20 Mamuna xoncrodopmMupyromas
1.21 Mammuna rpebuevecanbHas

1.22 MamniaHa neHTO4YHas

1.23 MamuHa JSIEHTOYHAs ¢ aBTOpErys-
TOPOM

1.24 MammHa poBHHYHAA

1.25 MawmuHa KOabLenpsAguIbHas
1.26 MamuHa KONbLEKPYTHALHAA

1.27 MaimHHa XpyTHIbHas OBOHHOIO
KPYvYEHHMS

1.28 Mamusa NpAIUIbLHAS THEBMOMEXa-
HyYecKas

2 Cucrema rpeGeHHOro mpscHH IICPCTH

2.01 VkmaguuK MEPCTH

2.02 Pa3pbIxauTelib WEPCTH

2.03 MamuHa mepcToMoiiHas

2.04 Mammna cymMabHas

2.05 VYcTpoiicTBO 3aMaciIHBaloLlee
2.06 MamuHa wMnanbHas

2.07 IluraTenb SUIMYHBIA C CAMOBECOM
2.08 MammuHa yecaibHas BaJIHYHAA

2.09 Mamuna NeHroyHas rpebeHHas
OOHONOJbHAA

2.10 Mamuna rpebGHedecanbHas

2.11 Mamusa neHTOYHaA rpeGeHHasn
JBYXMOJIbHAS

2.12 Mamusa npoMbiBHasA 1S rpebex-
HBIX JIEHT

2.13 MamHHa JEHTOYHO-CMEIINBAIOIIAN

2.14 MamMHa JeHTOYHas C aBTO-
pEryJiSTOpoM

2.15 MamHHa N1eHTOYHasA ¢ NafaroluMHu
rpeOCHsAMHA

2.16 MamuHa JIEHTOYHAS C KPYTJIBIM
rpebHem

2.17 MamuAa pOBHHYHAS BBITSXHANA
C CYYHIIbHBIMH pyKaBaMu (A5 BbICOKOH
BLITSXKKA)

2.18 Mamuea pOBHHYHASN

2.19 MammuHa pOBHAYHAA C CYYHJILHBIMH
pykaBaMu



2.20 Mule

2.21 Cap-spinning machine
2.22 Ring-spinning frame
2.23 Ring-twisting frame
2.24 Two-for-one twister

2.25 Open-end spinning machine

3 Semi-worsted system

3.01 Feeder
3.02 Opener

3.03 Teaser (cockspur and
picker)

3.04 Scourer

for wool

3.05 Dryer
3.06 Oiler
3.07 Pneumatic blending and conveying

3.08 Worsted card
3.09 Mélange gillbox
3.10 Autoleveller gillbox

3.11 Intersecting gillbox

3.12 Ring-spinning frame, with suppres-
sed balloon spindles and can creel

3.13 Ring-twisting frame
3.14 Two-for-one twister

4 Woollen system

4.01) Teaser (cockspur and picker)
4.02f and breaker

4.03 Oiler

4.04 Automatic weighing hopper feeder
4.05 Scribbler

4.06 Intermediate

4.07 Intermediate feeds (e.g. Scotch,
broadband and parallel fibre)

4.08 Carder
4.09 Tape condenser
4.10 Mule

4.11 Ring-spinning frame (with false
twister device)

4.12 Ring-twisting frame
4.13 Box-spinning frame

4.14 Two-for-one twister

2.20 Renvideur

2.21 Continu a filer & cloches

2.22 Continu 2 filer 3 anneaux
2.23 Continu a retordre 4 anneaux
2.24 Retordeuse & double torsion

2.25 Machine a filer a fibres libérées

3 Systéme « semi-peigné »

3.01 Chargeuse
3.02 Ouvreuse

3.03 Loup l

3.04 Colonne de lavage
(laveuse)

3.05 Séchoir
3.06 Appareil 4 ensimer

[ pour laine

3.07 Installation pneumatique de mé-
lange et de transport

3.08 Carde pour laine peignée
3.09 Me:élangeuse a barrettes

3.10 FEtireuse & barrettes a double champ
avec régulateur (ou «intersecting auto-
régulateur »)

3.11 Etireuse & barrettes 2 double champ
croisé ou intersecting

3.12 Continu a filer 4 anneaux avec
broches empointeuses et alimentation par
pots

3.13 Continu a retordre a anneaux
3.14 Retordeuse a double torsion

4 Systéme « laine cardée »

4.01 Loup

4.02 Batteuse-nettoyeuse

4.03 Appareil 4 ensimer

4.04 Chargeuse-peseuse automatique
4.05 Carde briseuse (ou plocteuse)
4,06 Carde repasseuse

4.07 Transporteur automatique intermé-
diaire 4 ruban transversal (type écossais)
ou a large bande avec fibres en long

4.08 Carde fileuse
4.09 Diviseur de voile (4 laniéres)
4.10 Renvideur

4.11 Continu a filer & anneaux (a fausse
torsion)

4,12 Continu a retordre 3 anneaux
4.13 Continu a filer & pots tournants

4.14 Retordeuse a double torsion

ISO 2187 - 1976 (E/F/R)
HCO 2187 - 1976 (A/®/P)

2.20 MauuHa npARHILHAS ICPHOANYE-
CKOTO AcHCcTBHSA

2.21 MamunHa npagaibHag KOnayHas
2.22 MamuHa KonbuenpaauiibHas
2.23 MamuHa KONbUEKPYTHIIbHAS

2.24 MamuHa KpyTH/ILHAS ABOMHOrO
KpydeHus

2.25 Maimuna npsanibHas MHEBMAaTH-
yeckast

3 Cucrema nonyrpeGeHHOro npsieHus
HIEpCTH
3.01 VYknanuuk mepeT

3.02 Paspeixnurens (MaumHa
TpenaiabHasn)

3.03 Mamnna wmnanbHas
3.04 Mamuna mepcromoiinas

3.05 Mamuna cymuIbHas
3.06 YcTpoiicTBO 3aMacIMBaloLiee

3.07 Cucrema MHEBMOTpAHCHOpTa
¥ CMCHINBAHHA

3.08 MaunHa yecanpHas BaJiMdHas
3.09 MamuHa NEHTOYHO-CMELIMBaKOUIas

3.10 Mamuha JeHTOYHas C aBTOPEry-
NATOPOM

3.11 MawuHa nenTouHas rpebeHHas
IBYXMOJILHASA

3.12 MamnHa KOJIbUEIPAIUIbHAS
(tazoBas, q1s 0e30aTIOHHOTO TIPAAEHUA)

3.13 MauwuHa KOonbLUEKPYTHIIbHAS

3.14 Mammusa KpyTH/IbHAA ABOHHOTO
Kpy4YeHUs

4 CHcTema anmapaTHOro npsiieHHs
IEPCTH

4.01 Mammnna munanbHas

4,02 MawmwuHa UMOAILHAS

4.03 VYcrpo#cTBO 3aMaciuBarolLiee
4.04 Tlvrarens C CAaMOBECOM

4.05 Mamuna yecanbHas rpydas
4.06 Mamuna vecaibHasi TOHKasA
4.07 IluraTenb NPOMEXYTOUHBIH

4.08 Mamuna yecanbHas
4.09 [lenutenb peMCIIKOBBIK

4.10 MammuHa npAINUNbHAS TEPHOIHYE-
CKOI'o IeHCTBHS

4,11 Mamuea KONbHENpAIAUIbHAS
C BBIOPKOM JIOXKHOH KPYTKH

4.12 ManmHa KOJbUEKpY THIIbHASA

4.13 MammHa NpAgUILHAA LEHTPH-
¢yranbaas

4,14 Mamuna JBORHOTO Kpy4eHHS
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5 Machines for man-made fibres

5.01 Spinning machine

5.02 Take-up machine (or
machine)

wind-up

5.03 Drawtwister

5.04 Draw-winder

5.05 Warp stretching machine
5.06 Twisting machine
5.06.1 Uptwister

5.06.2 Ringtwister
5.06.3 Two-for-one twister

5.07 Texturing machine

6 Special machines
6.01 Willow

6.02 Roving waste opener
6.03 Hard waste breaker

6.04 Preparing machine

6.05 Rag tearer

6.06 Rag beater

6.07 Garnetting machine

6.08 Staple cutter (Converter)
6.09 Stretch breaking converter

NOTE — If a machine equivalent to the “ Oiler ”
(items 2.05, 3.06, 4.03) is used in the cotton waste
system it is generally known as “ Soaper .

5 Machines pour fibres chimiques

5.01 Machine (ou métier) de filature

5.02 Machine d’enroulage (ou de bobi-
nage)

5.03 FEtireuse-tordeuse

5.04 Etireuse-enrouleuse

5,05 FEtireuse en nappe
5.06 Machine de tordage
5.06.1 Moulin

5.06.2 Machine & anneaux
5.06.3 Machine double torsion

5.07 Machine a texturer

6 Machines spéciales
6.01 Loup batteur

6.02 Ouvreuse pour méches de prépa-
ration

6.03 Effilocheuse pour déchets de fils

6.04 Nettoyeuse pour déchets
6.05 Effilocheuse pour chiffons
6.06 Batteur pour chiffons
6.07 Carde droussette

6.08 Convertisseur coupeur

6.09 Convertisseur craqueur

5 Maumspl 08 NPOH3BO/CTBA
XHMHYECKHX BOJIOKOH

5.01 Mamuna npsaaMIbHas

5.02 Mamuua Ang GopMoBaHMA U
MPUEMKH XHMHYECKHX BOJIOKOH

5.03 KpyTHIbHO-BBHITAXHAA MAIIMHA

5.04 Mamuna 418 BLITATHBAHHA H
HAMOTKH HMTEH

5.05 MamusHa BHITAXHASA JJI8 OCHOBEI
5.06 ManmHa KpyTHIbHAA

5.06.1 MammuHa sipyCHas KpDyTHIIbHAS
(GeckonbleBas)

5.06.2 MamnHa KOJILUEKPYTHIILHAS

5.06.3 MamuHa XpyTUIIBHAA C BEpeTe-
HaMH IBOMHOIO KPYYeHHs

5.07 MaumHa O TEKCTYPHPOBaHHS
HUTEH

6 Crenna/ibHble MALIWHBI

6.01 MamuHa munanbHas

6.02 PbixnuTeNb POBHHYHBIX YrapoB

6.03 MamnHa TpenajibHas IJIs XECTKHX
yrapos

6.04 MamuHa NIPUTOTOBUTENIBHAS
6.05 Mammuua xoHUEpBaJIbHAA

6.06 MamnmHa KOHUEHTpenabHasn
6.07 T'apHerT-MammmHa

6.08 Mamuna pe3anbHas (KoHBepTEp)

6.09 KonBepTep pa3pbIBHOTO THIA
(pe3anbHO-IITONENUPYIOAS MAIIIAHA)

NIPUMEYAHWUWE — Ecax Acnons3yeTcs MallAHa,
JKBHBANCHTHAA «3aMachusarowe» (nynkrer 2.05,
3.06, 4.02) B cucreMe XNOMKOBHBIX YIrapos, 3r1a
MallHAa OObLIMHO HAa3bIBaCTCsA «MBIJIOBOYHAA.
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HCO 2187 - 1976 (A/®[P)

EQUIVALENT GERMAN TERMS

This list of equivalent German terms has been prepared by the German and Swiss Member Bodies and is published under their responsibility.

ANNEXE A

TERMES ALLEMANDS EQUIVALENTS

Cette liste des termes allemands équivalents a été préparée par les Comités Membres allemand et suisse et est publiée sous leur responsabilité.

TEXTILMASCHINEN — SPINNEREI-VORBEREITUNGS- 1.25
MASCHINEN, SPINN- UND ZWIRNMASCHINEN — 1.26
BENENNUNGEN
1.27
1.28

1 Baumwoll-Spinnverfahren

1.01
1.02
1.03
1.04
1.05
1.06
1.07
1.08
1.09
110
11
112
113
1.14
1.15
1.16
117
118
119
1.20
1.21
1.22
1.23
1.24

Ballenoffner
Transportlattentuch
Pneumatische Misch- und Transportanlage
Mischautomat
Einwalzenreiniger
Zweiwalzenreiniger
Kastenspeiser
Horizontaloffner
Stufenreiniger
Vertikaloffner (Crighton)
Schlagmaschine
Doppel-Schlagmaschine
Automatischer Wickelapparat
Flockenspeiser fiir Karden
Kondenser (Abscheider)
Deckelkarde

Walzenkarde

Bandwickler

Kehrstrecke

Banddoubler
Kiémmaschine

Strecke

Regulierstrecke

Flyer

Ringspinnmaschine
Ringzwirnmaschine
Doppeldrahtzwirnmaschine
Offen-End-Spinnmaschine

2 Kammgarn-Spinnverfahren

2.01
2.02
2.03
2.04
2.05
2.06
2.07
2.08
2.09
2,10
2.11
212
2.13
2,14
2,15
2.16
2.17
2.18
2.19
2.20
2.21
2.22

Wollaufleger

Wolloffner
Wollwaschmaschine
Trocknungsmaschine
Schmalzeinrichtung
Reisser

Kastenspeiser mit Wiegeapparat
Walzenkrempel
Nadelstabstrecke
Kimmaschine
Doppelnadelstabstrecke
Kammzug-Waschmaschine
Mischstrecke
Regulierstrecke
Hechelstrecke
Nadelwalzenstrecke
Hochverzugs-Nitschelstrecke
Flyer

Nitschelstrecke
Wagenspinnmaschine
Glockenspinnmaschine
Ringspinnmaschine
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2.23 Ringzwirnmaschine 4.08 Vorspinnkrempel
2.24 Doppeldrahtzwirnmaschine 4.09 Florteiler
2,25 Offen-End-Spinnmaschine 4.10 Wagenspinnmaschine
4.11 Ringspinnmaschine (mit Drehrohrchen)
3 Halbkammgarn-Spinnverfahren 4.12 Ringzwirnmaschine
3.01 Wollaufleger 4.13 Dosenspinnmaschine
3.02 Oeffner 4.14 Doppeldrahtzwirnmaschine

3.03 Reisser

5 Maschinen fiir Chemie-Filamentgarne
3.04 Wollwaschmaschine

3.05 Trocknungsmaschine 5.01 Dissenspinnmaschine

3.06 Schmilzeinrichtung 502 Aufwickelmaschine

3.07 Pneumatische Misch- und Transportanlage 5.03 Streckzwirnmaschine
3.08 Walzenkrempel 5.04 Streckspulmaschine

3.09 Mischstrecke 5.05 Fadenscharstreckmaschine
3.10 Regulierstrecke 5.06 Zwirnmaschine

3.11 Doppelnadelstabstrecke 5.06.1 Etagenzwirnmaschine

3.12 Ringspinnmaschine mit unterdriicktem Ballon und 5.06.2 Ringzwirnmaschine
Kannenvorlage 5.06.3 Doppeldrahtzwirnmaschine
3.13 Ringzwirnmaschine 5.07 Texturiermaschine

3.14 Doppeldrahtzwirnmaschine
6 Spezialmaschinen

4 Streichgarn-Spinnverfahren 6.01 Klopfwolf
4.01 6.02 Vorgarnoffner
4.02 } Reisser 6.03 Fadenoffner
6.04 Abfallreiniger
6.05 Lumpenreisser

4.03 Schmilzeinrichtung

4.04 Kastenspeiser mit Wiegeapparat
4.05 Grobkrempel 6.06 Lumpenklopfer
4.06 Feinkrempel 6.07 Droussier-Krempel

‘ 4.07 Breitbandapparat fiir Querfaser- (Kanalband) oder 6.08 Kabel-Schneidemaschine
: Lingsfaservorlage 6.09 Kabel-Reissmaschine




