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AVANT-PROPOS

ISO (Organisation Internationale de Normalisation) est une fédération mondiale
d’'organismes nationaux de normalisation (Comités Membres ISO). L’élaboration de
Normes Internationales est confiée aux Comités Techniques ISO. Chaque Comité
Membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du Comité Technique
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO, participent également aux travaux.

Les Projets de Normes Internationales adoptés par les Comités Techniques sont
soumis aux Comités Membres pour approbation, avant leur acceptation comme
Normes Internationales par le Conseil de I'ISO.
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NORME INTERNATIONALE

I1ISO 2203-1973 (F)

Dessins techniques — Représentation conventionnelle des

engrenages

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La présente Norme Internationale établit une
représentation conventionnelle des dentures des engrenages,

ainsi que des vis sans fin et des roues a chaine. Elle
s'applique aux dessins de détail et dessins d’ensemble.

Selon les principes de base, une roue d’engrenage est
représentée (sauf en coupe axiale) comme une piéce pleine
non dentée, avec pour seule adjonction, le tracé de la
surface primitive, en trait mixte fin.

NOTE — Pour des raisons d'uniformité, dans la présente Norme
Internationale, les figures sont en projection du premier diédre
(Méthode E). Il est entendu que les principes établis s'appliquent
également & la projection du troisiéme diédre (Méthode A).

2 DESSINS DE DETAIL (ROUES ISOLEES)

2.1 Contours et arétes

Représenter les contours et les arétes de chaque roue (voir
Figures 1, 2 et 3) comme s'il s’agissait,

— en vue non coupée, d'une roue non dentée limitée
par la surface de téte;

— en coupe axiale, d’une roue a denture droite ayant
deux dents diameétralement opposées, représentées non
coupées (méme dans le cas d’une denture non droite, ou
d’un nombre impair de dents).

2.2 Surface primitive de fonctionnement

Tracer la surface primitive en trait mixte fin, méme dans les
parties cachées et dans les vues en coupe, et la représenter,

— en projection normale a |'axe, par son cercle primitif
de fonctionnement (cercle primitif de fonctionnement
extérieur dans le cas d'une roue conique et cercle
primitif de fonctionnement médian dans le cas d'une
roue creuse a vis sans fin) (voir Figures 1, 2 et 3);
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— en projection paralléle a l‘axe, par son contour
apparent, en faisant dépasser le trait de part et d'autre
du contour de la roue (voir Figures 1, 2 et 3).
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FIGURE 1

FIGURE 2

FIGURE 3
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2.3 Surface de pied

En régle générale, ne pas représenter la surface de pied, sauf
dans les vues en coupe.

Toutefois, s'il est utile de la représenter également sur des
vues non coupées, la tracer toujours, en ce cas, en trait
continu fin (voir Figures 4, 5 et 6).
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FIGURE 4

FIGURE 5

FIGURE 6

2.4 Denture

Définir le profil de denture, soit par référence a une norme,
soit par un dessin a échelle convenable.

S'il est indispensable de faire figurer une ou deux dents sur
le dessin lui-méme (soit pour délimiter les extrémités d'un
secteur denté ou d’une crémaillére, soit pour préciser la
position de la denture par rapport a un plan axial donné)
les tracer en traits continus forts (voir Figures 5 et 6).
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Indiquer, s’il y a lieu, l'orientation de la denture d’un
engrenage ou d’une crémaillére sur la projection paralléle 3
I'axe de |'engrenage, par trois traits fins et continus en
forme et direction correspondant (voir Tableau et
Figure 7).

TABLEAU

Denture

Hélicoidale a droite

Hélicoidale a gauche

En chevrons

Spirale
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FIGURE 7

NOTE — Dans le cas d’un assemblage, ne faire figurer le symbole
que sur une roue.
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