NORME ISO
INTERNATIONALE 527-3

Deuxiéme édition
2018-11

Plastiques — Détermination des
propriétés en traction —

Partie 3:
Conditions d'essai pour films et
feuilles

Plastics = Determinatian of ténsile properties —

Part 33 Test conditions.for, films and sheets

Numeéro de référence
1SO 527-3:2018(F)

©1S0 2018




ISO 527-3:2018(F)

DOCUMENT PROTEGE PAR COPYRIGHT

© 1S0 2018

Tous droits réservés. Sauf prescription différente ou nécessité dans le contexte de sa mise en ceuvre, aucune partie de cette
publication ne peut étre reproduite ni utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun procédé, électronique ou mécanique,
y compris la photocopie, ou la diffusion sur I'internet ou sur un intranet, sans autorisation écrite préalable. Une autorisation peut
étre demandée a I'ISO a I'adresse ci-aprés ou au comité membre de I'ISO dans le pays du demandeur.

ISO copyright office
Case postale 401 ¢ Ch. de Blandonnet 8
CH-1214 Vernier, Genéve
Tél.: +41 22749 01 11
Fax: +41 22 749 09 47
E-mail: copyright@iso.org
Web: www.iso.org
Publié en Suisse

ii © IS0 2018 - Tous droits réservés



ISO 527-3:2018(F)

Sommaire Page
AVANIE-PIIOPOS ...tk iv
1 DomMaAiNe d'APPLECATION ... 1
2 REFET@NCES NMOTTIIATIVES ...t 1
3 Termes @t AGFIMTTIONIS ... 1
4 PIAIICIPIC ... 2
5 Appareillage 2
6 EPTOUVETEES ... 2

6.1 FOIME € AIMEIISTOTIS ..ot 2

6.2 Préparation des éprouvettes w5

6.3 REPIBTIES et 5

6.4  VArification deS EPTrOUVETLES. ..ot 5

6.5 AT O T OPIE e 5
7 NOMDBIE A EPTOUVELLES ... 5

CONMAITIOMIIEIIIEIIE ... 5
9 IMOA@ OPETALOUTE. ... 5
10 Calcul et expression des résultats .5
11 Fidélité........J - 1- 0181 A NT)AJRE) PR B VA WV 6
12 RAPPOTE A’ @SSAL ...l trpommneos Teseomarss T s oo oo 6
BIDIIOGIAPIIIE ... 7

© IS0 2018 - Tous droits réservés iii



ISO 527-3:2018(F)

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents
critéres d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www
dso.org/directives).

L'attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 1'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'1SO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par 1'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de comimodité,/a I'intention des utilisateurs et ne'sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'lSO liés a I'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de 1'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale du_commerce (OMC) concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir www.iso0.0rg/avant-propos,

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 61, Plastiques, sous-comité SC 11,
Produits.

Cette deuxieme édition annule et remplace la premiere édition (ISO 527-3:1995), qui a fait 'objet
d’une révision mineure. Elle intégre également les corrigenda techniques ISO 527-3:1995/Cor.1:1998
et [SO 527-3:1995/Cor.2:2001. Les principales modifications par rapport a I'’édition précédente sont les
suivantes:

— les références a la norme ISO 527-1 ont été mises a jour selon la derniere édition;
— les Articles 3 et 4 ont été inversés;

— le document a fait 'objet d'une révision éditoriale.

Une liste de toutes les parties de la série ISO 527 se trouve sur le site web de I'ISO.

Il convient que l'utilisateur adresse tout retour d’information ou toute question concernant le présent
document a I'organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes
se trouve a I'adresse www.iso.org/fr/members.html.
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Plastiques — Détermination des propriétés en traction —

Partie 3:
Conditions d'essai pour films et feuilles

1 Domaine d'application

1.1 Le présent document prescrit des conditions pour la détermination des propriétés en traction des
films ou feuilles en plastique, de moins de 1 mm d’épaisseur, basée sur les principes généraux établis
dans I'ISO 527-1.

NOTE Pour des plaques de plus de 1 mm d’épaisseur, il convient de se référer a I'ISO 527-2.
1.2 Voir'lISO 527-1:2012, 1.2.

1.3 Le présent document ne convient pas normalement pour la détermination des propriétés en
traction

a) des matériaux cellulaires, et

b) des plastiques renforcés par des-fibres textiles.

1.4 Voir 'S0 527-1:2012,1.3.

2 Références normatives

Les documents suivants cités dans le texte constituent, pour tout ou partie de leur contenu, des
exigences du présent document. Pour les références datées, seule I'édition citée s’applique. Pour les
références non datées, la derniere édition du document de référence s'applique (y compris les éventuels
amendements).

[SO 527-1:2012, Plastiques — Détermination des propriétés en traction — Partie 1: Principes généraux

ISO 4591, Plastiques — Film et feuille — Détermination de I'épaisseur moyenne d’un échantillon, et de
I'épaisseur moyenne d’un rouleau, ainsi que de sa surface par unité de masse, par mesures gravimétriques
(épaisseur gravimétrique)

ISO 4593, Plastiques — Film et feuille — Détermination de I'‘épaisseur par examen mécanique

3 Termes et définitions
Pour les besoins du présent document, les termes et définitions donnés dans I'ISO 527-1 s'appliquent.

L'ISO et I'[EC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables aux adresses suivantes:

— ISO Online browsing platform: disponible a I'adresse https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: disponible a I'adresse http://www.electropedia.org/

© IS0 2018 - Tous droits réservés 1
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4 Principe

Voir I'ISO 527-1:2012, 4.1.

5 Appareillage
Voir 'S0 527-1:2012, Article 5, en ajoutant les exigences supplémentaires suivantes.

Conformément a I'lSO 527-1:2012, 5.1.2, la machine d’essai de traction doit étre capable d’assurer les
vitesses d’'essai prescrites dans I'ISO 527-1:2012, Tableau 1. Il est normal de soumettre a essai les films
et les feuilles a une vitesse de 5 mm/min, 50 mm/min, 100 mm/min, 200 mm/min, 300 mm/min ou
500 mm/min. L'information de I'ISO 527-1:2012, 9.6 s’applique également.

Conformément a I'lSO 527-1:2012, 5.1.5, lorsque le matériau de films ou des feuilles minces est soumis a
essai, le poids de I'extensometre ne doit pas étre supporté par I'’éprouvette.

Conformément a I'ISO 527-1:2012, 5.2, des dispositifs conformes aux exigences de I'ISO 4593 doivent
étre utilisés pour le mesurage de I'épaisseur, sauf dans le cas des films trés minces (moins de 0,01 mm
d’épaisseur) ou des films grainés. Dans de tels cas, I'’épaisseur doit alors étre déterminée conformément a
la méthode indiquée dans I'ISO 4591. Lorsque I'ISO 4591 est utilisé, 'épaisseur moyenne de I'échantillon
de film doit étre prise pour épaisseur de I'éprouvette.

6 Eprouvettes
6.1 Forme et dimensions

6.1.1 La forme d’éprouvette recommandée pour la détermination des propriétés en traction par
cette méthode est une bande de 10 mm a 25 mmlde large:etld’au moins 150 mm de long (éprouvette de
type 2 — voir Figure 1), avecdeuxreperes. paralleles;a:50 mmPtinded’autre,‘dans-la partie centrale de
I'éprouvette.

Les matériaux de certains films ont un tres grand allongement a la rupture qui peut dépasser la capacité
d’étirage de la machine d’essai. Dans ce cas, la réduction de la distance initiale entre machoires a 50 mm
est autorisée.

6.1.2 Lorsque la spécification du matériau soumis a essai I’exige, ou pour des essais de contréle qualité
courants, les éprouvettes haltéres de type 5, 1B et 4, de forme et dimensions données aux Figures 2, 3
et 4, peuvent étre utilisées. Ces éprouvettes sont commodes a préparer et permettent les essais rapides
de controdle qualité.

L'éprouvette de type 5 (voir Figure 2) est recommandée pour les feuilles et les films a tres haute
déformation a la rupture. Léprouvette de type 4 est recommandée pour les autres types de feuilles
thermoplastiques souples.

L'éprouvette de type 1B (voir Figure 3) est recommandée pour les feuilles rigides.

2 © IS0 2018 - Tous droits réservés
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Légende
1 repeéres
b  largeur: 10 mm a 25 mm
h  épaisseur: <1 mm
Lo distance entre repéres: 50 mm # 0,5 mm
L distance initiale entre machoires: 100 mm + 5 mm
I3 longueur totale: 2150 mm
Figure 1 — Eprouvette de type 2
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Légende
1 repeéres
b1 largeur de la partie étroite aux cotés paralléles: 6 mm * 0,4 mm
by largeur aux extrémités: 25 mm * 1 mm
h  épaisseur: <1 mm
Lo distance entre repéres: 25 mm #* 0,25 mm
L1 longueur de la partie étroite aux cotés paralléles: 33 mm * 2 mm
L distance initiale entre machoires: 80 mm + 5 mm
I3 longueur totale: 2115 mm
r1 petitrayon: 14 mm = 1 mm
rp  grand rayon: 25 mm * 2 mm

Figure 2 — Eprouvette de type 5
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Légende
1 reperes
b1 largeur de la partie étroite aux cotés paralléles: 10 mm * 0,2 mm
by largeur aux extrémités: 20 mm * 0,5 mm
h  épaisseur: <1 mm
Lo distance entre repéres: 50 mm # 0,5 mm
L1 longueur de la partie étroite aux cotés paralléles: 60 mm * 0,5 mm
L  distance initiale entre machoires: 115 mm * 5 mm
I3 longueur totale: 2150 mm
r  rayon: 260 mm (rayon recommandé: 60,0 mm * 0,5 mm)
Figure 3/— Eprouvette de type 1B
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Légende
1 repéres
b1 largeur de la partie étroite aux cotés paralléles: 25,4 mm + 0,1 mm
by largeur aux extrémités: 38 mm
h  épaisseur: <1 mm
Lo distance entre reperes: 50 mm * 0,5 mm
L  distance initiale entre machoires: 98 mm
I3 longueur totale: 2152 mm
ri petitrayon: 22 mm
r  grand rayon: 25,4 mm
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Figure 4 — Eprouvette de type 4
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6.2 Préparation des éprouvettes

6.2.1 Les éprouvettes décrites en 6.1.1 doivent étre découpées ou estampées de sorte que les bords
soient lisses et sans entailles; un examen avec une loupe de faible grossissement est recommandé
pour vérifier I'absence d’entailles. Des lames de rasoir, des coupe-papier, des scalpels ou tout autre
dispositif capable de découper les éprouvettes a la largeur convenable et de fournir des bords droits,
propres, paralléles, sans imperfections visibles doivent étre utilisés. Les outils d’estampage doivent étre
maintenus tranchants par un afflitage régulier et une contrepartie adaptée doit étre utilisée pour assurer
une coupe nette des bords.

6.2.2 Les éprouvettes décrites en 6.1.2 doivent étre réalisées par estampage en utilisant pour la
contrepartie un matériau adapté assurant une coupe nette des bords. Les filets de découpe doivent
étre maintenus tranchants par un afflitage régulier et les bords des éprouvettes doivent étre examinés
avec une loupe a faible grossissement pour s’assurer de I'absence d’entailles. Rejeter toute éprouvette
présentant des imperfections évidentes sur les bords découpés.

6.3 Reperes
Voir [SO 527-1:2012, 6.3.

Le dispositif utilisé pour marquer les repéres doit étre constitué par deux lames paralléles adoucies par
polissage, de 0,05 mm a 0,10 mm de largeur sur leur fil et biseauté sous un angle maximal de 15°. Un
tampon encreur peut également étre utilisé pour appliquer l'encre sur la surface des reperes, avant ou
apres les avoir marquésp laidecdwdispesitif, avee une encrerd'une gouleur contrastante adaptée et qui
est sans effet nuisible sur le film'soumis a I'essai.

6.4 Vérification des éprouvettes

Rejeter toute éprouvette présentant des imperfections,évidentes sur les bords découpés.

6.5 Anisotropie

Le matériau de certains types de films peut avoir des propriétés qui varient selon la direction dans le
plan du film (anisotropie). Dans ce cas, il est essentiel de préparer deux groupes d’éprouvettes avec
leurs grands axes respectivement paralleles et perpendiculaires a la direction d’orientation du film.

7 Nombre d’éprouvettes

Voir I'ISO 527-1:2012, Article 7.

8 Conditionnement

Voir I'ISO 527-1:2012, Article 8.

9 Mode opératoire

Voir I'ISO 527-1:2012, Article 9.

10 Calcul et expression des résultats

Voir I'ISO 527-1:2012, Article 10, a I'exception de I'ISO 527-1:2012, 10.3 et de I'ISO 527-1:2012, 10.4.
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