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NORME INTERNATIONALE I1SO 2238-1972 (F)

Alésoirs de chaudronnerie, a machine

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La présente Norme Internationale fixe les dimensions des alésoirs de chaudronnerie, @ machine. Elle spécifie pour la série
de paliers de diamétre d allant de 6 4 50,8 mm (0,236 2 4 2,000 O in), les valeurs en millimétreset en inches des dimensions
suivantes de ces outils :

— longueur totale de l'outil L;
— longueur totale de la partie taillée /;
— longueur de I'entrée conique /, .

Elle fixe également le numéro du cdne Morse associé a chaque palier de diamétre d. Les dimensions du cone Morse sont
conformes aux spécifications de ISO/R 296.

2 REFERENCES
1ISO/R 296, Cénes pour emmanchements d‘outils a'conicité voisine'de 5:%.

ISO/R 1051, Diamétres de tiges de rivets (Diamétres de 1 a 36 mm inclus).
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3 DIMENSIONS

Conicité 1: 10

/1

'/»C()ne Morse

>
TABLEAU — Dimensions en millimétres et en inches
Paliers de diamétres d Longueurs
Cone
mm in mm in Morse
NO
de a de a
(exciu) | (inclus) (exclu) {inclus) A y h ¢ / /i
6,0 6,7 0,236 2 0,263 8 151 75 30 515/16 2 15/16 1 3/16 1
6,7 7,5 0,263 8 0,295 3 156 80 32 6 5/32 3 5/32 1 1/4 1
7,5 8,5 0,295 3 0,334 6 161 85 34 611/32 311/32 111/32 1
8,5 9,5 0,334 6 0,374 0 166 90 36 6.17/32 3.17/32 113/32 1
9,5 10,6 0,374 0 04173 171 95 38 6,73/4 3 3/4 1 1/2 1
10,6 11,8 0,417 3 0,464 6 176 | 100 40 6 15/16 315/16 1 9/16 1
11,8 13,2 0,464 6 0,5197 199 | 105 42 7 27/32 4 1/8 121/32 2
13,2 14,0 0,5197 0,551 2 209 | 115 46 8 1/4 417/32 113/16 2
14,0 15,0 0,551 2 0,590 6 219 | 125 50 8 5/8 4 29/32 131/32 2
15,0 16,0 0,590 6 0,629 9 229 135 54 9 1/32 5 5/16 2 1/8 2
16,0 17,0 0,629 9 0,669 3 251 {135 54 9 7/8 5 5/16 2 1/8 3
17,0 19,0 0,669 3 0,748 0 261 | 145 58 10 9/32 5 23/32 2 9/32 3
19,0 21,2 0,748 0 0,834 6 271 | 155 62 10 21/32 6 3/32 2 7/16 3
21,2 23,6 0,834 6 0,929 1 281 | 165 66 1 1/16 6 1/2 219/32 3
23,6 26,5 0,929 1 1,043 3 296 | 180 72 11 21/32 7 3/32 227/32 3
26,5 30,0 1,043 3 1,181 1 311 | 195 78 12 1/4 711/16 3 1/16 3
30,0 31,56 1,181 1 1,240 2 326 | 210 84 12 27/32 8 9/32 3 5/16 3
31,5 33,5 1,240 2 1,3189 354 | 210 84 13 15/16 8 9/32 3 5/16 4
33,5 37,5 1,318 9 1,476 4 364 | 220 88 14 5/16 821/32 315/32 4
37,5 42,5 1,476 4 1,673 2 374 | 230 92 14 23/32 9 1/16 3 5/8 4
42,5 47,5 1,673 2 1,870 1 384 | 240 96 15 3/32 9 7/16 325/32 4
47,5 50,8 1,870 1 2,0000 394 | 250 | 100 15 1/2 927/32 315/16 4

Sauf indication contraire, le sens de coupe est a droite.
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NOTES

1 Conicité d’entrée

La conicité a I'entrée de I'alésoir est de 1 : 10, ce qui correspond approximativement a un angle d’ouverture de 5° 45'.

2 Tolérances sur les longueurs L et /

Les longueurs L et / peuvent varier, pour un méme palier de diamétres, entre les limites minimale et maximale correspondant respectivement
aux valeurs indigquées pour chacun des deux paliers, inférieur et supérieur, les plus voisins (augmentée ou diminuée, en ce qui concerne
la longueur totale, de la différence de longueur des deux cénes Morse, si le cOne Morse associé a I’'un des deux paliers voisins est plus grand
ou plus petit que celui du palier considéré).

Exemple

Pour le diamétre 13 mm, la longueur / peut varier entre 100 et 115 mm autour de la valeur nominale 105 mm, et la longueur L peut varier
entre 176 et 209 mm autour de la valeur nominale de 199 mm.

3 Diameétres d

Le diamétre d des alésoirs de chaudronnerie doit étre choisi sur le principe suivant :
— pour les rivets de diameétres inférieurs a 10 mm : diamétre de I'alésoir = diamétre du rivet + 0,4 mm;
— pour les rivets de diameétres égaux ou supérieurs 8 10 mm : diamétre de I'alésoir = diamétre du rivet + 1 mm;
— tolérance sur le diamétre d : k11;

— diamétres recommandés en millimétres : voir Appendice.
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APPENDICE

DIMENSIONS RECOMMANDEES EN VUE DE LEUR TENUE EN STOCK

Les diametres suivants d’alésoirs de chaudronnerie sont recommandés, en vue de leur tenue en stock :
64—(74)—-84—-11—-13—-(15) =17 —(19) — 21 — (23) — 256 — (28) — 31 — (34) — 37 — (40) mm.
Ils correspondent aux diametres de rivets 6 a 36 mm de ISO/R 1051,

Les dimensions entre parenthéses doivent é&tre considérées comme moins recommandées.
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