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NORM E I NTE RNATl ON ALE IS0  2267-1986 (F) 

Agents de surface - Contrôle de certains effets de 
blanchissage - Méthodes d'élaboration et de mise en 
œuvre d'un tissu de coton témoin non souill6 

O Introduction 

La qualit6 du blanchissage du linge peut &re consideree de 
deux points de vue, selon que l'on examine l'effet du nettoyage 
ou de la conservation des proprietes initiales du tissu soumis B 
de nombreux blanchissages. 

Dans le premier cas, certains contrbles peuvent, en principe, 
Qtre effectues sur le linge mQme, qui pourra &re reutilise. Nean- 
moins, pour le mesurage du grisage et du jaunissement, 
l'emploi de tissus temoins non souill6s s'impose. kgalement, 
etant donne que le mesurage de certaines proprietes du linge, 
notamment ses proprietes mecaniques, entraîne la destruction 
des Bchantillons, il est exclu de realiser les contrbles sur le linge 
en cours d'utilisation. 

Pour cette raison, il a et6 propose de caracteriser Vinnocuite 
d'un processus de blanchissage vis-a-vis du linge en se referant 
au comportement d'un tissu temoin traite dans les mbmes con- 
ditions et en meme temps que le linge normalement lave. 

Étant donne que le comportement B l'usage du linge met en jeu 
des facteurs multiples et complexes, qu'il depend en particulier 
pour une large part de la contexture mgme des tissus, il 
importe, pour la bonne reproductibilite des resultats, de norma- 
liser tout ce qui se rapporte B 1'6laboration du tissu ternoin, et h 
sa mise en œuvre. 

Dans la presente Norme internationale, le tissu temoin est 
defini avec le maximum de precision quant B ses caracteristi- 
ques. Sa mise en œuvre est normalis6e. 

Les methodes de contrble applicables au tissu temoin avant et 
aprbs sa mise en œuvre sont decrites dans I'ISO 4312. 

1 Objet et domaine d'application 

La presente Norme internationale specifie les caracteristiques 
d'une toile de coton et les traitements preliminaires qui doivent 
lui Qtre appliques en vue de l'amener B 1'6tat de tissu de coton 
tBmoin non souilld) pour le contrble de certains effets de blan- 
chissage. 

Elle definit Bgalement les conditions de mise en œuvre de ce 
tissu temoin (sous la forme de bandes t6moins) au cours des 
blanchissages que l'on veut contrbler au point de vue de la con- 
servation des proprietes initiales du linge. 

Le tissu de coton temoin non souille est principalement destin6 
B permettre le contrble dlu blanchissage du linge blanc. II peut 
Qtre mis en œuvre avec tous les detergents et tous les types de 
machines menagbres ou industrielles destinees h laver, essorer 
et secher le linge. 

Le tissu de coton temoin non souill6 peut 6galement &re utilise 
pour le contrble du blanchissage d'autres categories d'articles 
textiles (par exemple lingie de couleur). 

2 R6f6rences 

IS0  2, Textiles - Indication du sens de torsion des fils et pro- 
duits associBs. 

IS0 862, Agents de surface - Vocabulaire. 

IS0 1144, Textiles - Syst&ne universel de dgsignation de la 
masst? linBique lsyst&me Tex). 

IS0 1973, Fibres textiles - DBtermination de la masse linBique 
- Mtgthode gravimhtrique. 

IS0 2061, Textiles - Mgthode de dBtermination de la torsion 
des fiis - MBthode directe. 

IS0 ;!174, Agents de surface - PrBparation d'une eau de 
duretr! calcique dBterminBe. 

IS0 3801, Textiles - Tissus - DBtermination de la masse par 
unit6 de longueur et de k masse par unit4 de surface. 

IS0 4312, Agents de surface - Contrble de certains effets de 
blanchissage - MBthodes &analyse et d'essai d'un tissu de 
coton tBmoin non souill&. 

IS0 5081, Textiles - Tissus - DBtermination de la force de 
rupture et de I'allongement de rupture (MBthode sur bande). 

1) 
aupres du secrbtariat de I'ISO/TC 91 (AFNOR) ou auprbs du Secretariat central de' I'ISO. 

Les noms et adresses des fournisseurs de tissu de coton ternoin non souilk coinforme a la presente Norme internationale peuvent atre obtenus 
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IS0 721112, Textiles - Tissus - Construction - M6thodes 
d‘analyse - Partie 2: Dhtermination du nombre de fils par unit6 
de longueur. 

3 D6finitions 

3.1 operation de blanchissage: Ensemble d’op6rations qui 
sont realisees au cours du blanchissage et qui peuvent compor- 

le trempage 

le ou les lessivages (lavages) 

le blanchiment 

le ou les rinçages 

l’essorage 

le sechage 

le calendrage, le pressage ou le repassage. 

3.2 detergent: Produit dont la composition est specialement 
Btudiee pour le nettoyage selon un processus mettant en œuvre 
des phenomhnes de detergence. ’) 

NOTE - Un detergent comprend des composants essentiels (agents 
de surface), et gbneralement des composants complementaires (adju- 
vants, etc.). 

3.3 linge normalement souille: Échantillon moyen du linge 
qui est lave en pratique et qui presente un degr6 de souillure 
moyen confer6 par un usage normal. 

NOTE - La variabilite qualitative et quantitative des souillures affec- 
tent le linge lave en pratique, selon les circonstances de lieu et  de 
temps, entraîne I‘impossibilit6 de definir un linge ou tissu souille norma- 
lis6 qui conviendrait dans tous les cas. 

Cette variabilite, qui ne peut etre Bvitbe, ne constitue cependant pas un 
obstacle Ir l’obtention de resultats quantitatifs valables si l’on utilise les 
methodes statistiques appropribes. 

Pour autant que la nature des souillures influe sur le comportement du 
tissu du linge au cours du blanchissage, le tissu temoin subira la meme 
influence par suite de la redeposition sur lui-meme d’une partie de ces 
souillures au cours des lavages. De ce fait, les conclusions obtenues 
lors de l’application de la presente Norme internationale dependront, 
dans une certaine mesure, de ce qui constituera le linge normalement 
souille dans les circonstances particulibres qui interessent l’utilisateur 
de la presente Norme internationale. 

Si, pour certains contrbles, il est necessaire de mettre en œuvre du 
linge souill6 ne repondant pas Ir la presente definition, il conviendra 
expressement de le mentionner dans le procbs-verbal d’essai concer- 
nant les methodes de contrble. 

3.4 tissu ternoin industriel: Toile de coton non teint telle 
qu‘elle est fournie par l’industrie textile, servant B la preparation 
du tissu temoin et repondant B des caract6ristiques sp6cifi6es, 
de façon A pouvoir donner un tissu tbmoin conforme aux speci- 
fications. 

3.5 tissu ternoin: Tissu ternoin industriel ayant subi un 
nombre defini de traitements preparatoires dans des conditions 
determinees pour amener ses caracteristiques essentielles B des 
valeurs initiales definies. 

4 Principe 

Un nombre defini de bandes de! tissu temoin et de charges de 
linge normalement souille subissent ensemble un nombre 
determine d‘operations cons6cutives de blanchissage. 

Aprbs ces operations, des propri6t6s caracteristiques de la 
bande de tissu temoin sont mesurees et comparees B leurs 
valeurs initiales. 

Les variations de ces propri6t6s au cours des lavages permet- 
tent, en principe, de d6cder les causes d’usure du linge inhe- 
rentes au processus de blanchissage. 

5 Tissu de coton t6moin 

5.1 Caracteristiques et sp6cifications 

Les methodes d‘analyse e t  d’essai B utiliser pour determiner les 
caracteristiques et les sp4cifications ainsi que les designations 
sont decrites dans 1’60 i!, I’ISO 1144, I’ISO 1973, I‘ISO 2061, 
I’ISO 3801, I’ISO 4312, l’II50 5081 et I’ISO 721112. 

5.1.1 Tissu ternoin industriel 

Le tissu temoin industriel fournil par l‘industrie textile doit etre 
choisi de manibre qu‘aprhs avoir subi les traitements preparatoi- 
res (voir 5.21, il r6ponde aux caracteristiques du tissu de coton 
temoin indiquees en 5.1.2. 

Le fil ecru B mettre en œuvre, tant en chaîne qu’en trame, doit 
repondre aux specificatioris suivantes: 

- nature: coton pur, lorigueur commerciale minimale 
27 mm (voir note 1) ; 

- masse Mique:  fil simple 30 f 2 tex; 

- torsion: 2 700 f 25. 

La largeur, la masse, la contexture et la resistance en chaîne 
doivent etre telles que l’on puisse obtenir des valeurs imposees 
pour le tissu temoin (5.1.21, en tenant compte des variations 
dimensionnelles. Celles-ci se produisent soit au cours d’un trai- 
tement Bventuel de stabillisation dimensionnelle, soit au cours 
des traitements pr6para?oires. Elles sont normalement de 
l’ordre de 3 B 8 % en chaîne et de 1 B 5 % en trame, pour un 
tissu Bquilibre ((tombant cle metier)). 

Le tissu temoin industriel doit Bgalement repondre aux specifi- 
cations suivantes: 

- avoir une armure toile: 

1) Voir I S 0  862. 
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---c ’ <A, 

- avoir 6th parfaitement d6sencoll6 et ne contenir aucun 
agent de blanchiment fluorescent decelable par examen en 
lumibre ultraviolette; 

- avoir et6 debouilli et blanchi de façon que le degr6 de 
polymerisation du coton soit superieur B 1 600 ou son indice 
de fluidit6 inferieur B 50 ( P a d  (aprbs debouillissage 
durant 1 h, dans une solution d‘hydroxyde de sodium 8 1 % 
et B l’abri de l‘air): 

- avoir et6 debouilli et blanchi de façon que le degr6 de 
luminance (en pourcentage) du tissu soit superieur B 86. 

NOTES 

1 II est important de verifier que le tissu t h o i n  ne comporte que du 
coton, B l’exclusion de toute autre fibre. Un examen microscopique des 
fibres constitutives est recommande. 

2 Il est avantageux, mais non indispensable, que le tissu comporte, 
en chaîne et Bventuellement en trame, un certain nombre de fils color& 
au moyen d’un colorant stable, ou des fils blancs de masse linbique 
supbrieure, ou des fils doubles ddlimitant 

- la surface de chaque bande (voir figure 1)  ; 

- 8 I’intbrieur de cette surface, la surface des Bprouvettes desti- 
nees au mesurage de la resistance 8 la traction (voir figure 2). 

Cela est de nature 8 faciliter le decoupage tant des bandes que des 
Oprouvettes. Les dimensions doivent etre fixees en tenant compte des 
variations dimensionnelles prevues lors des traitements prbparatoires. 

II est Bgalement avantageux que les deux lisibres soient diffbrentes, de 
façon 8 pouvoir identifier les deux faces du tissu. 

5.1.2 Tissu temoin 

Le tissu ternoin industriel devient un tissu t h o i n  aprbs avoir 
subi les traitements preparatoires (voir 5-21, B condition 
qu’aprbs ces traitements, il reponde aux conditions suivantes: 

nombre de fils en chaîne determine selon I’ISO 721 1 /2: - 
25 f 2 fils par centimbtre; 

- 
25 f 2 fils par centimbtre; 

- masse surfacique determinee selon I’ISO 3801: 
170 f 10 g/m2, aprbs conditionnement B 20 O C  et 65 % 
d‘humidit6 relative; 

- largeur: au moins 800 mm; 

- resistance B la rupture en chaîne determine selon 
I’ISO 5081 : au moins 500 N; 

- degr6 de polymerisation determine selon 1’60 4312: 
compris entre 1 700 et 1 550, ou indice de fluidit6 compris 
entre 40 et 50 (Pad- ’ ;  

- degr6 de luminance (en pourcentage) (mesure imm6- 
diatement aprbs le dernier traitement pr6paratoire) deter- 
min6 selon I‘ISO 4312: superieur B 86. 

nombre de fils en trame determine selon I’ISO 7211/2: 

NOTE - Le degr6 de luminance (en pourcentage) maximal que l’on 
peut obtenir sur le tissu ternoin depend, dans une certaine mesure, de 
l’appareil de mesurage employe. Si les conditions de mesurage sont 
telles que la composante speculaire est exclue (ce qui est le cas pour 

IS0 2267-1986 (FI 

la geometric de mesure 45°/normal (45/0)1, le degr6 de luminance (en 
pourcentage) maximal i?st voisin de 92. Si les conditions de mesurage 
sont telles que la composante speculaire n’est pas exclue, ou n’est 
exclue qu‘en partie (rtiesurage dans une sphere photom&rique), le 
degrc! de luminance (en pourcentage) maximal peut depasser 92 
(valeurs rapportees B B(aS04 := 100). 

Les valeurs ci-dessus ne sont valables que dans les conditions de mesu- 
rage qui excluent toute contribution de la fluorescence. 

5.2 Traitements pr6para toi res 

5.2.11 Produits 

5.2.11.1 Eau, de duret6 zero determinee selon I‘ISO 2174: cor- 
respondant B O mg d’,ions Ca2+ par litre. 

5.2.11.2 Savon pur en paillettes. 

Verifier que le savon ne renferme aucun agent de blanchiment 
fluorescent, par exemple par examen, en lumibre ultraviolette, 
d’un Bchantillon du mgme tissu lave avec une solution du savon 
B coiitr8ler. 

5.2.1.3 Metasilicate de sodium pentahydrate 
(NaSSiO3, 5H20). 

5.2.21 Appareillage 

5.2.21.1 Machine A laver, B tambour rotatif d’un diambtre 
superieur B 500 mm, construite entibrement en acier inoxyda- 
ble, de dimensions adaptees B la grandeur des morceaux de 
tissu temoin qui y seront laves. 

5.2.2.2 Équipernent classique d‘essorage, de pressage 
ou de calendrage. 

5.2.3 Preparation tlu tissu 

Decouper le tissu t h o i n  industriel en un nombre de morceaux 
correspondant au ncimbre determine de bandes temoins de 
dimensions prescrites (voir 6.2 et figure 1) ou, si I’Bquipement 
de pressage ou de repassage le permet, le decouper en un nom- 
bre de morceaux Correspondant chacun B plusieurs de ces ban- 
des temoins, et les ourler. 

Numeroter les morceaux de tissu au moyen d‘encre ind616bile, 
de façon 8 pouvoir identifier la position qu’ils occupaient B l’ori- 
gine dans la pibce de tissu (voir 6.3). Tous les numeros doivent 
6tre iSppOS6S sur la rdme face du tissu (voir 5.2.4.6). 

5.2.4 Mode operatoire 

Faire subir au tissu teirnoin industriel, qui ne doit pas &re utilise 
sans preparation, cinq traitements preparatoires dans les condi- 
tions suivantes: 

5.2A.1 

Charger la machine uniquement avec des morceaux de tissu 
temain industriel. 

Chargement de la machine B laver 
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IS0 2267-1986 (FI 

Le facteur de chargement (masse, en kilogramme, du tissu divi- 
see par volume, en dbcimbtres cubes, du tambour interieur) 
doit être compris entre I l l3  et 

5.2.4.2 Trempage 

Introduire, par kilogramme de tissu sec, 5,5 litres d’eau froide 
(5.2.1.11 et 1,25 g de savon pur en paillettes (5.2.1.2). Mettre le 
tambour en marche. Chauffer en même temps, de façon que la 
temperature du bain de trempage soit comprise entre 35 et 
40 O C  B la fin du trempage. 

La duree de trempage doit être de 5 min et, dans le cas des 
machines B laver non industrielles, il est recommande d’ajouter 
de l‘eau prechauffee B une temperature de 35 B 40 O C .  

Vidanger la machine (voir note 1 de 5.2.4.6). 

5.2.4.3 Lavage 

Ajouter, par kilogramme de tissu sec, 2 litres d’eau (5.2.1.1) et 
12 g de metasilicate de sodium (5.2.1.3). 

Chauffer aussi rapidement que possible jusqu’h la temperature 
de 80 O C  (voir note 2 de 5.2.4.6). 

Ajouter, si necessaire, une quantite de savon en paillettes suffi- 
sante pour maintenir une lessive moussante sans exchs. 

Continuer le lavage durant 15 min B une temperature comprise 
entre 80 et 90 O C .  

Vidanger la machine (voir note 1 de 5.2.4.6). 

5.2.4.4 Rinçages 

Ajouter, pour chaque rinçage, 5 litres d’eau froide (5.2.1.11 par 
kilogramme de tissu sec. 

Faire tourner le tambour durant 3 min. 

Vidanger la machine (voir note 1 de 5.2.4.6). 

Renouveler I‘operation jusqu’h ce que I‘alcalinite de la dernihre 
eau de rinçage soit inferieure au cinquantihme de celle du bain 
de lessivage, aprhs soustraction de I’alcalinit6 de l’eau adoucie 
utilisee (voir note 3 de 5.2.4.6). 

5.2.4.5 Essorage 

Essorer les morceaux de tissu aprhs le dernier rinçage jusqu’a ce 
qu’ils ne renferment pas plus de 50 g d’eau pour 100 g de tissu 
conditionne. 

6.2.4.6 Pressage 

AussitBt aprbs l’essorage, presser ou repasser les morceaux de 
tissu, afin d‘bviter la formation de faux plis. 

II est admis d‘utiliser, selon les dimensions des morceaux de 
tissu laves, soit une presse plate, soit une repasseuse- 
secheuse. Dans l’un ou l’autre cas, la temperature de la partie 
chauffee de la machine ne soh pas dbpasser 170 O C .  il convient 
d’eviter tout effort de traction sur le tissu. 

4 

Lors du dernier traitement preparatoire, les morceaux de tissu 
doivent être presses ou repasses de façon que leur face mar- 
quee soit du cat6 de la p&ce polie de l’appareil. 

En aucun cas, le sechage il l‘air libre n’est admis (voir note 4). 

NOTES 

1 
en moins de 1 min. 

Chaque operation de vidange de la machine devrait etre effectu6e 

2 Dans les machines B laver industrielles chauffees B la vapeur, il ne 
faut pas plus de 5 b 10 min Ipour atteindre la temperature de 80 O C .  

Pour les machines chauffees I I  1’6lectricit6 ou au gaz, cette dur6e peut 
&re sensiblement plus longue; dans ce cas, il est recommande d‘ajou- 
ter de l’eau prechauffee pour reduira la dur6e du chauffage. 

3 Si l’eau adoucie utilis6e pr6sente une alcalinite, exprimbe en pour- 
centage en masse d‘hydroxyde de sodium (NaOH), superieure b 0,Ol 
[2,5 ml de solution d‘acide chilorhydrique, c(HCI) = 0,l mol/l, n6ces- 
saire pour neutraliser 100 ml d‘eau en presence de l’indicateur methyl- 
orange], il est necessaire d‘acidifier IH dernier bain de rinçage au moyen 
d’acide achtique. 

4 Le sechage B l‘air libre &ant r6alis6, en g6n6ral, sur les morceaux de 
tissu suspendus verticalement, faute de place pour les Btendre horizon- 
talement, la masse du linge humide impose une traction qui distend le 
tissu. En outre, il a et6 prouve que le sbchage B l’air libre provoque une 
degradation supplementaire irr6gulihe. 

5.3 Contrele des car$act6ristiques et corrections 
6ventuelles 

Determiner, dans les 24 h qui suivent le dernier traitement pr6- 
paratoire, le degr6 de luminance (en pourcentage) et le degr6 
de jaunissement des morceaux de tissu laves. Les autres carac- 
teristiques peuvent être determinees au moment opportun. 

Si, aprhs le dernier traitement prgparatoire, le degr6 de polyme- 
risation est superieur B 1 :?00, ou si la fluiditb est inferieure B 
40 (Pa.s)--’, il doit être prcdd6 B un ou plusieurs traitements 
prbparatoires supplbmentaires comportant une operation de 
blanchiment B I‘hypochlorite de sodium (voir la note, ci-aprhs), 
afin d‘amener le degr6 de polym6risation B une valeur comprise 
entre 1 700 et 1 550 ou la ifluidit6 entre 40 et 50 (Pad- ’ .  

Cette operation doit être rl6alis6e lors du dernier rinçage, dans 
les conditions suivantes: 

- temperature: 25 5 O C ;  

- 
exphrimentalement pour obtenir le resultat prescrit. 

concentration en hypochlorite et duree: determinees 

Chaque operation de blanchiment doit être suivie d’un rinçage 
dechlorant froid, dans leqiuel doit être ajoutee la quantite de 
disulfite de sodium (Na:&05) necessaire pour neutraliser 
I’hypochlorite restant, et d’un essorage et pressage ou repas- 
sage comme indique en 5 2.4.5 et 5.2.4.6. 

NOTE - Meme si le blanchiment n‘est pas necessaire pour amener le 
degr6 de polymerisation en dlessous de 1 700 ou pour elever la fluidit6 
au-dessus de 40 (Pad- ’ ,  il est avantageux d’inclure, dans chaque 
traitement pr6paratoire. un leger blanchiment B I’hypochlorite, pour 
autant que le degr6 de polymihisation du tissu tbmoin reste superieur B 
1 550 ou la fluidit6 inf6rieure 150 (Pa%) - ’. Sans cette operation, il est 
difficile d‘atteindre le degr6 cle luminance (en pourcentage) maximal. 
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5.4 Conservation du tissu temoin 

Conserver les morceaux de tissu temoin dans des conditions 
rigoureuses de proprete, B l’abri de la lumibre, de la chaleur, de 
I‘humidite et des vapeurs acides ou alcalines. 

6 Bandes temoins 

6.1 Nombre de bandes 

Pour chaque serie d’operations de blanchissage constituant un 
essai, mettre en œuvre simukanement un minimum de trois 
bandes temoins; ces dernieres doivent ensuite 6tre comparees 
B au moins trois autres bandes de tissu temoin n’ayant pas subi 
les operations faisant l’objet de l’essai. 

Dans le cas où, pour plusieurs essais realises simultan6ment, 
des bandes temoins provenant d’une même piece de tissu 
temoin industriel sont mises en œuvre, il est admis de determi- 
ner les valeurs initiales sur un nombre moins eleve de bandes, B 
condition que mention en soit faite dans le proces-verbal 
d’essai et que le choix du nombre initial de bandes soit justifie 
par des calculs statistiques suffisamment developpes pour per- 
mettre une evaluation objective de la precision obtenue pour 
chaque caracteristique, notamment pour la resistance B la trac- 
tion. 

NOTE - Par ((piece de tissu tbmoin industriel)), on entend un tissu 
dont la longueur est genbralement comprise entre 50 et 100 m, tisse en 
une fois sur un mbtier. 

La determination des caracteristiques du tissu temoin et l’&a- 
luation statistique de la precision de chaque caracteristique ne 
sont valables que pour la piece de tissu dont proviennent les 
bandes de tissu tbmoin, c’est-&dire qu’il n’est pas admis de 
faire la moyenne des resultats de mesurages effectues sur des 
bandes de tissu temoin provenant de pieces differentes de tissu 
tbmoin industriel. 

6.2 Prelevement des bandes 

Decouper, dans le tissu temoin (5.1.21, des bandes de 400 mm 
de longueur sur la largeur du tissu (voir figure 1). 

Toutes les bandes utilisees au cours d‘un essai doivent &re pr6- 
levees sur la même piece de tissu et avoir subi les traitements 
preparatoires ensemble et dans la même machine. 

Les six (ou plus) bandes necessaires B l‘essai doivent être 
decoupees dans la piece de tissu temoin B la suite l’une de 
l’autre. Les bandes impaires (marquees I, III, V) doivent 6tre 
incorporees aux essais de lavage, les autres (marquees Il, IV, 
VI) doivent &re utilisees pour la determination des valeurs ini- 
tiales des caracteristiques. 

6.3 Marquage des bandes 

Pour &iter toute confusion entre bandes ayant et6 mises en 
jeu, marquer chacune d‘elles, selon un code determine, par un 
signe B l‘encre indelebile ou un fil colore, B un emplacement qui 
ne soit pas gênant pour la realisation des mesurages des carac- 
tbristiques. 

Effectuer ce marqua’ge toujours sur la même face du tissu 
(voir 5.2.3 et 5.2.4.6). 

De même, pour &iter toute erreur concernant le nombre de 
blanchissages subis par une m6me bande, il est recommande 
d’appliquer un trait B l’encre indelebile aprbs chaque operation. 
Pour parfaire ce dernier contrble, on peut utiliser en alternance 
deux encres de couleur differente. 

7 Mise en œuvre des bandes temoins 

7.1 Principe 

Les bandes temoins tlestin6es h 6tre lavees sont traitees dans 
chaque cycle de blanchissage en même temps que le linge nor- 
maleiment souille (voir 3-31, et subissent en même temps que 
celui-ci la totalit6 des differentes operations: trempage, 
lavagie(s1, rinçage(s1, blanchiment Bventuel, essorage, 
sbhage, pressage ou repassage. 

Elles suivent ainsi 25 (ou 50) cycles de blanchissage, puis sont 
analysees et contr616es. 

7.2 Preparation (du materiel de lavage 

Le materiel de lavage mis en œuvre au cours des operations de 
contr6le doit 6tre rigoureusement nettoye. 

Lorsque des essais oint pour objet de contr6ler un detergent, 
cette precaution s’impose particulibrement par suite de la pre- 
sence possible de dBp6ts occasionnes par la durete de l’eau ou 
la nature des produit!; utilises dans les operations anterieures, 
voire de I’encrassage dQ B des redepositions de salissures. Ne 
pas hesiter, en l’occurrence, B demonter, si necessaire, certains 
organes de la machine pour parfaire son nettoyage. 

Apres nettoyage de la machine, il est recommande de pratiquer 
un essai B blanc dans hes conditions mêmes des operations ulte- 
rieures. 

NOTE - L‘essai B blanc consiste B traiter un lot de linge normalement 
souilli!, dans les conditions memes de l‘essai, avant la mise en œuvre 
des bandes temoins. Cet essai B blanc prbsente I’int6ret de parfaire le 
nettoyage de la machine en meme temps que de la mettre dans I’ltat 
qui sora le sien aprbs que l’essai aura dbbutb. 

Dans, le cas où l’on fijit usage d’une machine B laver neuve, il 
convient de tenir compte du fait que les surfaces interieures 
peuvent presenter une rugosite qui ne disparaît qu’apres un 
certain nombre de cycles de lessivage. 

7.3 Recommandations particulieres 

7.3.1 Introduire les bandes temoins dans le cycle de lavage 
sans qu’elles soient attachees entre elles. 

7.3.2 Le taux d’essarage du linge lave doit etre de 40 B 50 %, 
calcule par rapport B la masse de linge conditionne en atmo- 
sphere normale. Si cette prescription ne peut 6tre realisbe, il 
convient d’en faire mention dans le proces-verbal d‘essai con- 
cernant les m6thodea de contrble, en indiquant le taux d’esso- 
rage effectif. 
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7.3.3 Faire subir aux bandes temoins la totalit6 des op6rations 
prevues dans I’operation de blanchissage soumise au contrele, 
B l’exclusion, toutefois, de certains traitements speciaux que le 
linge normalement lave pourrait &re appel6 B subir (appr6ts 
speciaux, amidonnage). II convient, dans ce cas, d’en faire 
mention dans le procbs-verbal d‘essai concernant les methodes 
de contrele. 

Si la methode de contrele comporte un blanchiment, celui-ci 
doit &re applique aux bandes temoins dans les mgmes condi- 
tions que pour le linge normalement souill6; cette operation 
doit Bgalement etre mentionnee dans le procbs-verbal d’essai 
concernant les methodes de contrele. 

7.3.4 Dans certains cas, par exemple quand il s’agit de com- 
parer l‘effet de deux detergents diffbrents, il convient de pr6le- 
ver le linge normalement souill6, utilise pour les essais, sur des 
lots laves exclusivement et en permanence dans la buanderie de 
la station d’essai. II y a lieu de s‘assurer que ce linge n’a pu subir 
aucun autre lavage que ceux realis& au cours des essais. 
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Si cette prescription ne peut &re realisbe, il convient d’en faire 
mention dans le proch-verbal d’essai concernant les methodes 
de contrele. 

7.3.5 Chaque cycle de blanchissage doit etre men6 B terme 
sans interruption. 

II suffit, en general, de 25 cycles de blanchissage pour obtenir 
une modification significative des caracteristiques de la bande 
ternoin. Avec 50 cycles, le resultat est plus precis, mais la duree 
de l’essai et son prix de revient sont accrus. 

A certaines fins, il est permis d‘adopter un nombre different de 
blanchissages, par exemple pour suivre 1’6volution d’une carac- 
teristique en fonction du nombre de cycles. 

Les 25 (ou 50) cycles forimant lun essai doivent 6tre rbalises, 
dans la mesure du possible, sans interruptions prolong6es 
(autres que celles relatives aux arrets normaux de travail, tels 
que les jours non ouvrables). 
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Dimensions en millimbtres 

(Les traits moyens interrompus reprbsentent, Bventuellement, des fils de trame colorBs, doubles ou de! masse linBique sup6rieure.I 
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Figure 1 - Mode de pr6lbvement 
des bandes dans le tissu tBmoin 

Figure 2 -- Mode de prBllbvement des Bprouvettes 
dans la bande t6moin (figure 1) 
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