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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 1973:2020) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 38 ,Textiles“ in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 248 , Textilien und textile Erzeugnisse erarbeitet,
dessen Sekretariat von BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN ISO 1973:1995 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 1973:2020 wurde von CEN als prEN ISO 1973:2020 ohne irgendeine Abdnderung
genehmigt.
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Vorwort

[SO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsinstitute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
tiblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, flir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng
mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundséitze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee I1SO/TC 38, Textiles, Unterkomitee SC 23, Fibres and
Yarns erarbeitet.

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 1973:1995), die technisch iiberarbeitet wurde.
Diese Ausgabe enthilt die folgenden wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgiangerausgabe:

— Erginzung von ISO 6989 ,Textile fibres; Determination of length and length distribution of staple fibres
(by measurement of single fibres)“ in Abschnitt 2 ,Normative Verweisungen“ und in 8.2.1;

— Erginzung einer Anmerkung, die das Aufbringen der Zugkraft in 3.2 ndher beschreibt;

— Zulassung eines Korrekturfaktors (bei Messungen an steifen Fasern) in 4.2 ,Schwingungsverfahren fiir
Einzelfasern, 8.2.1 und 10.3 ,Priifergebnisse des Schwingungsverfahrens®;

— Zulassung einer Priifeinrichtung ohne Skale, jedoch mit einer Anzeige, bzw. des Anschlusses an ein
Computersystem in 4.2 ,Schwingungsverfahren fiir Einzelfasern®;

— Korrektur der Benummerung von 5.2.2 ,Pinzette” (anstelle von 5.1.6);

— Zulassung einer automatischen Aufbringung einer Spannkraft anstelle der Verwendung einer Pinzette in
5.2.2 ,Pinzette“ und 8.2.3;
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— Korrektur der Berechnungsgleichungen in A.1.2 ,Berechnungen“ und A.2 ,Schwingungsverfahren —
Einzelfasern®;

— Uberpriifung der grammatikalischen und linguistischen Konsistenz der Definitionen in 4.2
»Schwingungsverfahren fiir Einzelfasern“, 8.1.3, 8.2.2, 9.1.1, A.1.2 ,Berechnungen“ und A.2
»Schwingungsverfahren — Einzelfasern®.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders  gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter
www.iso.org/members.html zu finden.
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Einleitung

Die Feinheit von Einzelfasern ist eines der wichtigsten physikalischen Merkmale in Bezug auf die
Verarbeitbarkeit und Vorhersagbarkeit des Zwischenprodukts der nachsten Stufe, wie z. B. Spinnfasergarne
und Vliesstoffe. Neben anderen Priifverfahren, wie z. B. Luftdurchlassigkeit von Messproben, die aus einer
Masse von Fasern bestehen (Micronaire-Wert), beschreibt diese Norm zwei Messverfahren zur Bestimmung
der lingenbezogenen Masse (= Feinheit) unter Verwendung eines Bilindels aus 50 Fasern oder an
Einzelfasern. Wahrend im ersten Verfahren nur ein Durchschnittswert in verhaltnismafdig kurzer Zeit
bestimmt wird, wird beim zweiten Verfahren die Feinheit der Einzelfaser gemessen und somit auch die
statistische Verteilung der Laboratoriumsprobe.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt ein gravimetrisches Verfahren und ein Schwingungsverfahren zur Bestimmung der
Feinheit von textilen Fasern fest, jeweils anwendbar auf

a) Faserbilindel;
b) Einzelfasen.

Brauchbare Ergebnisse konnen bei Chemiefasern erzielt werden und mit geringerer Genauigkeit bei
Naturfasern.

Die Verfahren konnen nur bei Fasern angewandt werden, die bei der Probenvorbereitung gerade und, im
Fall von Biindeln, parallel gehalten werden koénnen. Diese Verfahren sind nur dann ordnungsgemaf3
anwendbar, wenn die Fasern leicht entkrduselbar sind. Fiir sich verjiingende Fasern sind sie nicht
anzuwenden.

ANMERKUNG  Das Schwingungsverfahren ist moglicherweise nicht anwendbar bei Hohlfasern und flachen
(bandférmigen) Fasern.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur-die in Bezug genommene-Ausgabe; Beiundatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug génommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

ISO 139, Textiles — Standard atmospheres'for conditioning-and testing

ISO 1130, Textile fibres — Some methodsof sampling for testing

ISO 6989, Textile fibres — Determination of length and length distribution of staple fibres (by measurement of
single fibres)

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter http://www.iso.org/obp

— [EC Electropedia: verfligbar unter http://www.electropedia.org/

3.1
Zugkraft
Kraft, die die Langsdehnung eines Korpers hervorruft

3.2

Messkraft

Spannkraft

Kraft, die wahrend der Schwingungspriifung auf die Faserprobe wirkt

Anmerkung 1 zum Begriff: Bei Textilpriiffungen wird die aufgebrachte Zugkraft auf die Feinheit oder die
Querschnittsflache bezogen.
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4 Kurzbeschreibung
Es werden zwei Verfahren fiir die Bestimmung der Feinheit beschrieben:
4.1 Gravimetrisches Verfahren fiir Faserbiindel (Direktes Verfahren durch Wigen)

Proben mit einer vorgegebenen Linge werden auf einer Waage gewogen. Dieses Verfahren ist fiir
Faserbiindel anzuwenden.

4.2 Schwingungsverfahren fiir Einzelfasern (Schwingungsverfahren)

Einzelfasern einer vorgegebenen Lange werden unter einer festgelegten Messkraft bei ihrer
Resonanzfrequenz zum Schwingen gebracht. Die Feinheit wird aus den Bedingungen des Resonanzzustands
bestimmt, d. h. der Resonanzfrequenz, der Schwingungsldange der Faser und der Messkraft. Die Feinheit wird
unmittelbar an der Skale oder einer Anzeige des Vibroskops abgelesen bzw. durch ein angeschlossenes
Computersystem gemeldet. Dieses Verfahren setzt voraus, dass die Feinheit {iber die gemessene Linge der

Faser konstant ist.

ANMERKUNG  Unter bestimmten Umstdnden (z. B. eine kurze Schwingungsliange, eine geringe Messkraft, Fasern mit
hohem Modul) sind die Ergebnisse des Schwingungsverfahrens durch die Biegesteifigkeit der Faser verfalscht. Als eine
kompensierende Gegenmafinahme kann ein Korrekturfaktor angewendet werden (siehe 8.2.1), wenn das von den
interessierten Parteien vereinbart wurde.

5 Priifeinrichtung

5.1 Priifeinrichtung fiir das gravimetrische Verfahren

5.1.1 Waage

geeignet fiir das Wagen von Faserbiindeln mit einer f‘ehlergrenze von mindestens 11 %.
5.1.2 Vorrichtung zum Schneiden

von Faserbilindeln unter Zugkraft auf eine bekannte Liange mit einer Fehlergrenze von +1 %, die eine
Einstellung der Zugkraft der zu schneidenden Biindel erméglicht.

Zum Beispiel diirfen zwei in einer geeigneten Halterung parallel zueinander befestigte Rasierklingen
verwendet werden.

5.1.3 Kammstapelgerat

zur vorausgehenden Ausrichtung der Fasern.

5.1.4 Textile Unterlage

in einer zu den prifenden Fasern kontrastierenden Farbe.
5.1.5 Glasplatte

mit den Mafden von etwa 100 mm X 200 mm, mit einer geschliffenen Kante.
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