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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'I[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www
dso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par I'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de commodité, a I'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'ISO liés a I'’évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de I'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir le lien suivant: www.iso.org/iso/fr/avant-propos.html.

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 107, Revétements métalliques et autres
revétements inorganiques, sous-comité SC 4, Revétements par immersion a chaud (galvanisation, etc.).

Cette deuxieme édition annule et remplace la premiere édition (ISO 14713-3:2009), dont elle constitue
une révision mineure suite a la publication de I'ISO 17668, avec les modifications ci-apres:

— 1'ISO 17668 a remplacé 'EN 13811;
— le Tableau 1 a été modifié afin d’aligner les classes de revétement sur I'lSO 17668.

Une liste de toutes les parties de la série [SO 14713 peut étre consultée sur le site web de I'ISO.
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Introduction

La shérardisation est un procédé de diffusion thermique par lequel les pieces sont chauffées en présence
d’'un mélange de shérardisation comprenant de la poussiere de zinc avec ou sans matériau inerte.

Le procédé est réalisé dans un conteneur fermé tournant lentement a des températures comprises
entre environ 300 °C et 500 °C. La température de traitement normale est inférieure au point de fusion
du zinc (419 °C).

Pendant le procédé, les alliages de zinc-fer se forment a la surface des pieces ferreuses. Une épaisseur
de revétement de 10 pum a 75 um (et plus si nécessaire) peut étre obtenue. L'épaisseur du revétement est
contrdélée avec précision par la quantité de poussiére de zinc, la durée et la température de traitement.
Le revétement suit étroitement les contours du matériau de base, et des revétements uniformes sont
appliqués aux pieces, y compris celles de forme irréguliére.

Apres shérardisation, les conteneurs sont refroidis. Un procédé de tamisage sépare les pieces
shérardisées du mélange de shérardisation non utilisé. Les piéces, avec la couche d’alliage zinc/fer,
sont généralement traitées ultérieurement par phosphatation au zinc, chromatation ou autre procédé
de passivation approprié (couche de conversion), permettant d’obtenir une surface passivée propre et
exempte de poussiere.

La plupart des piéces en acier et en fer peuvent étre shérardisées.
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