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NORME INTERNATIONALE

ISO 2324-1972 (F)

Fraises cylindriques 2 tailles, @ queue cone 7/24 —

Série normale et série longue

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La présente Norme Internationale, relative aux fraises
cylindriques 2 tailles 8 queue cone 7/24, concerne les deux
séries suivantes :

— série normale;
— série longue.

Pour chacune des deux séries énumérées ci-dessus, la
présente Norme Internationale comporte trois tableaux
donnant respectivement

— les diamétres recommandés en millimeétres;
— les diamétres recommandés en inches;

— les dimensions correspondantes, en millimeétres et en
inches, définies en fonction des paliers de diameétres.

Elle fait suite 3 ISO/R 1641.

2 REFERENCES

ISO/R 297, Cénes pour emmanchement d’outils 4 conicité
7/24,

ISO/R 523, Gamme recommandée des diamétres extérieurs
de fraises a métaux.

ISO/R 1641, Fraises cylindriques 2 tailles, a3 queue
cylindrique et & queue céne Morse — Série normale et série
longue.

3 INTERCHANGEABILITE

Les tableaux numériques ont été établis de fagon a assurer
une correspondance aussi grande que possible entre les
dimensions normalisées en millimétres et celles en inches.

Dans ce but, la gamme compléte des diamétres extérieurs d
a é6té subdivisée en un certain nombre de paliers, dont les
limites sont prises dans la série R 40 des nombres normaux
pour les valeurs en millimétres. Elles sont directement
converties de celles-ci pour les valeurs en inches. Les
longueurs et numéro de cone 7/24 restent constants a
V'intérieur d’'un méme palier, pour les valeurs en millimétres
et les valeurs en inches.

Les diamétres sont différents dans les deux systémes
d‘unités de mesure, conformément 3 ISO/R 523. Le
nombre de diamétres retenus dans un palier déterminé
peut également étre différent.

Les queues d'outils au cdne 7/24 sont conformes aux
spécifications de ISO/R 297, et de son Additif 1.



ISO 2324-1972 (F)

4 DIMENSIONS

4.1 Série normale

Dimensions, voir Tableau 5

Cone 7/24 “‘;ﬂ
———
—

TABLEAU 1 — Série normale métrique

Dimensions en millimétres Conversion en inches
d / L, pour cone 7/24 N° d x> L**, pour cone 7/24 N°
is14 30 40 I 45 [ 50 30 40 | a5 J 50
25 45 155 0.984 12 61/
28 1,102 4 ¢
31,5 1,240 . , s }
e 53 163 198 218 398 21, 63/, 7%, 8'/,
40 1,575 ) \
5 63 208 228 255 7772 21y, 81/, 9 10
50 1,968 s . ,
- 75 220 240 267 2208 3 83/, 9y, 101/,
83 2,480
90 255 282 . 3! 10 1
Al 2,795 2
80 106 208 3,150 41, 113/,

* Conformément 3 ISO/R 523, ces dimensions peuvent étre remplacées respectivement par les valeurs arrondies 32 et 36.

**  Les valeurs indiquées sont arrondies.

TABLEAU 2 - Série normale en inches

Dimensions en inches Conversion en millimétres
d / L, pour cone 7/24 N° d /*e L**, pour cone 7/24 N°
js14* 30 40 I 45 ] 50 30 40 [ 45 50
14/, 4 s 28,575
1Y/, 31,750
2! 6° 7?2 8! 163 198 218
= ls Is I A 3975 53
1Y/ 38,100
2 2/, 81/, 9 10 63 208 228 255
13/, 44,450
2 50,800
3 83 9! 10!/ - 75 220 240 267
21/, /s h 2 57,150
2! 63,500
s 3, 10 1" 90 255 282
23, 69,850
3 41/, 113/, 76,200 106 298

¢  Convertir directement en inches la valeur métrique de j 14.

**  Les valeurs indiquées sont arrondies.

NOTES

1 En cas de besoin de diamétres intermédiaires, se reporter au Tableau 6 pour les longueurs et les cdnes correspondants.
2 Les valeurs de la colonne d des dimensions sont a utiliser pour la désignation des fraises.
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4.2 Série longue

Dimensions, voir Tableau 5

Cone 7/24 -
———
L
s}

TABLEAU 3 — Série longue métrique

ISO 2324-1972 (F)

Dimensions en mitlimétres Conversion en inches
d / L, pour cdne 7/24 NO d I*® L**, pour cone 7/24 NO
js14 30 40 I a5 J 50 30 a0 as ] 50
25 0,984
20 200 31, 771,
28 1,102
31,5* 1,240
’ 106 216 251 271 . 4! 8%/ 97/ 103/
355" 1,398 /a . s .
40 1,675
— 125 270 290 317 5 103/, 1My, 121/,
45 1,772
50 1,968
150 295 3156 342 6 113/, 121/, 131/,
56 2,205
63 2,480
180 345 372 7 13/, 141/,
71 2,795
80 212 404 3,150 8'/, 16
* Conformément a 1SO/R 523, ces dimensions peuvent &tre remplacées respectivement par les valeurs arrondies 32 et 36.
**  Les valeurs indiquées sont arrondies.
TABLEAU 4 — Série longue en inches
Dimensions en inches Conversion en millimétres
d / L, pour cone 7/24 N© d > L**, pour cOne 7/24 N©
jg14* 30 40 45 ] 50 30 40 45 50
1 25,400
3, 77/ 90 200
11/, 28,575
11, 31,750
41! 85 97 102 106 216 251 271
13/, ls ‘s /s /s 34,925
1, . 38,100
5 103/ 1Y 12! ! 125 270 290 317
13/, ‘ ? a 44,450
2 . 50,800
6 13/, 121/, 134, 150 295 315 342
21y, 57,150
21/, 63,500
7 131/ 141/ 180 345 372
23, 2 2 69,850
3 81/, 16 76,200 212 404

Convertir directement en inches la valeur métrique de js14'

** | es valeurs indiquées sont arrondies.

NOTES

1 En cas de besoin de diamétres intermédiaires, se reporter au Tableau 6 pour les longueurs et les cdnes correspondants.

2 Les valeurs de la colonne d des dimensions sont 3 utiliser pour la désignation des fraises.
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4.3 Dimensions générales de I'emmanchement

Cone 7/24

_

Plan de jauge

émité du cone
Extré

L
el -
TABLEAU 5
Valeurs en millimétres Valeurs en inches
Dimension pour céne 7/24 N© pour cone 7/24 N©
30 40 45 50 30 40 45 50
D 50 63 80 100 2 24, 3, 4
y 1,6 3,2 Yo e
a+01mm
! 6 11,6 13,2 15, : 0,457 0,520 0,598
(£ 0,004 in) 9 5,2 0,378

4.4 Tableaux spécifiant les cOnes 7/24 et les longueurs correspondantes, en millimeétres et en inches, en fonction des paliers
de diamétres de la partie taillante.

TABLEAU 6 — Série normale

Paliers de diamaétres d
— - ! Valeurs de L Valeurs de L
on millimétres en inches

au- au- pour cbne 7/24 N© pour céne 7/24 N©
dessus | jusqu’d | dessus | jusqu’a mm in 30 40 45 50 30 40 45 50

de de
23,60 30,00 | 0,9291 ] 1,181 1 45 13/, 155 61/
30,00 3750 | 1,1811 ] 1,476 4 53 2/, 163 198 218 63/, 73/, 8'/,
37,50 47,50 | 1,476 4 | 1,8701 63 2, . 208 228 255 8!/, 9 10
47,50 60,00 | 1,8701 | 2,362 2 75 3 220 240 267 8 3/4 9! /s 10'/,
60,00 75,00 | 2,3622 | 29528 20 3!/, 255 282 10 11
75,00 95,00 | 29528 | 3,740 2 106 41/, 298 13/,

TABLEAU 7 — Série longue
Paliers de diamétres d
p— - ! Valeurs de L Valeurs de L
en millimétres en inches

au- au- pour cdne 7/24 N© pour cBne 7/24 N©
dessus | jusqu'd | dessus | jusqu‘ad mm in 30 40 45 50 30 40 45 50

de de
23,60 30,00 | 0,9291 | 1,181 1 20 3, 200 77/,
30,00 3750 | 11811} 1,4764 106 4/, 216 251 271 8%/, 97/, 1032/,
37,50 4750 | 14764 | 18701 125 5 270 290 317 103/, 111/, 121/,
47,50 60,00 | 1,8701 | 2,362 2 150 6 295 315 342 113/, 121/, 131/,
60,00 75,00 | 2,3632 | 2,9528 180 7 345 372 131/, 141/,
75,00 | 9500 | 29528 {37402 212 | 8!/, 404 16







