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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www
dso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'1SO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par I'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de commodité/a l'intention<des utilisateurs et'ne’'sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la signification des termes et expressions spécifiques de I'ISO liés a I'évaluation
de la conformité, ou pour toute information au sujet de l'adhésion de I'lSO aux principes de 1'Organisation
mondiale du commerce (OMC), concernant.les obstacles techniques, au, commerce (OTC) voir le lien
suivant: www.iso.org/iso/fr/foreword.html.

Le comité chargé de l'élaboration du présent document est 1'ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité
SC 10, Outils de manceuvre pour vis et écrous, pinces et tenailles.

Cette troisieme édition annule et remplace la deuxiéme édition (ISO 6787:2001), qui a fait l'objet d'une
révision technique. Les principaux changements par rapport a I'édition précédente sont les suivants:

— le nombre de référence selon I'ISO 1703:2005 a été mis a jour;

— lesvaleurs des dimensions des surplats du mandrin d'essai et les valeurs des couples d'essai dans le
Tableau 2 ont été mises a jour;

— une note de bas de tableau a été ajoutée dans le Tableau 2 avec la référence a I'ISO 1711-1:2016
(déplacée de l'Article 6).
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Outils de manoeuvre pour vis et écrous — Clés a molette

1 Domaine d'application

Le présent document spécifie les dimensions des clés a molette et le jeu admissible de la machoire
mobile. Il spécifie également les conditions d'essai en vue de vérifier l'aptitude de 1'outil a sa fonction.

NOTE Les clés couvertes par le présent document sont identifiées sous le nombre de référence 1 1 01 04 0 de
1'ISO 1703:2005.

2 Références normatives

Les documents suivants cités dans le texte constituent, pour tout ou partie de leur contenu, des
exigences du présent document. Pour les références datées, seule I'édition citée s'applique. Pour les
références non datées, la derniére édition du document de référence s'applique (y compris les éventuels
amendements).

ISO 1711-1, Outils de manceuvre pour vis et écrous — Spécifications techniques — Partie 1: Clés de serrage
et douilles a main

3 Termes et définitions

Aucun terme n'est défini dans le présent document.

LISO et I'[EC tiennent a jour des bases'de ‘données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables atix-adresses suivantes:

— ISO Online browsing platform: disponible a I'adresse https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: disponible a l'adresse https://www.electropedia.org/

4 Dimensions
Les dimensions sont données dans le Tableau 1.

La Figure 1 n'est donnée qu'a titre d'exemple et n'est pas destinée a influencer la conception de la clé.

5 Spécifications techniques

5.1 Jeu de la machoire mobile

Le jeu, j, entre la machoire mobile et la machoire fixe doit étre mesuré, conformément a la Figure 2,
apres avoir appliqué une légere pression sur la machoire.

Le jeu ne doit pas étre supérieur aux valeurs maximales pour les dimensions spécifiées données dans le
Tableau 1, quelle que soit la face a vérifier.

La machoire mobile doit étre usinée de fagon a permettre un déplacement libre sur toute la gamme
d'ouverture, sans lien ou coin.

© IS0 2018 - Tous droits réservés 1
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Figure 12C1ésa‘ molette
Table 1 — Dimensions des clés a molette
Dimensions en millimétres
Profon- | CPals-
. seurde | . .
Ouverture maximale | deur des . Epaisseur
Longueur A : A la pointe N Angle Jeu
des machoires ma- ~ | delatéte
. de la ma-
choires .
choire
1 Smax h dq dy a c
nom. tol. min. max. max. Forme A|Forme B max.
100 >13 12 6 10 0,25
150 +15 >19 17,5 7 13 0,25
200 0 >24 22 8,5 15 0,28
250 >27 26 11 17 0,28
15° 22,5°
300 +30 >34 31 13,5 20 0,30
375 0 >41 40 16 26 0,30
450 +45 >50 48 19 32 0,36
600 0 >60 57 28 36 0,50
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Figure 2 — Jeu de la machoire mobile

5.2 Dureté

La dureté des clés doit étre au moins de 40 HRC. La valeur de cette dureté doit étre vérifiée sur la
totalité de la téte.

5.3 Essai de torsion

L'essai doit étre effectué a I'aide d'un mandrin d'essai hexagonal, de dureté minimale 55 HRC.
Le mode opératoire d'éssai doit étre tellque spécifié dans 1'1SO.17 11-1

Le couple d'essai doit étre appliqué sticcessivément dafis les‘deux directions opposées.

Les valeurs du couple d'essai sont données dans le Tableau 2.

Aprés l'essai, la clé fiedoit'présenter-ni 'déformation permanente, ni‘tout’autre défaut susceptible de
nuire a son utilisation.

Table 2 — Essai de torsion

Longueur de la clé Dil:ilensions (_les 'surpl_ats Couple.d’essai
u mandrin d'essai min.

mm mm N-m

100 13 41

150 19 119

200 24 230

250 27 319

300 34 609

375 41 923

450 50 1373

600 60 1977
NOTE Les valeurs dans la colonne "Couple d'essai" sont égales a celles de I'ISO 1711-1:2016, Tableau 3, Série C, multipliées
par le facteur 0,8.
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6 Désignation

Une clé a molette conforme au présent document doit étre désignée par:

a) 'clé’

b) une référence au présent document, c’est-a-dire 1ISO 6787;

c) laforme,c'estadire Aou B;

d) Tl'angle, a; et

e) lalongueur, ], en millimetres.

EXEMPLE1  Une clé a molette de Forme A avec a = 15°t [ = 250 mm est désignée comme suit:
Clé ISO 6787 — A 15 x 250

EXEMPLE 2 Une clé a molette de Forme B avec a = 22,5° and I = 300 mm est désignée comme suit:

Clé ISO 6787 — B 22,5 x 300

7 Marquage

Les clés a molette doivent étre marquées, de fagon lisible et permanente, avec au moins les informations
suivantes:

a) lalongueur nominale, /, en millimeétres;

b) le nom ou la marque du fabricant (ou du fournisseur responsable).

4 © IS0 2018 - Tous droits réservés



ISO 6787:2018(F)

Bibliographie

[1] ISO 1703, Outils de manceuvre pour vis et écrous — Désignation et Nomenclature

[2] [SO 6508-1, Matériaux métalliques — Essai de dureté Rockwell — Partie 1: Méthode d'essai

© IS0 2018 - Tous droits réservés 5



	I�suWÑUœ�ƒh¢ÿ’Ú�¸'¢\vÞ�j²¨C�Sôû×‹œã˜µé-‰L^�Ìvc'6¿½äúﬁë�EíﬂéS

