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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I''SO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-
mentales, en liaison avec I'ISO, participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'|SO.

La Norme internationale 1SO 2352 a été élaborée par le comité’techniqueASQ/TC 29,
Petit outillage, et a été soumise aux comités membres en ao(t 1981,

Les comités membres des pays suivants |'ont approuvée :

Afriqgue du Sud, Rép. d° ""France Royaume-Uni
Allemagne, R.F. Hongrie Sri-llanka
Australie Inde Suéde
Belgique Israél Suisse

Chine Italie URSS
Corée, Rép. de Japon USA

Corée, Rép. dém. p. de Mexique Yougoslavie
Egypte, Rép. arabe d’ Pologne

Espagne Roumanie

Le comité membre du pays suivant I'a désapprouvée pour des raisons techniques :

Tchécoslovaquie

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 2352-1972).

© Organisation internationale de normalisation, 1982 e

Imprimé en Suisse



NORME INTERNATIONALE

1SO 2352-1982 (F)

Entrainement pour tournevis automatiques

1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale fixe les dimensions d’interchangeabilité des embouts, méle et femelle, pour entrainement de tourne-

vis automatiques.

Les dimensions du diamétre de la bille et de son siége, coté femelle, sont laissées a l'initiative du fabricant.

2 Dimensions
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Dimensions en millimétres
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Dimensions en millimeétres

Dimensions Embout male Embout femelle
nominales d1 @ c e [1 [3 dZ d3 ay g h [2 /4
. 0 -0,05 0 . . + 0,1
mm in _01 | —020 _g2 | Min | 01 [ +005 min. 0 +01 | max. | %0,
55 7/32 5,5 2,6 1,0 7,7 27 1M1 5,6 1,2 2,7 4,7 23 12,1
2)
9/32 7.0 3.3 1,6 9,2 21 135 7.1 14 3,4 6,1 2,0 57 14.6
5/16 g0l 3,7 2,0 9,9 8,1 3,8 6,8

1} Pour les USA et pour une période transitoire de 10 ans, cette dimension est acceptée 4 8,0 :8(1)2 de maniére a ne pas avoir d’interférence avec les

dimensions existantes sur les entrainements pour tournevis automatiques.

2) Pour une période transitoire de 10 ans, cette dimension est fixée a 7,15 afin d'accepter les embouts existants.
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