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AVANT-PROPOS

ISO (Organisation Internationale de Normalisation) est une fédération mondiale
d’‘organismes nationaux de normalisation (Comités Membres 1SO). L’élaboration de
Normes Internationales est confiée aux Comités Techniques ISO. Chaque Comité
Membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du Comité Technique
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec 1'1SQ, participent également aux travaux.

Les Projets de Normes Internationales adoptés par les Comités Techniques sont
soumis aux Comités Membres pour approbation, avant leur acceptation comme
Normes Internationales par le Conseil de I'I1SO.

La Norme Internationale [SO 2377 'a“été établie 'par' le’ Comité ‘Technique
ISO/TC 79, Métaux légers et leurs alliages.

Elle fut approuvée en aoGt 1971 par les Comités Membres des pays suivants :

Afrigue du Sud, Rép. d’" Iltalie Suisse
Autriche Norvége Thailande
Belgique Pologne Turquie
Canada Portugal ’ U.R.S.S.
Egypte, Rép. arabe d’ Roumanie US.A.
Inde Royaume-Uni

Israél Suéde

Les Comités Membres des pays suivants ont désapprouvé le document pour des
raisons techniques :

Allemagne
France
Japon
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NORME INTERNATIONALE ISO 2377-1972 (F)

Alliages de magnésium moulés en sable —
Eprouvette de référence

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION Ces éprouvettes sont destinées, aprés séparation des masse-
) . ) ) lottes et des attaques de coulée, i étre soumises a I’essai a
La présente Norme Internationale spécifie les dimensions et I'état non-usiné.

la méthode de fabrication des éprouvettes de référence pour

' “d ! 2.2 Deséprouvettes ayant au minimum 13 mm de diamétre
les alliages de magnésium moulés en sable.

et pouvant étre usinées a un diamétre supérieur ou égal 3
11,3 mm, peuvent étre également utilisées en tant qu’éprou-

2 DIMENSIONS ET METHODE DE FABRICATION vettes de référence,

2.3 Lesdeux types d'éprouvettes mentionnés ci-dessus doi-
2.1 LaFigure ci-dessous donne les dimensions d’'un modéle vent étre moulées par groupe de quatre dans un moule entie-
de moule permettant de couler une grappe de quatre éprou- rement en sable, sans autre mode de refroidissement addi-
vettes de référence. tionnel.

Dimensions en millimétres
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Filtre :
tdle perforée, 82 X 82 (3% X 3 %);
trous, ¢ 2; distance entre-axes, 3.
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FIGURE — Modéle de moule pour jeu de quatre dprouvettes de référence
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