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NORME INTERNATIONALE� ISO 544:2017(F)

Produits consommables pour le soudage — Conditions 
techniques de livraison des produits d'apport et des flux — 
Type de produits, dimensions, tolérances et marquage

1	 Domaine d'application

Le présent document spécifie les conditions techniques de livraison des produits d’apport et des flux 
utilisés pour le soudage par fusion.

Le présent document ne s’applique pas aux autres produits consommables auxiliaires, tels que les gaz 
de protection.

2	 Références normatives

Les documents suivants, en tout ou partie, sont référencés de façon normative dans le présent document 
et sont indispensables à son application. Pour les références datées, seule l'édition citée s'applique. 
Pour les références non datées, la dernière édition du document de référence s'applique (y compris les 
éventuels amendements).

ISO 14174, Produits consommables pour le soudage — Flux pour le soudage à l'arc sous flux et le soudage 
sous laitier — Classification

ISO 14344, Produits consommables pour le soudage — Approvisionnement en matériaux d'apport et flux

ISO 80000-1:2009, Grandeurs et unités — Partie 1: Généralités

3	 Termes et définitions

Il n’y a pas de termes ni de définitions dans le présent document.

L'ISO et l'IEC tiennent à jour des bases de données terminologiques destinées à être utilisées en 
normalisation, consultables aux adresses suivantes:

—	 ISO Online browsing platform: disponible à l'adresse https://www.iso.org/obp

—	 IEC Electropedia: disponible à l'adresse http://www.electropedia.org/

4	 Types de produits et procédés de soudage

Les types de produits couverts par le présent document et les procédés de soudage dans lesquels ils 
sont utilisés sont donnés au Tableau 1.

NOTE	 Les numéros de référence de chaque procédé de soudage conformément à l’ISO 4063 sont donnés à 
titre informatif.
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5	 Dimensions et tolérances

5.1	 Fils pleins et fils-électrodes pleins, fils tubulaires fourrés et fils-électrodes fourrés, 
baguettes pleines et baguettes tubulaires fourrées, et électrodes enrobées

Les dimensions et les tolérances pour les fils pleins et les fils-électrodes pleins, les fils tubulaires fourrés 
et les fils-électrodes fourrés, les baguettes pleines et les baguettes tubulaires fourrées, et les électrodes 
enrobées sont indiquées au Tableau 2.

Tableau 1 — Types de produits et procédés de soudage

Type de produit Procédé(s) de soudagea

Feuillard fourré EG, ES, S
Électrode enrobée E
Baguette pleine W, O, P
Feuillard plein ES, S
Fil plein W, P, L, EB
Fil-électrode plein EG, ES, G, S
Baguette tubulaire fourrée W, O, P
Fil tubulaire fourré L, W
Fil-électrode fourré EG, ES, P, S, T
Clinquant L, EB
a	 Les numéros de référence de chaque procédé de soudage conformément à l’ISO 4063:2009 
sont les suivants:

—   E	 Soudage manuel à l’arc avec électrode enrobée (111)

—   EB	 Soudage par faisceau d’électrons (51)

—   EG	 Soudage électrogaz (73)

—   ES	 Soudage sous laitier (72)

—   G	 Soudage MIG/MAG avec fil-électrode fusible (131, 135)

—   L 	 Soudage laser (52)

—   O	 Soudage oxygaz (31)

—   P	 Soudage plasma (15)

—   S 	 Soudage à l’arc sous flux (12)

—   T	 Soudage à l’arc avec fil fourré avec (132, 133, 136 et 138) ou sans protection de gaz  (114)

—   W	 Soudage à l’arc sous protection de gaz avec électrode de tungstène (14)

5.2	 Feuillards pleins

Les dimensions et les tolérances pour les feuillards pleins sont indiquées au Tableau 3.

5.3	 Feuillards fourrés et clinquants

Les dimensions et les tolérances pour les feuillards fourrés et les clinquants doivent être conformes à la 
norme d’application correspondante.
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