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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www
dso.org/directives).

L'attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 1'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'1SO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par 1'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de commodité, a I'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'lSO liés a I'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de 1'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir www.iso.org/avant-propos.

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 44, Soudage et techniques connexes,
sous-comité SC 7, Représentation et terminologie.

Cette quatrieme édition annule et remplace la troisiéme édition (ISO 6947:2011), qui a fait I'objet d'une
révision technique. Les principales modifications par rapport a I'édition précédente sont les suivantes:

— Révision de la Figure 1 et de la Figure 2;

— Introduction du concept de la position spéciale d’essai qui n’est pas couverte par les positions d’essai
définies;

— Corrections et améliorations d’'ordre rédactionnel.

Il convient que l'utilisateur adresse tout retour d’information ou toute question concernant le présent

document a I'organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes

se trouve a l'adresse www.iso.org/members.html. Les interprétations officielles, lorsqu'elles existent
sont disponibles depuis la page: https://committee.iso.org/sites/tc44/home/interpretation.html.
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Introduction

Le présent document spécifie depuisla troisieme édition (ISO 6947:2011) des positions qui correspondent
al'orientation spécifique d'éprouvettes d'essais normalisées, par exemple PA, PB, H-L045.

Depuis la publication de la troisieme édition, les positions pour le soudage en production sont également
définies. Ce sont les positions a plat, en corniche, verticale et au plafond. Contrairement aux positions
spécifiques pour les essais, ces positions sont contigués.

La position de soudage ne dépend ni de la forme géométrique de l'assemblage, par exemple bout a
bout ou en angle, ni de celle du produit semi-fini. Sont abordées les soudures de tous types et de toutes
directions.

La direction de soudage (c’est-a-dire, en montant ou en descendant) peut également contribuer a définir
les positions de soudage.

Les principales positions sont assorties de symboles qui peuvent étre facilement utilisés a des fins de
désignation; ces symboles ne proviennent d’aucune langue particuliere.

Le concept d’'une position spéciale d’essai, non couverte par les positions existantes et bien définies,
a été introduit afin que les essais puissent étre réalisés dans des postions qui ne satisfont pas les
exigences standard.

La relation entre les positions pour essais et les positions de soudage en production est spécifiée
ailleurs, par exemple dans la série des ISO 9606 ou la série des ISO 15614.
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Soudage et techniques connexes — Positions de soudage

1 Domaine d'application

Le présent document définit des positions de soudage pour les essais et la production, pour les soudures
bout a bout et les soudures en angle, pour toutes les formes de produit.

L'’Annexe A donne des exemples de limites d'inclinaison de I'axe de la soudure et de limites de rotation
de la face endroit de la soudure de part et d'autre de I'axe de la soudure, pour les différentes positions de
soudage en production.

L'Annexe B donne une comparaison du systéme de désignation des positions de soudage selon le présent
document et celui des Etats-Unis.
2 Références normatives

Le présent document ne contient aucune référence normative.

3 Termes et définitions
Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s'appliquent.

L'ISO et I'lIEC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables aux adresses suivantes:

— ISO Online browsing platform: disponible a I'adresse https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: disponible a l'adresse http://www.electropedia.org/

31

position de soudage

position d'une soudure définie par rapport a I'inclinaison de I'axe et a la rotation de la face endroit de la
soudure par rapport au plan horizontal

3.2
position principale de soudage
position de soudage (3.1), désignée par PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG, PH, PJ] ou PK

Note 1 al'article: Voir Figure 1 et Figure 2 pour les désignations des positions de soudage

3.3

position spéciale pour les essais

SP

toute position de soudage (3.1) qui n'est pas couverte par l'une des positions principales de soudage (3.2)
(voir 4.3)

34

inclinaison

S

<positions de soudage> angle de I'axe de la soudure par rapport a la position principale de soudage (3.2)
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3.5

rotation

R

<positions de soudage> angle de la face endroit de la soudure par rapport a la position principale de
soudage (3.2)

3.6
angle incliné

L
<positions de soudage> angle de I'axe du tube

4 Positions de soudage

4.1 Positions principales de soudage

Les positions principales de soudage PA a PG sont illustrées a la Figure 1.
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PA

PB

PC

Légende

PA
PB
PC
PD
PE
PF
PG

position a plat

position en angle a plat

position en corniche

position en angle au plafond

position au plafond

position verticale (soudage en montant)
position verticale (soudage en descendant)

NOTE Les fleches pleines indiquent la position de soudage par rapport a la face de la soudure. Les fleches en
pointillés pour PF (en montant) et PG (en descendant) représentent le sens de soudage.

Figure 1 — Positions principales de soudage - PA a PG

Des illustrations de positions principale de soudage pour les soudures bout a bout et les soudures
d’angle sont données a la Figure 2.
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a

e) PE: position au plafond
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