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AVANT-PROPOS

ISO (Organisation Internationale de Normalisation) est une fédération mondiale
d'organismes nationaux de normalisation {Comités Membres 1SO)}. L'élaboration de
Normes Internationales est confiée aux Comités Techniques 1ISO. Chaque Comité
Membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du Comité Technique
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'1SO, participent également aux travaux.

Les Projets de Normes Internationales adoptés par les Comités Techniques sont
soumis aux Comités Membres pour approbation, avant leur acceptation comme
Normes Internationales par le Conseil de I'1SO.

La Norme Internationale 1SO 2389 a été établie par le Comité Technique
ISO/TC 101, Engins de manutention continue.

Elle fut approuvée en novembre 1971 par les Comités Membres des pays suivants :

Afrique du Sud, Rép.d’ Inde Royaume-Uni
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Finlande Pologne US.A.

France Roumanie
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NORME INTERNATIONALE

1SO 2389-1972 (F)

Engins de manutention continue pour produits en vrac —
Tables de travail et de conditionnement — Code de sécurité

1 OBJET

La présente Norme Internationale spécifie, en complément
des régles de sécurité générales exposées en ISO/R 1819,
les régles de sécurité particuliéres aux engins de manutention
continue pour produits en vrac suivants : tables de travail
et de conditionnement.

2 DOMAINE D’'APPLICATION

Les régles de sécurité établies dans la présente Norme
Internationale sont applicables quelle que soit la destination
du matériel.

Ces régles de sécurité limitent la responsabilité des
constructeurs aux engins de manutention continue
proprement dits, d I’exclusion des structures sur lesquelles
sont fixés ces équipements,

3 REFERENCES

ISO/R 1819, Engins de manutention continue — Code de
sécurité — Régles générales.

ISO/R 1821, Engins de manutention continue pour produits
en vrac — Distributeurs et transporteurs a8 courroie — Code
de sécurité,

4 REGLES DE SECURITE PARTICULIERES

La construction et I'exploitation des tables de travail et de
conditionnement doivent satisfaire

— aux prescriptions légales et locales intéressant la sécu-
rité en général 1),

— aux principes exposés dans le chapitre1 de
ISO/R 1819,

1) Voir Appendice Z de ISO/R 1819.

— aux régles générales exposées dans le chapitre 2 de
ISO/R 1819,

— aux régles particuliéres exposées en ISO/R 1821,

— aux régles particuliéres suivantes :

41 Au stade de la construction (conception et
fabrication)

4.1.1 Des protections continues doivent étre prévues pour
les brins porteurs et pour les brins de retour, aux
emplacements de travail.

4.1.2 En complément de la régle 2.1.6 de ISO/R 1819, la
vitesse de la courroie doit étre inférieure a 0,30 m/s lorsque
la masse unitaire des plus gros éléments d prélever est
supérieure a 5 kg.

4.1.3 La largeur de la courroie doit étre telle que, compte
tenu de la vitesse adoptée et du débit a réaliser, la hauteur
de couche du produit soit voisine de la dimension moyenne
du plus gros morceau transporté,

4.2 Au stade de linstallation {conception, réalisation et
mise en service)

4.2.1 La hauteur du plan de travail par rapport au sol ou
au plancher de service doit étre, de préférence, de 0,80 m.

4.2.2 Les tables de travail et de conditionnement d'une
largeur de courroie supérieure a 0,65 m doivent étre
desservies par deux lignes d'opérateurs placés de part et
d‘autre de la courroje.

Un espace suffisament grand doit étre prévu pour assurer
des conditions de travail satisfaisantes au personnel.



