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Avant-propos

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres
de I'ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général
confiée aux comités techniques de I'l|SO. Chaque comité membre inté-
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé
a cet effet, Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux tra-
vaux. L'I1SO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotech-
nique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni-
ques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication
comme Normes internationales requiert I’approbation de 75 % au moins
des comités membres votants.

La Norme internationale ISO 2411 a éte elaborée par le comité techni-
que ISO/TC 45, Elastoméres et produits a base d’élastoméres.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition
(1ISO 2411:1973), dont elle constitue une révision technique

L’annexe A fait partie intégrante de 1a présente Norme internationale.
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NORME INTERNATIONALE

ISO 2411:1991(F)

Supports textiles revétus de caoutchouc ou de plastique —
Détermination de l"adhérence du revétement

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale prescrit une mé-
thode pour Ia détermination de I'adhérence du re-
vétement des supports textiles revétus de
caoutchouc vulcanisé ou de plastique.

2 Reéférence normative

La norme suivante contient des dispositions qui, par
suite de la référence qui en est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente Norme inter-
nationale. Au moment de la publication, I’édition in-
diquée était en vigueur. Toute norme est sujette a
révision et les parties prenantes des accords fondés
sur la présente Norme internationale sont invitées
a rechercher la possibilité d’appliquer I’édition la
plus récente de la norme indiquée ci-aprés. Les
membres de la CEl et de I'|SO possédent le registre
des Normes internationales en vigueur a un moment
donné.

1SO 2231:1989, Supports textiles revétus de caout-
chouc ou de plastique — Atmosphéres normales de
conditionnement et d’essai.

3 Définitions

Pour les besoins de la présente Norme internatio-
nale, les définitions suivantes s’appliquent.

3.1 pelage du revétement du support textile: Sépa-
ration qui ne laisse aucun résidu du polymeére de
revétement sur le support textile.

3.2 délamination du revétement ou de la pellicule
d’enduction: Ecaillage d'un revétement multi-
couches qui laisse sur le support textile un résidu
d’'une ou de plusieurs couches de pellicule d’en-
duction.

3.3 délamination du support textile: Ecaillage ou
délamination du support textile laissant une couche
textile continue ou discontinue adhérant sur I'enduit.

NOTE 1 C’est le cas par exempie avec des nontissés
revétus quand le nontissé se détruit, I’adhérence du sup-
port au revétement étant supérieure a la cohésion entre
fibres du nontissé.

3.4 rupture du support textile: Rupture du support
textile pendant I'essai, ce qui indique que la force
d’adhérence dépasse la résistance du support tex-
tite.

3.5 inséparable: Incapacité du revétement de peler,
due au fait qu’il rompt pendant la préparation ou
I'essai, ce qui indique que la force d’adhérence du
revétement dépasse la résistance du revétement
polymére.

3.6 déchirement partiel de la pellicule d’enduction:
Délamination qui laisse des morceaux de revé-
tement polymeére collés au support textile.

3.7 rupture du support textile en surface: Sépa-
ration de groupes de fibres ou de touffes de poils
de la surface du support textile qui adhérent au re-
vétement.

4 Appareillage

4.1 Dynamométre a traction auto-enregistreur, dont
la machoire mobile se déplace & une vitesse
constante de 100 mm/min 4+ 10 mm/min. La gamme
de charge est telle que la force nécessaire pour
provoquer le décollement correspond a une valeur
comprise entre 159, et 85 9, de V'échelle de me-
sure.

5 Préparation des éprouvettes

5.1 Généralités

Pour la détermination de |‘adhérence du reveé-
tement, préparer 10 éprouvettes selon ce qui est
prévu pour le type de revétement en 5.2 et 5.3, in-
dépendamment de la méthode de décollement 3
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appliquer, cing éprouvettes ayant leur longueur pa-
raliéle a la direction longitudinale et cing autres
ayant leur longueur paraliele a la direction trans-
versale du support textile revétu soumis a |’essai.
Chaque éprouvette doit présenter une largeur mini-
male de 75 mm et une longueur minimale de
200 mm. Aucune éprouvette ne doit étre prélevée 3
moins de 50 mm d’une lisiére. Dans le cas de sup-
ports textiles dont le tissu de base comporte une
couche de poils, préparer 10 éprouvettes dont cing
dans le sens du poil et cing a contre-poil.

5.2 Revétements épais

Lorsque la résistance de la pellicule d’enduction
dépasse |‘adhérence au support textile, préparer
Véprouvette en coupant soigheusement le revé-
tement jusqu’au support textile, perpendiculai-
rement & la longueur de 'éprouvette. A partir de
cette coupe, décolier soigneusement l1a pellicule
d’enduction du support textile sur une distance suf-
fisamment grande pour pouvoir fixer I'éprouvetie
dans les mé&choires de la machine d’essai. Tailler la
largeur de I’éprouvette & 50 mm + 0.5 mm en pre-
nant soin d’éviter d’endommager les fils de chaine
du support textile.

Conditionner les éprouvettes conformément aux
dispositions de I'ISO 2231.

Fixer V'extrémité revétue de l’éprouvette dans la
méachoire non mobile et la pellicule d’enduction
dans la méchoire mobile de la machine d’essai
comme le montre la figure 1.

5.3 Revétement fins et revétements de faible
résistance a la cohésion

Lorsque la couche du revétement n'est pas suffi-
samment résistante pour étre enlevée en continu du
support textile, mais qu’elle peut étre distinguée
clairement du support textile et ainsi étre coupée
séparément, coller deux éprouvettes du méme ma-
tériau face a face en évitant les premiers 50 mm et
en utilisant un adhésif adapté au type de revétement
a évaluer. |l est important que I’adhésif choisi ne
provogque pas un gonflement irréversible du revé-
tement et qu’il n’affecte pas par ailleurs la cohésion
revétement/support textite.

NOTE2 Lors de situations contractuelles, il peut étre
opportun, en vue de leur intérét mutuel, que les parties
intéressées se mettent d’accord sur le type d’adhésif a
utiliser.

Passer un rouleau sur I'éprouvette composite dans
le sens de sa longueur au moins deux fois, le rou-
leau ayant une largeur de 75 mm et une masse de
2 kg, afin d’assurer une bonne prise.
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Figure 1 — Montage des revétements épais

Lorsque les parties intéressées préférent uliliser,
pour ce collage, des techniques de soudage ther-
mique, il est nécessaire de s’assurer que celles-ci
n’altérent pas les résultats obtenus.

Appliquer l'adhésif exactement selon les recom-
mandations données par le fournisseur de I’adhésif.
Laisser prendre suffisamment longtemps afin d’ob-
tenir une solidité optimale. Replier 1a longueur non
encollée de I'un des plis de I"'éprouvette et couper
soigneusement le long de la ligne d’adhérence 3
travers le revétement jusqu’au support textile. Dé-
coller soigneusement le support textile de son re-
vétement sur une distance suffisamment grande
pour pouvoir fixer I’éprouvette dans les méachoires
de 1a machine d’essai. Recouper 'éprouvette des
deux coOtés a une fargeur de 50 mm + 0,5 mm en
prenant soin d’éviter d’endommager les fils de
chaine.

Si besoin est, il est admis d’utiliser, a |a place d’une
des éprouvettes revétues, une toile de coton
désencollée et blanchie.

Conditionner les éprouvettes conformément aux
dispositions de I'1SO 2231.
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Fixer I'extrémité de I’éprouvette 3 essayer dans la
machoire fixe et I’extrémité non encollée de
i’éprouvette composite dans la machoire mobile de
la machine d’essai comme le montre la figure 2.

NOTE 3 Lorsque la surface du revétement doit subir un
traitement susceptible d’inhiber I’adhérence entre les
deux revétements, par exemple un traitement aux sili-
cones, il est recommandé d’effectuer I'essai avant ce
traitement.

Si, au cours de l'essai, il y a perte d’adhérence en-
tre les surfaces du revétement, de sorte que le re-
vétement ne se décolle pas du support textile, la
charge appliquée au moment de la séparation ne
doit pas étre considérée comme valeur de référence
pour la résistance d’adhérence du revétement, mais
seulement comme valeur de la résistance de cohé-
sion de I’adhésif.

Dimensions en millimétres
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Figure 2 — Montage des revétements fins et des
revétements de faible résistance a la cohésion
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6 Atmospheére d’essai

Effectuer I’essai dans I'une des atmosphéres nor-
males prescrites dans I'ISO 2231.

7 Mode opératoire

Fixer les extrémités décollées de I'éprouvette dans
les machoires de la machine d’essai et les ajuster
de facon que la tension soit uniformément répartie,
qu’aucune torsion de !"éprouvetie ne survienne
pendant 'essai et que I’angle de décoliement soit
approximativement de 180 . Il est important de
s’assurer que les bandes de |'éprouvette tenues
dans les machoires et la ligne de décollement des
plis soient coplanaires (c’est-a-dire qu’une bande
ne doit pas s’écarter notablement du plan de I'au-
tre), comme le montrent les figures 1 et 2.

Aprés avoir mis a zéro le systéme de mesurage de
la force, continuer le décollement des plis et noter
la force sur une longueur d’au moins 100 mm.

8 Calcul et expression des résultats

Lorsque la courbe obtenue est constituée par une
série de pics, chacun d’entre eux représentant la
charge sous laquelle les plis se sont décollés, et par
des creux correspondant & la chute de 1a charge,
déterminer les valeurs médianes des crétes confor-
mément a Yannexe A. Calculer la moyenne des va-
leurs médianes sur les cing éprouvettes utilisées
dans chacune des directions essayées (voir 5.1} et
exprimer cela en newtons par 50 mm de largeur, a
1 N prés, comme étant la force d’adhérence du re-
vétement. Si c’est demandé, indiquer également la
moyenne des valeurs maximales obtenues. Dans le
cas ou le support textile présente des poils, calculer
la moyenne de chacune des deux séries de cing
valeurs obtenues (voir 5.1).

9 Rapport d’essal

Le rapport d’essai doit contenir les indications sui-
vantes:

a) référence a la présente Norme internationale;

b) identification du support textile revétu dans le-
quel les éprouvettes ont été prélevées;

c) nombre d’éprouvettes et direction de la coupe
par rapport au support textile revétu, face revé-
tue soumise a lessai si nécessaire, et valeurs
de la force d’adhérence pour chacune des
éprouvettes;

d) valeurs moyennes arithmétiques de la force
dans chaque direction et, si nécessaire, pour
chacune des deux faces;
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e) atmosphére de conditionnement et d’essai utili-
sée (voir ISO 2231);

f) vitesse d’écartement des méchoires, si elle est
différente de 100 mm/min + 10 mm/min;

g) type d’éprouvette, type dissolutionné ou non
dissolutionné, ou soudage thermique et techni-
que utilisée pour celui-ci;

h) type de séparation (voir article 3);

i)

détails opératoires non prévus dans la présente
Norme internationale ou dans ta Norme interna-
tionale a laquelle il est fait référence, ainsi que
tous autres facteurs susceptibles d’avoir eu une
répercussion sur les résultats.
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