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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International
Standards is normally carried out through ISO technical committees. Each member
body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, govern-
mental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. ISO
collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all
matters of electrotechnical standardization.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to
the member bodies for voting. Publication as an International Standard requires
approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

International Standard ISO 2424 was prepared by Technical Committee 1ISO/TC 38,
Textiles, Sub-Committee SC 12, Textile floor coverings.

This third edition cancels and replaces the second edition (ISO 2424 : 1977), of which
it constitutes a technical revision.

Annex A forms an integral part of this International Standard.

Avant-propos

L’'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'lSO). L'élaboration
des Normes internationales est en général confiée aux comités techniques de I'lSO.
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L’1SO col-
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour vote. Leur publication comme Normes internationales
requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

La Norme internationale 1SO 2424 a été élaborée par le comité technique 1SO/TC 38,
Textiles, sous-comité SC 12, Revétements de sol textiles.

Cette troisieme édition annule et remplace la deuxiéme édition (ISO 2424 : 1977), dont
elle constitue une révision technique.

L'annexe A fait partie intégrante de la présente Norme internationale.

© 1SO 1992
All rights reserved. No part of this publication may be reproduced or utilized in any form or by any
means, electronic or mechanical, including photocopying and microfilm, without permission in
writing from the publisher./Droits de reproduction réservés. Aucune partie de cette publication
ne peut étre reproduite ni utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun procédé, électroni-
que ou mécanique, y compris la photocopie et les microfilms, sans I'accord écrit de I'éditeur.
International Organization for Standardization
Case postale 56 ® CH-1211 Genéve 20 ® Switzerland

Printed in Switzerland/Imprimé en Suisse



INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE

1SO 2424 : 1992 (E/F)

Textile floor coverings —
Vocabulary

1 Scope

This International Standard gives definitions of terms relating
to textile floor coverings, and defines categories of these prod-
ucts.

2 Normative references

The following standards contain provisions which, through
reference in this text, constitute provisions of this International
Standard. At the time of publication, the editions indicated
were valid. All standards are subject to revision, and parties to
agreements based on this International Standard are encour-
aged to investigate the possibility of applying the most recent
editions of the standards indicated below. Members of IEC
and ISO maintain registers of currently valid International
Standards.

ISO 1766 : 1986, Textile floor coverings — Determination of
thickness of pile above the substrate.

1ISO 2550 : 1972, Textile floor coverings — Hand-made carpets
— Determination of types of knots.

ISO 8543 : 1986, Textile floor coverings — Methods for deter-
mination of mass.

3 General terms

3.1 textile floor covering: An article having a use-surface
composed of textile material and generally used for covering
floors.

3.1.1 textile floor covering with pile; pile carpet: A floor
covering having a textile use-surface formed from a layer of
yarns or fibres projecting from a substrate. (For definition of
“pile”’, see 5.1.)

3.1.2 textile floor covering without pile: A floor covering
composed of a non-pile textile use-surface and possibly a
substrate.

Revétements de sol textiles
— Vocabulaire

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale donne les définitions des ter-
mes relatifs aux revétements de sol textiles, et définit les caté-
gories de ces produits.

2 Références normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions qui, par
suite de la référence qui en est faite, constituent des disposi-
tions valables pour la présente Norme internationale. Au
moment de la publication, les éditions indiquées étaient en
vigueur. Toute norme est sujette a révision et les parties pre-
nantes des accords fondés sur la présente Norme internationale
sont invitées a rechercher la possibilité d’appliquer les éditions
les plus récentes des normes indiquées ci-aprés. Les membres
de la CEl et de I'ISO possédent le registre des Normes interna-
tionales en vigueur @ un moment donné.

ISO 1766 : 1986, Revétements de sol textiles — Détermination
de 'épaisseur du velours au-dessus du soubassement.

ISO 2550 : 1972, Tapis faits a la main — Détermination des
types de nceuds.

ISO 8543 : 1986, Revétements de sol textiles — Méthodes de
détermination de la masse.

3 Termes généraux

3.1 revétement de sol textile: Article ayant une couche
d’'usage constituée de matieres textiles, généralement utilisé
pour le recouvrement des sols.

3.1.1 revétement de sol textile a velours; moquette:
Revétement de sol ayant une couche d’usage textile formée de
fils ou de fibres fixé(e)s debout au soubassement. (Pour la défi-
nition du terme «veloursy, voir 5.1.)

3.1.2 revétement de sol textile sans velours: Revétement
de sol composé d'une couche d’usage textile sans velours et,
éventuellement, d’'un soubassement.
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3.2 use-surface: That part of a textile floor covering directly
exposed to traffic.

3.3 substrate: A construction, integral with the use-surface
and composed of one or more layers, which serves as a support
for the use-surface and possibly stabilizes the dimensions
and/or acts as a cushion.

Certain textile floor coverings without pile need not have a
substrate distinct from the use-surface.

4 Definitions and categories of textile floor
coverings as a function of their construction

4.1 Textile floor covering with pile (pile carpet)

4.1.1 woven textile floor covering with pile: Pile carpet
produced on a loom in one or more operations so that the pile is
bound by interlacing with backing yarns.

4.1.1.1 pile carpet woven over wires: Pile carpet produced
in a single operation on a loom in which steel rods are used to
form the pile and to determine its length. Examples are given in
figures 1 to 5.

NOTE 1 The pile may be cut or looped or a combination.

Use-surface
Couche d’usage

@ cut pile
@ Chain warp
@ Top shot (weft)

@ Stuffer

@ Bottom shot

Substrate
Soubassement

Figure 1 — Cut-pile, plain-woven carpet, two-shot
(warpways section)

Use-surface
Couche d’usage

@ Loop pile
@ Chain warp
(3 Top shot (weft)

@ Stuffer

(5) Bottom shot

Substrate
Soubassement

Figure 2 — Loop-pile, plain-woven carpet, two-shot
(warpways section)

3.2 couche d'usage: Partie du revétement de sol textile
soumise directement a |'usage.

3.3 soubassement: Construction solidaire de la couche
d'usage, composée d’une ou de plusieurs couches, servant de
support a la couche d’usage et, éventuellement, stabilisant les
dimensions et/ou se comportant comme un matelas.

Certains revétements de sol textiles sans velours peuvent ne
pas avoir de soubassement distinct de la couche d’usage.

4 Définitions et catégories des revétements
de sol textiles en fonction de leur
construction

4.1 Revétement de sol textile a velours (moquette)

4.1.1 revétement de sol textile tissé a velours: Moquette
produite sur métier a tisser en une ou plusieurs opérations de
facon que le velours soit lié¢ par les fils du dossier.

4.1.1.1 moquette tissée a verges: Moquette produite en
une seule opération sur métier a tisser dont les baguettes
d’acier, dites verges, sont utilisées pour former le velours et en
déterminer la longueur. Des exemples sont donnés aux figures
1ab.

NOTE 1 Le velours peut étre coupé ou bouclé ou une combinaison
des deux.

@ Velours coupé

(@ Fil de chaine de liage

(3) Duite de dessus (ou trame)
(&) Fil de chaine de force

(5) Duite de dessous

Figure 1 — Moquette tissée-unie a velours coupé,
simple duite (coupe dans le sens chaine)

@ Velours bouclé

@ Fil de chaine de liage

@ Duite de dessus (ou trame)
(&) Fil de chaine de force

(5) Duite de dessous

Figure 2 — Moquette tissée-unie a velours bouclé,
simple duite (coupe dans le sens chaine)



4.1.1.1.1 plain weave carpet: Pile carpet, generally of a
single colour, in the production of which there is no provision
for alternative selection of pile yarns.

4.1.1.1.2 patterned or figured carpet: Pile carpet produced
on a loom with a Jacquard or other patterning mechanism and
having a design obtained by the predetermired selection of pile
yarns from available frames, other pile yarns remaining as dead
yarns in the substrate (see 6.9). Examples are given in figures 3
and 4.

Use-surface
Couche d’usage

@ Cut pile

@ Chain warp
@ Top shot (weft) Substrate |

1SO 2424 : 1992 (E/F)

4.1.1.1.1 moquette «tissée-unie»: Moquette généralement
d’une seule couleur dans la production de laquelle il n'y a pas
de systéme de sélection alternatif des fils de velours.

4.1.1.1.2 moquette «tissée jacquard»: Moquette produite
sur métier a tisser Jacquard ou autre mécanisme et présentant
un dessin obtenu par la sélection des fils de velours déterminée
par arrangement préalable, les autres fils demeurant inactifs
dans le soubassement (voir 6.9). Des exemples sont donnés
aux figures 3 et 4.

Velours coupé
Fil de chaine de liage

Duite de dessus (ou trame)

@ Stuffer Soubassement @ 77777 9’&
(5) Bottom shot G- o

@ Dead yarn

Figure 3 — Patterned or figured carpet, two-shot
(warpways section)

Use-surface @
Couche d'usage @ _

@ Cut pile
@ Chain warp
@ Top shot (weft)

Substrate : @f
@ Stuffer Soubassement @/
@ Bottom shot

@ Dead yarn @

Figure 4 — Patterned or figured carpet, three-shot
through to the back (warpways section)

NOTE 2 The carpets defined in 4.1.1 can comprise one of the follow-
ing two categories:

— Two-shot weave: pile carpet having two weft insertions for
each weaving cycle (see figures 1, 2 and 3).

— Three-shot weave: pile carpet having three weft insertions for
each weaving cycle (see figures 4 and 5).

Use-surface
Couche d’usage

@ Cut pile
@ Chain warp
Substrate

Fil de chaine de force

Duite de dessous

CJCICICICNS)

Boyau

Figure 3 — Mogquette tissée jacquard, simple duite
(coupe dans le sens chaine)

Velours coupé

Fil de chaine de liage
Duite de dessus (ou trame)
Fil de chaine de force

Duite de dessous

QOLOEOEO

Boyau

Figure 4 — Moquette tissée jacquard a envers visible,
double duite (coupe dans le sens chaine)

NOTE 2 Les moquettes définies en 4.1.1 peuvent comprendre I'une
des deux catégories suivantes:

— Tissée simple duite: Moquette comportant deux insertions de
duites pour chaque cycle de tissage (voir figures 1, 2 et 3).

— Tissée double duite: Moquette comportant trois insertions de
duites pour chaque cycle de tissage (voir figures 4 et 5).

@ Velours coupé
@ Fil de chaine de liage

@ Top shot (weft)

@ Stuffer

@ Bottom shot

Figure 5 — Plain-woven carpet, three-shot
(warpways section)

Soubassement » j’ TR N\ \/ \o

@ Duite de dessus (ou trame)
@ Fil de chaine de force
@ Duite de dessous

Figure 5 — Moquette tissée-unie, double duite
(coupe dans le sens chaine)
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4.1.1.2 face-to-face carpet: Pile carpet made on a loom
which produces simultaneously, face to face, two substrates
joined by the pile yarn. Two cut-pile carpets are made by cut-
ting the pile yarns between the two substrates. An example is
given in figure 6.

@ Pile warp

Substrate
@ Chain warp Soubassement
@ Shot

Use-surface

@ Stuffer

Couche d’usage

Substrate
Soubassement

Figure 6 — Face-to-face carpet
(warpways section)

4.1.1.3 Axminster carpet: Cut-pile carpet produced by in-
serting, during weaving, successive rows of tufts having
colours arranged according to a pre-determined order. Conse-
quently, this type of carpet does not contain dead yarns.

4.1.1.3.1 chenille Axminster carpet: Pile carpet in which
the pile is composed of so-called “‘chenille’” (chenille fur)
manufactured on a special machine and then inserted during
the weaving. An example is given in figure 7.

Portion of the chenille
constituting the pile

Use-surface
Couche d’usage

Chain warp
Weft Substrate
Stuffer Soubassement

4.1.1.2 moquette tissée double piéce: Moqguette fabriquée
sur un métier a tisser qui produit simultanément, face a face,
deux soubassements reliés par des fils de velours. Deux
moquettes a velours coupé sont créées par coupure des fils du
velours entre les deux soubassements. Un exemple est donné a
la figure 6.

@ Velours

(@) Fil de chaine de liage

() Duite

@ Fil de chaine de force

Figure 6 — Moquette tissée double piéce
(coupe dans le sens chaine)

4.1.1.3 mogquette tissée « Axminster»: Moquette a velours
coupé produite par insertion, en cours de tissage, de rangées
successives de touffes ayant des couleurs déterminées par
arrangement préalable. En conséquence, ce type de moquette
ne comporte pas de boyaux.

4.1.1.3.1 mogquette chenille «kAxminster»: Moquette dont
le velours est constitué de fils dits «chenille» fabriqués sur une
machine spéciale puis insérés au cours du tissage final. Un
exemple est donné a la figure 7.

Partie de la chenille
@ constituant le velours

(D Fil de chaine de liage

() buite

Ground thread
of the chenille

OOEOOO

Figure 7 — Chenille Axminster carpet
(warpways section)

4.1.1.3.2 spool Axminster carpet: Pile carpet manufac-
tured on a loom on which the yarns of each weft row are wrap-
ped on a separate spool, according to the required design. The
tufts are separated from the yarns presented at the point of
weaving after insertion in the substrate. An example is given in
figure 8.

@ Fil de chaine de force
@ Ame de la chenille

Figure 7 — Moquette chenille «<Axminster»
(coupe dans le sens chaine)

4.1.1.3.2 mogquette «Axminster» a bobines: Moquette
fabriquée sur métier a tisser, dans lequel les fils de chaque ran-
gée (sens trame) sont enroulés sur une bobine séparée, compte
tenu du dessin recherché. Les touffes sont coupées des fils pré-
sentés aux points de tissage, apres insertion dans le soubasse-
ment. Un exemple est donné a la figure 8.



Use-surface

@ Cut pile Couche d'usage @¥

@ Chain warp
() Weft
() stuffer

Substrate
Soubassement

Figure 8 — Spool Axminster carpet
(warpways section)

4.1.1.3.3 gripper Axminster carpet: Pile carpet, manufac-
tured on a Jacquard loom, in which the tufts of yarn, cut after
selection from appropriate creels, are inserted at the point of
weaving by grippers. An example is given in figure 9.

NOTE 3 Figure 10 illustrates an alternative construction produced in
this way, referred to as a Kardax construction.

Use-surface
@ Cut pile Couche d’usage @ EE—
@ Chain warp

(3) Weft
@ Stuffer

Substrate @ 5

Soubassement

Figure 9 — Gripper Axminster carpet
(warpways section)

Use-surface
Couche d’usage @

Substrate f @/ o

Soubassement 1 @

@ Cut pile
@ Chain warp

@ Weft

Figure 10 — Gripper Axminster carpet
(Kardax construction)

4.1.1.3.4 gripper-spool Axminster carpet: Pile carpet
manufactured on a loom in which the yarn for each weftways
row is wound on a separate spool as for spool Axminster
weaving. Tufts severed from the yarns are inserted at the point
of weaving by “‘grippers’’ as in gripper Axminster weaving.

4.1.1.4 textile floor covering with knotted pile; knotted-
pile carpet: Pile carpet produced by knotting the pile-forming
yarns around the warp yarns of the substrate.

1SO 2424 : 1992 (E/F)

@ Velours coupé
@ Fil de chaine de liage

@ Duite

@ Fil de chaine de force

Figure 8 — Moquette «Axminster» a bobines
(coupe dans le sens chaine)

4.1.1.3.3 moquette «Axminster» a pinces: Moquette
fabriquée sur métier a tisser jacquard, dans lequel les touffes de
fils coupées apres sélection appropriée des grils, sont insérées
aux points de tissage au moyen de pinces. Un exemple est
donné a la figure 9.

NOTE 3 La figure 10 illustre une autre construction produite de cette
maniére, dite construction Kardax.

@ Velours coupé
(@ Fil de chaine de liage

@ Duite

(©) Fil de chaine de force

Figure 9 — Moquette «Axminster» a pinces
(coupe dans le sens chaine)

@ Velours coupé
() Fil de chaine de liage

() Duite

Figure 10 — Moquette «Axminster» a pinces
(construction Kardax)

4.1.1.3.4 mogquette «Axminster» a bobines et pinces:
Moquette fabriquée sur métier a tisser, dans lequel le fil de cha-
que rangée (sens trame) est enroulé sur une bobine séparée,
comme pour I'« Axminster» a bobines. Les touffes sont insérées
aux points de tissage au moyen de pinces comme pour
'« Axminster» a pinces.

4.1.1.4 revétement de sol textile a velours a points
noués; moquette a points noués: Moquette obtenue par
nouage des fils formant le velours sur les fils de chaine du sou-
bassement.
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4.1.2 tufted textile floor covering with pile; tufted pile
carpet: Pile carpet in which the pile yarns are inserted into a
previously manufactured base and then secured by coating or
an adhesive. Examples are given in figures 11 and 12.

NOTE 4 The pile may be cut or looped or a combination.

Use-surface

@ Loop pile
@ Primary backing

@ Coating @

Substrate
Soubassement

Figure 11 — Tufted loop-pile carpet
(longitudinal section)

Use-surface
Couche d’usage

@ Cut pile
@ Primary backing

@ Coating

Substrate J
Soubassement L

Figure 12 — Tufted cut-pile carpet
(longitudinal section)

4.1.3 knitted textile floor covering with pile; knitted pile
carpet: Pile carpet made on either

— warp knitting machines (Raschel type) or
— weft knitting machines (Wildman type).

An example is given in figure 13.

Use-surface
Couche d'usage @

@ Loop pile

Substrate
Soubassement

Figure 13 — Warp-knitted pile carpet (Raschel type)
(longitudinal section)

Couche d’usage @4 T

4.1.2 revétement de sol textile touffeté a velours;
moquette touffetée: Moquette dans laquelle les fils du
velours sont insérés dans une étoffe support préalablement
fabriquée, puis fixés par enduction ou adhésif. Des exemples
sont donnés aux figures 11 et 12.

NOTE 4 Le velours peut étre coupé ou bouclé ou une combinaison
des deux.

@ Velours bouclé
@ Premier dossier

@ Enduction

Figure 11 — Mogquette touffetée a velours bouclé
(coupe longitudinale)

@ Velours coupé
@ Premier dossier

@ Enduction

Figure 12 — Moquette touffetée a velours coupé
(coupe longitudinale)

4.1.3 revétement de sol textile tricoté a velours;
moquette tricotée: Moquette fabriquée sur

— métier a mailles jetées (par exemple Rachel), ou
— métier & mailles cueillies (par exemple Wildman).

Un exemple est donné a la figure 13.

@ Velours bouclé

Figure 13 — Mogquette en tricot @ mailles jetées
(type Rachel) (coupe longitudinale)



4.1.4 bonded-pile textile floor covering; bonded-pile
carpet: Pile carpet in which the pile consists, for example, of a
pleated sheet or assembly of textile yarns or fibres secured to a
support by a coating or adhesive, or directly to an adhesive
which forms the support.

4.1.4.1 bonded-pile carpet, plain

Pleated sheet of fibres
@ or yarns (loop pile)

@ Primary support fabric
@ Adhesive (coating)

Use-surface
Couche d'usage @ T

Substrate )

1SO 2424 : 1992 (E/F)

4.1.4 revétement de sol textile nappé a velours;
moquette nappée: Moquette dont le velours est constitué,
par exemple, par une nappe ou un assemblage de fils ou de
fibres textiles plissée et fixée sur un support par enduction ou
adhésif, ou directement dans un adhésif formant support.

4.1.4.1 moquette nappée simple piéce

Nappe plissée de fils ou
@ de fibres (velours bouclé)

@ Etoffe support
(3 Adhesif (enduction)

Soubassement

Figure 14 — Bonded-pile carpet (loop pile)
(longitudinal section)

Pleated sheet of yarns

@ (cut pile)

(® Adhesive (coating)

Use-surface
Couche d'usage @ ”

Substrate
Soubassement

Figure 15 — Bonded-pile carpet (cut pile)
(longitudinal section)

4.1.4.2 face-to-face bonded-pile carpet: Pile carpet
manufactured on a machine which produces face-to-face tex-
tile floor coverings, with the pile-forming material passing alter-
nately from one substrate to another, where it is fixed by
adhesive. Two cut-pile carpets are made by cutting the pile-
forming material between the two substrates.

Figure 14 — Moquette nappée a velours bouclé
(coupe longitudinale)

Nappe plissée de fils
@ (velours coupé)

@ Adhésif (enduction)

Figure 15 — Moquette nappée a velours coupé
(coupe longitudinale)

4.1.4.2 moquette nappée double piéce: Moquette fabri-
quée sur une machine qui produit les revétements de sol texti-
les face a face, ou la matiere formant le velours passe alternati-
vement d'un soubassement a l'autre et y est fixée par adhésif.
Les deux moquettes a velours coupé sont créées par coupure
de matiere formant le velours, entre les deux soubassements.

Use-surface —

@ Pile @ )

Couche d’'usage —
4 Velours

@ Arm

@ Substrate @
@ Cutter

Figure 16 — Face-to-face bonded-pile carpet
(longitudinal section)

@ Tige

@ Soubassement

X @ Couteau
Substrate

___Soubassement |

Figure 16 — Moquette nappée double piéce
(coupe longitudinale)
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4.1.5 flocked-pile textile floor covering; flocked carpet:
Pile carpet obtained by projecting the staple fibres by elec-
trostatic or other forces on to a support coated with adhesive.
An example is given in figure 17.

Use-surface
Couche d’usage

@ Pile

@ Primary support fabric Substrate

415 revétement de sol textile a velours floqué;

moquette floquée: Moquette obtenue par projection de fibres
coupées en utilisant un procédé électrostatique ou d’autres for-
ces sur un support enduit d’adhésif. Un exemple est donné a la
figure 17.

@ Velours

@ Adhesive (coating) Soubassement

Figure 177 — Flocked-pile carpet

4.1.6 textile floor covering with stitched-on pile;
stitched-on pile carpet: Pile carpet in which the pile is at-
tached to the substrate by stitching.

@ Tuft

@ Primary support fabric
@ Binding thread

@ Needle

Substrate
Soubassement

Use-surface
Couche d'usage

Figure 18 — Example of cut-pile carpet produced by
insertion of pile stitched on by needle
(longitudinal section)

4.1.7 textile floor covering with needled pile; needled-
pile carpet: Pile carpet produced by the needling (see 4.2.3.1)
of textile materials, and bonding by physical or chemical pro-
cesses or by a combination of both processes. The pile may be
either cut or looped.

Use-surface
Couche d’usage

@ Fibres forming the pile
@ Fibres remaining in the substrate
(3) Back coat

i

N

Substrate

X
JSRIHEK
Soubassement OO

Figure 19 — Example of textile floor covering with
needled loop pile

4.1.8 Knotted carpets

4.1.8.1 hand-knotted pile carpet: Pile carpet obtained by
knotting the pile-forming yarns by hand.

L\._\_,

S
KKK
20 000%

@ Etoffe support
@ Adhésif (enduction)

Figure 17 — Moquette floquée

revétement de sol textile a velours cousu;
moquette a velours cousu: Moquette dont le velours est fixé
au soubassement par couture.

4.1.6

@ Touffe

@ Etoffe support
(3 Fil de liage
@ Aiguille

Figure 18 — Exemple de moquette a velours coupé
produite par insertion des touffes de velours piquées
a l'aiguille (coupe longitudinale)

4.1.7 revétement de sol textile a velours aiguilleté;
mogquette aiguilletée: Moquette obtenue par aiguilletage
(voir 4.2.3.1) de matiéres textiles, liées entre elles par des pro-
cédés physiques ou chimiques ou par ces deux procédés a la
fois. Le velours peut étre coupé ou bouclé.

@ Fibres formant le velours
@ Fibres retenues dans le soubassement
@ Enduction d’envers

Figure 19 — Exemple de revétement de sol textile
a velours aiguilleté bouclé

4.1.8 Moquettes a points noués

4.1.8.1 moquette a points noués a la main: moquette
obtenue par nouage a la main des fils formant le velours.



4.1.8.2 machine-knotted pile carpet: Pile carpet obtained
by automatic knotting.
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4.1.8.2 mogquette a points noués a la machine: Moquette
obtenue par nouage automatique des touffes.

Figure 20 — Example of Persian knots
(weftways section)

Figure 21 — Example of Turkish knots
(weftways section)

4.2 Textile floor covering without pile

4.2.1 woven textile floor covering without pile: Textile
floor covering without pile, made on a loom.

4.2.2 knitted textile floor covering without pile: Textile
floor covering without pile, made on a knitting machine.

4.2.3 textile floor covering without pile, formed of
bonded textile material: Textile floor covering without pile,
in which the use-surface is composed of entangled textile
materials bonded together by a mechanical, physical or
chemical process, or by a combination of two or more of these
processes.

Two such processes are defined in 4.2.3.1 and 4.2.3.2.

4.2.3.1 needling; needle-bonding: The consolidation of a
batt of fibres through entanglement by multiple penetration of
barbed needles in one or more layers. An example is given in
figure 22.

Sheet of superimposed fibres
Barbed needles

Entangled fibres

Primary support fabric

GICICICNC)

Fibres thrust through support fabric
by needling

Figure 22 — Manufacturing principle of needled textile
floor covering with primary support fabric

4.2.3.2 stitch bonding: The conversion of a batt of fibres
into a fabric by closely arranged parallel rows of stitches, using
externally supplied threads.

4.2.4 braided textile floor covering without pile: Textile
floor covering without pile, made of machine-braided cords
sewn together.

Figure 20 — Exemple typique de noeuds persans
(coupe dans le sens trame)

Figure 21 — Exemple typique de nceuds turcs
(coupe dans le sens trame)

4.2 Revétement de sol textile sans velours

4.2.1 revétement de sol textile tissé sans velours: Revé-
tement de sol textile sans velours, fabriqué sur métier a tisser.

4.2.2 revétement de sol textile tricoté sans velours: Revé-
tement de sol textile sans velours, fabriqué sur métier a tricoter.

4.2.3 revétement de sol textile sans velours, constitué
de matiéres textiles liées: Revétement de sol textile sans
velours, dont la couche d’usage est constituée de matiéres tex-
tiles enchevétrées et liées entre elles par un procédé mécani-
que, physique ou chimique, ou par une combinaison de deux
ou plus de ces procédés.

Ces procédés sont définis en 4.2.3.1 et 4.2.3.2.

4.2.3.1 aiguilletage; liage par aiguille: Consolidation d’'une
nappe de fibres par enchevétrement au moyen de nombreuses
pénétrations d’aiguilles a barbes a travers une ou plusieurs cou-
ches. Un exemple est donné a la figure 22.

@ Nappe de fibres superposées
@ Aiguilles a barbes

@ Fibres enchevétrées

@ Etoffe support

@ Fibres entrainées lors de I'aiguilletage

Figure 22 — Principe de fabrication du revétement
de sol textile aiguilleté avec étoffe support

4.2.3.2 liage par piqdre: Transformation d'une nappe de
fibres en une étoffe par rangées de piqlres disposées bien
parallelement, au moyen de fils supplémentaires visibles.

4.2.4 revétement de sol textile tressé sans velours: Revé-
tement de sol textile sans velours, constitué de cordes tressées
cousues ensemble.



