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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www.
iso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'1SO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par 1'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de comimodité,/a I'intention des utilisateurs et ne'sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'lSO liés a I'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de 1'adhésion
de I'ISO aux principes de 'Organisation mondiale du commerce, (OMC), concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir le lien suivant: www.iso.org/iso/fr/avant-propos.html.

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 41, Poulies et courroies (y compris les
courroies trapézoidales), sous-comité SC 3, Courroies transporteuses.

Cette quatrieme édition annule et remplace la troisieme édition (ISO 505:1999), qui a fait 'objet d'une
révision technique et contient les modifications suivantes:

— les références normatives ont été mises a jour.
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Courroies transporteuses — Méthode de détermination
de la résistance a la propagation d'une déchirure dans les
courroies transporteuses a carcasse textile

1 Domaine d'application

Le présent document spécifie une méthode d’essai pour le mesurage de la résistance a la propagation
d'une déchirure préalablement amorcée des courroies transporteuses a carcasse textile, soit en pleine
épaisseur soit dans la carcasse seule.

Cetessai est destiné a étre appliqué aux courroies textiles utilisées dans les installations pour lesquelles
il existe un risque de déchirement longitudinal.

2 Références normatives

Les documents suivants cités dans le texte constituent, pour tout ou partie de leur contenu, des
exigences du présent document. Pour les références datées, seule I'édition citée s’applique. Pour les
références non datées, la derniere édition du document de référence s’applique (y compris les éventuels
amendements).

ISO 6133, Caoutchouc et plastiques. — Analyse des_tracésimulti-pics obtenus lors des déterminations de la
résistance au déchirement et de la force d'adhérence

3 Termes et définitions
Aucun terme n’est défini dans le présent document.

L'ISO et I'lEC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables aux adresses suivantes:

— IEC Electropedia: disponible a 'adresse http://www.electropedia.org/

— ISO Online browsing platform: disponible a I'adresse http://www.iso.or

4 Principe

L'essai consiste a mesurer, au moyen d’'un essai de traction a une vitesse déterminée, la force nécessaire
pour propager une amorce de déchirure pratiquée dans une éprouvette.

5 Appareillage

L'appareillage consiste en une machine d’essai de traction dynamométrique ayant les caractéristiques
essentielles suivantes:

a) la machine doit étre choisie de sorte que les forces a mesurer soient comprises dans la plage des
90 % supérieurs de sa capacité nominale totale;

b) lavitesse d'écartement des machoires doit pouvoir étre réglée a (50 + 10) mm/min;
c) ladistance libre entre les machoires doit pouvoir étre réglée a au moins 300 mm.

La machine doit étre munie d'un dispositif permettant I'enregistrement graphique de la force nécessaire
pour poursuivre le déchirement de I'éprouvette.

© IS0 2017 - Tous droits réservés 1
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6 Eprouvettes

6.1 Méthode de préléevement

Les éprouvettes doivent étre prélevées de I'échantillon dans le sens longitudinal de la courroie et a une
distance minimale de 50 mm des bords de la courroie.

6.2 Forme et dimensions

Forme: rectangulaire.

Longueur: 300 mm.

Largeur: (100 + 1) mm.

Epaisseur: Pleine épaisseur de la courroie ou sans revétement.

S'il se produit un arrachement des fils de trame au lieu d'un déchirement de I"éprouvette, il convient
d’augmenter la largeur de I'éprouvette jusqu'a 300 mm.

6.3 Nombre

Deux éprouvettes doivent étre utilisées: une dans le sens A et I'autre dans le sens B (voir Figure 4).

6.4 Préparation

Si l'essai doit étre réalisé sans revétementsy/lesyéprouvettes sdoivent étre dépouillées de leurs
revétements soit par arrachage, soit par meulage.

S'il existe des protecteurs, arracher, sans les découper, les revétements correspondants sur une largeur
de 20 mm uniquement, c’est-a-dire 10 mm " de 'part et d'autre’de l'axe longitudinal de I'éprouvette, a
I'exception de la zone prise dans les machoires (voir Figure 1).

2 © IS0 2017 - Tous droits réservés
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Dimensions en millimétres
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Figure 1 — Eprouvettes avec protecteur

Entailler les éprouvettes:alipartin -dwmiliewddunesideleurs-extrémitéssur une longueur d’environ
100 mm parallelement a la longueur (voirEigurei2).
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Figure 2 — Eprouvettes sans protecteur

Dimensions en millimétres
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Si nécessaire, la largeur de I'éprouvette (coté entaillé) peut étre ajusté a la largeur de prise des
machoires, en coupant symétriquement les bords en biseau, sur une longueur au plus égale a celle de
l'entaille (voir Figure 3), avec la largeur terminale de la partie entaillée aussi grande que le permet la
largeur des machoires.

Dimensions en millimétres
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Figure 3 — Eprouvette en biseau

7 Méthode d’essai

7.1 Conditionnement des éprouvettes

Lessai doit commencer au moins 24 h apres fabrication. Cette durée comprend 8 h pour le
conditionnement. Latmospheére de conditionnement doit étre I'une ou l'autre des suivantes:

— température de (20 * 2) °C et humidité relative de (65 £ 5) %j;
— température de (23 £ 2) °C et humidité relative de (50 £ 5) %;
— température de (27 £ 2) °C et humidité relative de (65 + 5) %.
Lessai doit étre réalisé avec la méme atmospheére que celle utilisée pour le conditionnement.

L'atmospheére a laquelle les éprouvettes ont été conditionnées et soumises a essai doit étre enregistrée
dans le rapport d'essai.

En cas de litige, la durée du conditionnement doit étre de 72 h.

7.2 Conditions d’essais

Les conditions d'essai relatives a la température et a 'humidité doivent étre celles retenues au 7.1.

4 © IS0 2017 - Tous droits réservés
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7.3 Mode opératoire

Monter les deux extrémités découpées de 1'éprouvette dans les machoires de la machine de traction,
soit dans le sens A, soit dans le sens B (voir Figure 4), de fagon que les bords intérieurs de l'entaille
soient situés au centre de chaque machoire.

Fixer la vitesse d'écartement des machoires a (50 + 10) mm/min et poursuivre l'essai jusqu'a ce que la
déchirure se soit propagée d'au moins 100 mm.

Enregistrer les forces de déchirement sur la longueur de déchirement a l'aide d’'un dispositif
d'enregistrement graphique.
7.4 Expression des résultats

Lexamen et l'analyse des tracés multi-pics de la résistance au déchirement doivent étre faits
conformément a I'ISO 6133. La force du pic médian est définie comme étant la résistance de déchirement
moyenne.

Indiquer séparément les résistances de chaque éprouvette, et puis indiquer la moyenne des résistances
des deux éprouvettes.

Dimensions en millimetres

&

Légende
1 sensA
2 sensB

Figure 4 — Montage des deux extrémités découpées de I'éprouvette

7.5 Rapport d’essai
Le rapport d'essai doit faire référence au présent document et doit inclure les éléments suivants:
a) l'identification de la courroie soumise a essai;

b) latempérature et’humidité relative retenues pour le conditionnement des éprouvettes et les essais;
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