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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes 
nationaux de normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est 
en général confiée aux comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude 
a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, 
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec l'ISO participent également aux travaux. 
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui 
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées à sa mise à jour sont 
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents 
critères d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été 
rédigé conformément aux règles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www 
.iso .org/directives).

L'attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait être tenue pour responsable 
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant 
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de 
l'élaboration du document sont indiqués dans l'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de 
brevets reçues par l'ISO (voir www .iso .org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données 
pour information, par souci de commodité, à l’intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un 
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions 
spécifiques de l'ISO liés à l'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de l'adhésion 
de l'ISO aux principes de l’Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles 
techniques au commerce (OTC), voir www .iso .org/avant -propos.

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 31, Pneus, jantes et valves, sous-
comité SC 7, Pneumatiques et jantes industriels pour matériels de manutention

Cette deuxième édition annule et remplace la première édition (ISO 10499-1:1991), qui a fait l'objet d'une 
révision technique. Elle incorpore également le Rectificatif technique ISO 10499-1:1991/ Cor. 1:1997. 
Les principales modifications par rapport à l’édition précédente sont les suivantes:

— ajout d'un nouveau sous-article relatif au diamètre extérieur dans l'Article 6.

Une liste de toutes les parties de l'ISO 10499 peut être consultée sur le site web de l'ISO.

Il convient que l’utilisateur adresse tout retour d’information ou toute question concernant le présent 
document à l’organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes 
se trouve à l’adresse www .iso .org/fr/members .html.

 

iv © ISO 2019 – Tous droits réservés

iTeh Standards
(https://standards.iteh.ai)

Document Preview
ISO 10499-1:2019

https://standards.iteh.ai/catalog/standards/iso/eba1918e-13a4-49f2-848e-d92971df3681/iso-10499-1-2019

https://www.iso.org/fr/directives-and-policies.html
https://www.iso.org/fr/directives-and-policies.html
https://www.iso.org/fr/iso-standards-and-patents.html
https://www.iso.org/fr/foreword-supplementary-information.html
https://www.iso.org/fr/members.html
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/iso/eba1918e-13a4-49f2-848e-d92971df3681/iso-10499-1-2019


 

NORME INTERNATIONALE ISO 10499-1:2019(F)

Pneumatiques et jantes industriels pour matériel de 
manutention — Bandages pleins en caoutchouc (série 
millimétrique) pour jantes de pneumatiques —

Partie 1: 
Désignation, cotes et marquage

1 Domaine d'application

Le présent document spécifie les caractéristiques principales et notamment les désignations, les 
cotes et les marquages des bandages pleins en caoutchouc de la série millimétrique pour jantes de 
pneumatiques et destinés principalement aux matériels de manutention travaillant sur des surfaces 
aménagées.

Les profils de jantes pour ces bandages sont spécifiés dans l'ISO 3739-1 et l'ISO 3739-3.

2 Références normatives

Les documents suivants sont cités dans le texte de sorte qu’ils constituent, pour tout ou partie de leur 
contenu, des exigences du présent document. Pour les références datées, seule l’édition citée s’applique. 
Pour les références non datées, la dernière édition du document de référence s'applique (y compris les 
éventuels amendements).

ISO 3739-1, Pneumatiques et jantes industriels pour matériel de manutention — Partie 1: Pneumatiques 
(série millimétrique) montés sur jantes coniques à 5 degrés ou à base plate — Désignation, cotes et 
marquage

ISO 3877-4, Pneumatiques, valves et chambres à air — Liste de termes équivalents — Partie 4: 
Bandages pleins

ISO 4223-2, Définitions de certains termes utilisés dans l’industrie du pneumatique — Partie 2: 
Bandages pleins

3	 Termes	et	définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions donnés dans l'ISO 4223-2 et l'ISO 3877-4 
s'appliquent.

L’ISO et l’IEC tiennent à jour des bases de données terminologiques destinées à être utilisées en 
normalisation, consultables aux adresses suivantes: 

— ISO Online browsing platform: disponible à l’adresse https: //www .iso .org/obp

— IEC Electropedia: disponible à l’adresse http: //www .electropedia .org/

4 Désignation dimensionnelle des bandages pleins

4.1 Généralités

Les caractéristiques dimensionnelles et de construction doivent être indiquées selon la présentation de 
la Figure 1:
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Figure 1 — Indication des caractéristiques dimensionnelles et de construction

4.2 Grosseur de boudin nominale 

La grosseur de boudin nominale doit être indiquée en millimètres et sa valeur doit se terminer par 0 ou 5.

4.3 Rapport d'aspect nominal 

Le rapport d'aspect nominal doit être exprimé comme un pourcentage et doit être un multiple de 5.

4.4 Code de diamètre de jante nominal

Pour des bandages montés sur des jantes existantes, le code doit être tel qu'indiqué dans le Tableau 1.

Tableau 1 — Code de diamètre de jante nominal

Code de diamètre de 
jante nominal

Diamètre de jante nomi-
nal
Dr

mm
4 102
6 152
8 203
9 229

10 254
12 305
15 381
20 508

4.5 Code de largeur de jante nominale

Pour des bandages montés sur des jantes existantes, le code doit être tel qu'indiqué dans le Tableau 2.

Tableau 2 — Code de largeur de jante nominale

Code de largeur de jante nominale
2.5
3.0

3.25
4.0

4.33
5.0
5.5
6.0
6.5
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