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Avant-propos 

L'ISO	 (Organisation	 internationale	 de	 normalisation)	 est	 une	 fédération	 mondiale	 d'organismes	
nationaux	de	normalisation	(comités	membres	de	l'ISO).	L'élaboration	des	Normes	internationales	est	
en	général	confiée	aux	comités	techniques	de	l'ISO.	Chaque	comité	membre	intéressé	par	une	étude	a	le	
droit	 de	 faire	 partie	 du	 comité	 technique	 créé	 à	 cet	 effet.	 Les	 organisations	 internationales,	
gouvernementales	 et	 non	gouvernementales,	 en	 liaison	avec	 l'ISO	participent	 également	 aux	 travaux.	
L'ISO	 collabore	 étroitement	 avec	 la	 Commission	 électrotechnique	 internationale	 (IEC)	 en	 ce	 qui	
concerne	la	normalisation	électrotechnique.	

Les	procédures	utilisées	pour	 élaborer	 le	 présent	document	 et	 celles	 destinées	 à	 sa	mise	 à	 jour	 sont	
décrites	dans	les	Directives	ISO/IEC,	Partie	1.	Il	convient,	en	particulier	de	prendre	note	des	différents	
critères	d'approbation	 requis	pour	 les	différents	 types	de	documents	 ISO.	Le	présent	document	a	été	
rédigé	 conformément	 aux	 règles	 de	 rédaction	 données	 dans	 les	 Directives	 ISO/IEC,	 Partie	 2	 (voir	
www.iso.org/directives).	

L'attention	est	attirée	sur	le	fait	que	certains	des	éléments	du	présent	document	peuvent	faire	l'objet	de	
droits	de	propriété	intellectuelle	ou	de	droits	analogues.	L'ISO	ne	saurait	être	tenue	pour	responsable	
de	ne	pas	avoir	identifié	de	tels	droits	de	propriété	et	averti	de	leur	existence.	Les	détails	concernant	les	
références	 aux	 droits	 de	 propriété	 intellectuelle	 ou	 autres	 droits	 analogues	 identifiés	 lors	 de	
l'élaboration	 du	 document	 sont	 indiqués	 dans	 l'Introduction	 et/ou	 dans	 la	 liste	 des	 déclarations	 de	
brevets	reçues	par	l'ISO	(voir	www.iso.org/brevets).	

Les	 appellations	 commerciales	 éventuellement	mentionnées	 dans	 le	 présent	 document	 sont	 données	
pour	 information,	par	souci	de	commodité,	à	 l’intention	des	utilisateurs	et	ne	sauraient	constituer	un	
engagement.	

Pour	 une	 explication	 de	 la	 nature	 volontaire	 des	 normes,	 la	 signification	 des	 termes	 et	 expressions	
spécifiques	de	l'ISO	liés	à	l'évaluation	de	la	conformité,	ou	pour	toute	information	au	sujet	de	l'adhésion	
de	 l'ISO	 aux	 principes	 de	 l’Organisation	 mondiale	 du	 commerce	 (OMC)	 concernant	 les	 obstacles	
techniques	au	commerce	(OTC),	voir	le	lien	suivant:	www.iso.org/avant‐propos.	

Le	 présent	 document	 a	 été	 élaboré	 par	 le	 comité	 technique	 ISO/TC	29,	 Petit outillage,	 sous‐comité	
SC	10,	Outils de manœuvre pour vis et écrous, pinces et tenailles.	

Cette	 cinquième	 édition	 annule	 et	 remplace	 la	 quatrième	 édition	 (ISO	3316:2012),	 qui	 a	 fait	 l'objet	
d'une	révision	mineure.	Les	changements	par	rapport	à	l’édition	précédente	sont	les	suivants:	

—	 correction	des	notes	de	bas	de	tableau	dans	le	Tableau	1;	

—	 dans	la	version	anglaise,	changement	des	termes	liés	au	gendre	«mâle»	en	«externe»	et	«femelle»	
en	«interne»	

—	 suppression	de	l’unité	«mm»	pour	les	dimensions	nominales;	

—	 ajout	d’un	Article	3	«Termes	et	définitions»	obligatoire.	
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Outils de manœuvre pour vis et écrous — Adaptateurs pour 
douilles à main à carré conducteur — Dimensions et essais 

1 Domaine d’application 

Le	présent	document	s’applique	aux	adaptateurs	pour	douilles	à	main	à	carré	conducteur	

NOTE	1	 Les	adaptateurs	pour	douilles	à	main	à	carré	conducteur	couverts	par	le	présent	document	sont	ceux	
identifiés	dans	l’ISO	1703:2018	sous	le	références	N°	5	1	00	03	0,	5	1	00	04	0,	5	1	00	04	1	et	5	1	00	05	0.	

Il	spécifie	

a)	 les	dimensions	hors	tout;	

b)	 la	valeur	minimale	de	la	dureté	Rockwell	de	leur	carré	d'entraînement;	

c)	 la	méthode	d'essai	de	torsion;	

d)	 les	valeurs	minimales	de	leur	résistance	à	la	torsion;	

e)	 leur	désignation;	et	

f)	 leur	marquage.	

NOTE	2	 Pour	les	spécifications	des	adaptateurs	à	carré	mâle	avec	entraînement	hexagonal	ou	cylindrique	mâle,	
pour	douilles	machines,	voir	l’ISO	3317.	

2 Références normatives 

Les	 documents	 suivants	 cités	 dans	 le	 texte	 constituent,	 pour	 tout	 ou	 partie	 de	 leur	 contenu,	 des	
exigences	 du	 présent	 document.	 Pour	 les	 références	 datées,	 seule	 l’édition	 citée	 s’applique.	 Pour	 les	
références	non	datées,	la	dernière	édition	du	document	de	référence	s'applique	(y	compris	les	éventuels	
amendements).	

ISO	1174‐1,	 Outils de manœuvre pour vis et écrous — Carrés d’entraînement — Partie 1: Carrés 
d’entraînement pour outils à main	

3 Termes et définitions 

Aucun	terme	n'est	défini	dans	le	présent	document.	

L'ISO	 et	 l'IEC	 tiennent	 à	 jour	 des	 bases	 de	 données	 terminologiques	 destinées	 à	 être	 utilisées	 en	
normalisation,	consultables	aux	adresses	suivantes:	

—	 ISO	Online	browsing	platform:	disponible	à	l’adresse	https://www.iso.org/obp	

—	 IEC	Electropedia:	disponible	à	l’adresse	http://www.electropedia.org/	
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4 Dimensions 

Les	dimensions	totales	sont	données	dans	le	Tableau	1.	
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5 Carrés conducteurs 

Les	carrés	conducteurs	doivent	être	conformes	à	l'ISO	1174‐1	et	avoir	une	dureté	minimale	de	39	HRC.	

6 Essai de torsion 

6.1 Mode opératoire 

Placer	l'outil	dans	un	carré	femelle	d'essai	et	appliquer	le	couple	de	torsion	correspondant.	

Appliquer	la	charge	lentement	et	sans	à‐coups	jusqu'à	l'obtention	du	couple	minimal	d'essai	de	torsion	
(voir	Tableau	1).	

La	 cote	 surplats	 du	 carré	 femelle	 d'essai	 doit	 être	 égale	 à	 la	 dimension	 minimale	 du	 carré	 femelle	
correspondant	(voir	 ISO	1174‐1)	avec	une	tolérance	H8;	 le	carré	femelle	d'essai	doit	avoir	une	dureté	
minimale	de	55	HRC.	

Pour	cet	essai,	 il	est	également	possible	d'utiliser	un	dispositif	qui,	en	 faisant	pivoter	 le	carré	 femelle	
d'essai,	exerce	un	couple	connu	à	±2,5	%.	

Après	 l'application	 du	 couple	 minimal	 d'essai	 de	 torsion,	 aucun	 dommage	 ou	 aucune	 déformation	
éventuels	ne	doivent	affecter	l'utilisation	de	l'outil.	

6.2 Essai de l'adaptateur pour douille et de la rallonge comme cardan, carré mâle 

Le	couple	d'essai	doit	être	obtenu	en	appliquant	une	charge	au	moyen	d'une	pièce	de	commande	dont	le	
carré	d'entraînement	aura	été	traité	pour	une	dureté	minimale	de	55	HRC	et	dont	la	cote	surplats	sera	
égale	à	la	dimension	maximale	du	carré	mâle	correspondant	(voir	ISO	1174‐1)	avec	une	tolérance	h8.	

Le	cardan	doit	être	soumis	à	essai	dans	la	position	où	les	deux	carrés	sont	sur	le	même	axe.	

7 Désignation 

Un	adaptateur	pour	douilles	à	main	à	carré	conducteur	conforme	au	présent	document	doit	être	désigné	
par:	

a)	 une	dénomination	abrégée,	telle	qu'indiquée	dans	le	Tableau	1;	

b)	 une	référence	au	présent	document,	c’est‐à‐dire	ISO	3316;	

c)	 la	 dimension	 de	 son	 carré	 d'entraînement	 femelle	 et	 de	 son	 carré	 d'entraînement	 mâle,	 en	
millimètres,	pour	l'adaptateur;	ou	

d)	 la	dimension	de	son	carré	d'entraînement,	en	millimètres,	et	sa	longueur	hors	tout	l,	en	millimètres,	
pour	la	rallonge;	ou	

e)	 la	dimension	de	son	carré	d'entraînement,	en	millimètres,	pour	le	cardan.	

EXEMPLE	1	 Un	 adaptateur	 pour	 douille	 5	1	00	03	0	 à	 carré	 d'entraînement	 femelle	 de	 10	mm	 et	 de	 carré	
d'entraînement	mâle	de	6,3	mm	est	désigné	comme	suit:	

Adaptateur	ISO	3316	—	10	× 6,3	
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