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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents
critéres d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www
dso.org/directives).

L'attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 1'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'1SO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par 1'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de comimodité,/a I'intention des utilisateurs et ne'sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'lSO liés a I'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de 1'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale du, commerce (OMC), concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir www.iso.0rg/avant-propos.

Le présent document été élaboré par le Comité technique CEN/TC 261, Emballage, du Comité européen de
normalisation (CEN), en collaboration avec le Comité technique ISO/TC 63, Emballage, de 'Organisation
internationale de normalisation (ISO), conformément a '’Accord de coopération technique entre I'ISO et
le CEN (Accord de Vienne).

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiere édition (ISO 12821:2013), qui a fait I'objet d'une
révision technique.

Les principales modifications par rapport a I'édition précédente sont les suivantes:

— suppression de la phrase sous la Figure 1 : «Il est recommandé d’utiliser un diameétre de brochage
compris entre 16,6 mm et 15,6 mm, mesuré a une distance comprise entre 1,5 mm et 3,0 mm du haut
de la bague, si la bouteille est destinée a étre rebouchée et stérilisée.»

— modification des notes de pied de page pour les Figures 1, 4 et 5 et correction de la Figure 5
concernant la ligne de référence de I'indication du diametre d’entrée;

— ajout de détails sur le bord de sertissage (point «P»);
— suppression de la référence a certains documents du Cetie;
— corrections rédactionnelles.

Il convient que l'utilisateur adresse tout retour d’information ou toute question concernant le présent
document a I'organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes
se trouve a I'adresse www.iso.org/fr/members.html.
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Introduction

Le présent document est fondé sur la fiche documentaire GME 13.01 (2007) du Cetie (Centre technique
international de I'embouteillage et du conditionnement).

La qualité de 'emballage est trés importante pour la distribution et la protection des produits. Un
emballage insuffisant ou inadapté peut entrainer la détérioration ou la perte de son contenu.
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Emballage en verre — Bague couronne 26 H 180 —
Dimensions

1 Domaine d’application

Le présent document spécifie les dimensions des bagues couronnes hautes de 26 mm pour les bouteilles
en verre destinées au conditionnement des boissons. La bague couronne haute est concue pour étre
utilisée avec une capsule couronne métallique (voir par exemple la norme EN 17177).

2 Références normatives

Les documents suivants sont cités dans le texte de sorte qu'ils constituent, pour tout ou partie de leur
contenu, des exigences du présent document. Pour les références datées, seule I'édition citée s’applique.
Pour les références non datées, la derniére édition du document de référence s'applique (y compris les
éventuels amendements).

ISO 9058, Récipients en verre — Tolérances standards pour bouteilles

3 Termes et définitions
Aucun terme n'est défini dans leprésent documeént.

L'ISO et I'[EC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables aux adresses!stiivantes:

— ISO Online browsing platform: disponible ailladresse https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: disponible a I'adresse http://www.electropedia.org/

4 Dimensions
Le modeéle et les dimensions de la bague doivent étre tels qu'indiqués sur les Figures 1, 2, 3, 4, et 5.
Les caractéristiques qui ne sont pas spécifiées doivent étre choisies selon I'application.

Les tolérances générales doivent étre conformes a I'ISO 9058.
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Dimensions en millimétres
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a @ d’entrée compris entre 18,0 mm maximum et 16,5 mm minimum, mesuré a une distance maximale de 3 mm
au-dessous du haut de la bague, voir la 1égende d des Figures 4 et 5. Brochage minimum 15,5 mm.

Figure 1 — Dimensions de I'épaulement et du brochage

2 © IS0 2019 - Tous droits réservés



IS0 12821:2019(F)

Dimensions en millimétres
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a Diamétre nominal a la discrétion du verrier.
b Détail X: voir les Figures 4 et 5.

Figure 2 — Profil de la bague
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