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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de
I'ISQO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités technigues de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-
mentales, en liaison avec I'lSO participent également aux travaux. L'ISO
collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale
(CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des
comités membres votants.

La Norme internationale ISO 25051 a(été élaborée par le comité technigque
ISO/TC 138, Tubes, raccords et robinetterie en matiéres plastiques pour le
transport des fluides, sous-comité SC 5, Propriétés générales des tubes,
raccords et robinetteries en matieres plastiques et leurs accessoires.
Méthodes d'essais et spécifications de base.

Cette premiére édition de I''SO'25051 ainsi-que SO 2505:2:1994 annu-
lent et remplacent I'ISO 2505:1981, I'ISO 2506:1987 et'1'ISO-3478:1975,
dont elles constituent une révision technique.

L'ISO 2505 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre géné-
ral Tubes en matiéres thermoplastiques — Retrait longitudinal a chaud:

— Partie 1: Méthodes de détermination

— Partie 2: Parametres de détermination
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Tubes en matiéres thermoplastiques — Retrait longitudinal a

chaud —

Partie 1:
Méthodes de détermination

1 Domaine d'application

La présente partie de I'ISO 2505 prescrit deux
méthodes de détermination du retrait longitudinal a
chaud des tubes en matiéres thermoplastiques, 'une
3 réaliser dans un bain liquide (méthode A) et I'autre
dans une étuve a air (méthode B)) Enycas/de contes-
tation des résultats, la méthode A est la méthode de
référence.

Elle est applicable a tous les tubes en matiéres. ther-
moplastiques & parois extérieure et intérieure lisses,
de section constante. Elle’"n'est pas’applicable’ ‘alix
tubes & paroi structurée non lisse (annelés°par-exem-
ple).

2 Référence normative

La norme suivante contient des dispositions qui, par
suite de la référence qui en est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente partie de
I''SO 2505. Au moment de la publication, I'édition indi-
quée était en vigueur. Toute norme est sujette a révi-
sion et les parties prenantes des accords fondés sur
la présente partie de I'1SO 2505 sont invitées a
rechercher la possibilité d'appliquer I'édition la plus
récente de la norme indiquée ci-apres. Les membres
de la CEl et de I''SO possedent le registre des
Normes internationales en vigueur a un moment
donneé.

ISO 2505-2:1994, Tubes en matieres thermoplas-
tiques — Retrait longitudinal & chaud — Partie 2:
Parametres de détermination.

3 Principe

Un tube de longueur donnée est placé dans un milieu
calorifique & une température spécifiée pendant une
durée prescrite.

Une longueur repérée de cette portion de tube est
mesurée, dans les mémes conditions, avant et aprés
le chauffage.

Le retrait & chaud est calculé en pourcentage de la
variation de longueur par rapport a la longueur initiale.

| 'aspect.du tube doit rester inchangé a sa sortie du
milieu calorifique.

4 Meéthode A — Détermination a l'aide
d'un bain liquide

4.1 Appareillage

4.1.1 Bain, thermorégulé a la température, Ty, Spéci-
fiée dans I'|SO 2505-2, sauf indication contraire.

Le volume et I'agitation du bain doivent étre tels que,
lors de l'immersion des éprouvettes, la température
reste dans les limites spécifiées.

Le liquide choisi doit étre stable a la température spé-
cifiée et ne doit pas altérer la matiére plastique.

NOTE 1 La glycérine, le glycol, les huiles minérales
exemptes d'hydrocarbures aromatiques ou une solution de
chlorure de calcium conviennent, mais d'autres liquides
satisfaisant aux prescriptions ci-dessus peuvent aussi étre
utilisés.

4.1.2 Dispositif, permettant de maintenir les éprou-
vettes dans le bain (voir 4.4.3).

4.1.3 Thermometre, gradué en 0,5 °C.
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4.2 éprouvettes

4.2.1 Prélever comme éprouvette une portion de
tube de 200 mm + 20 mm de longueur.

4.2.2 Tracer sur cette éprouvette, par exemple &
I'aide d'une pointe a tracer, deux repéres circulaires
distants de 100 mm, correspondant a la zone d'essai,
et a égale distance des extrémités.

4.2.3 Préparer trois éprouvettes semblables par
tube.

Dans le cas des tubes de diamétre supérieur ou égal a
400 mm, il est possible de les découper en quatre
segments égaux pour I'essai.

4.3 Conditionnement

Conditionner les éprouvettes pendant au moins 2 h a
23°C +2°C.

4.4 Mode opératoire

4.41 Mesurer, a la température de 23 °C + 2 °C, la
distance entre les deux reperes, a 0,25 mm pres:

4.4.2 Régler la température du bain (4.1.1) a la
température, Tgr, spécifiee dans.I1S5Q1.2506-2;sauf
indication contraire.

4.43 Placer les éprouvettes dans le bain de telle
facon qu'elles ne touchent ni les parois ni le fond du
bain et que la distance entre la fixation supérieure de
la zone d'essai, correspondant a la distance de
100 mm entre les deux reperes (voir 4.2.2), et
I'interface air/liquide soit au moins de 30 mm.

4.4.4 laisser les éprouvettes immergées pendant la
durée spécifiée dans I'ISO 2505-2, sauf indication
contraire.

4.45 Sortir les éprouvettes du bain et, aprés un
refroidissement complet a 23°C +2°C, mesurer,
dans les mémes conditions qu'en 4.4.1, la distance
entre les repéres le long des génératrices maximale et
minimale (diamétralement opposées), en suivant
toute courbure de la surface repérée.

4.5 Expression des résultats

45.1 Pour chacune des éprouvettes, calculer le
retrait longitudinal & chaud, R_;, en pourcentage, a
I'aide de I'équation suivante:

R, =%x 100

@ISO

ou
AL = LO -L;

Lo estla distance entre les reperes avant I'immer-
sion, en millimétres;

L estla distance entre les repéres aprés I'immer-
sion, en millimétres.

Choisir les mesures de L qui donnent a AL la valeur la
plus grande, AL pouvant étre positif ou négatif.

4.5.2 Calculer, comme valeur du retrait longitudinal a
chaud du tube, R, la moyenne arithmétique des
valeurs obtenues pour chacune des trois éprouvettes.

4.6 Rapport d'essai

Le rapport d'essai doit comporter les indications sui-
vantes:

a) laréférence a la présente partie de I'lSO 2505;
b)*Identification compléte du tube;
¢)- “la ‘nature‘dd milieu calorifique utilisé;

d) |- ladéférence a la méthode A et la température du
bain; Tx;

e) la variation de la longueur de chaque éprouvette,
AL, et son signe (+ ou -);

f) toutes modifications de I'aspect des éprouvettes
au cours de l'immersion dans le bain ou immé-
diatement aprés;

g) la valeur du retrait longitudinal & chaud du tube,
R, calculée comme indiqué en 4.5.2;

h) tout détail opératoire non prévu dans la présente
partie de I'ISO 2505, ainsi que les incidents
susceptibles d'avoir agi sur les résultats;

i) la date de I'essai.

5 Meéthode B — Détermination a l'aide
d'une étuve a air

5.1 Appareillage

5.1.1 Etuve a air, thermorégulée, d'une puissance
de chauffe telle qu'elle puisse opérer a la tempé-
rature, Tg, spécifiée dans I'ISO 2505-2, sauf indication
contraire, et que cette température soit rétablie
15 min au plus aprés l'introduction des éprouvettes.
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L'étuve doit étre équipée d'un thermostat capable de
maintenir la température, Tg, & la température
spécifiée avec une tolérance de + 2 °C.

5.1.2 Thermometre, gradué en 0,5 °C.

5.2 Eprouvettes

5.2.1 Prélever comme éprouvette une portion de
tube de 200 mm de longueur.

5.2.2 Tracer sur cette éprouvette, par exemple a
I'aide d'une pointe a tracer, deux repéres circulaires
distants de 100 mm, de telle maniere que I'un d'eux
soit a environ 10 mm de |'une des extrémités.

5.2.3 Préparer trois éprouvettes semblables par
tube.

5.3 Conditionnement

Conditionner les éprouvettespendant au moins 2yh/a
23°C +2°C.

5.4 Mode opératoire

5.4.1 Mesurer, a la température de 23°C.+.25C;.la
distance entre les deux repéres, a 0,25 mm pres.

5.4.2 Régler la température de I'étuve a air (5.1.1) a
la température, Tg, spécifiée dans I'ISO 2505-2, sauf
indication contraire.

5.4.3 Placer les éprouvettes dans l'étuve de telle
facon qu'elles ne touchent ni les parois ni le fond.

Si les éprouvettes sont suspendues, le point de
suspension doit se trouver a l'extrémité la plus
éloignée des repéres.

Si les éprouvettes sont placées horizontalement sur
un support, les faire reposer sur un lit de talc ou sur
tout autre support qui ne freine pas le retrait.

5.4.4 Maintenir les éprouvettes dans I'étuve pendant
la durée spécifiée dans I'ISO 2505-2, sauf indication
contraire.

Cette (ces) durée(s) doi{ven)t étre mesurée(s) a partir
du moment ou la température de |'étuve est revenue
a la température spécifiée (voir 5.1.1).
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5.4.5 Retirer les éprouvettes de l'étuve et, apres
complet refroidissement & 23°C + 2 °C & l'air libre,
mesurer, dans les mémes conditions qu'en 5.4.1, la
distance entre les repéres le long des génératrices
maximale et minimale (diamétralement opposées), en
suivant toute courbure de la surface repérée.

5.5 Expression des résultats

5.5.1 Pour chacune des éprouvettes, calculer le
retrait longitudinal & chaud, R_;, en pourcentage, a
I'aide de I'équation suivante:

AL
&-,i =Zx 100

ou
AL = LO—L;

Lo est la distance entre les repéres avant exposi-
tion dans I'étuve, en millimétres;

L est la distance entre les repéres aprés expo-
sition dans |'étuve, mesurée le long des géné-
ratrices, enimillimeétres.

Choisirjes mesures de L qui donnent & AL la valeur la
plus grande, AL pouvant étre positif ou négatif.

5.6.2 Calculer, comme valeur du retrait longitudinal &
chaud'-du''tube, R}, ”la moyenne arithmétique des
valeUrs‘obtenues pour chacune des trois éprouvettes.

5.6 Rapport d'essai

Le rapport d'essai doit comporter les indications sui-
vantes:

a) laréférence a la présente partie de I'lSO 2505;
b) l'identification compléete du tube;

c) la référence a la méthode B et la température de
I'étuve, Tg;

d) la variation de la longueur de chaque éprouvette,
AL, et son signe (+ ou —);

e) toute modification de l'aspect des éprouvettes au
cours du maintien dans |'étuve ou immédiatement
apres;

f) la valeur du retrait longitudinal a chaud du tube,
Ry, calculée comme indiqué en 5.5.2;

g) tout détail opératoire non prévu dans la présente
partie de 1''SO 2505, ainsi que les incidents sus-
ceptibles d'avoir agi sur les résultats;

h) la date de I'essai.
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