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FOREWORD

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards institutes (ISO Member Bodies). The work of developing International
Standards is carried out through ISO Technical Committees. Every Member Body inter-
ested in a subject for which a Technical Committee has been set up has the right to be repre-
sented on that Committee. International organizations, governmental and non-governmental,
in liaison with ISO, also take part in the work.

Draft International Standards adopted by the Technical Committees are circulated to the
Member Bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO
Council.

International Standard ISO 2544 was drawn up by Technical Committee ISO/TC 72, Textile
machinery and accessories, and circulated to the Member Bodies in March 1972.

It has been approved by the Member Bodies of the following countries:

Belgium Ireland Thailand

Egypt, Arab Rep. of Ttaly Turkey

Finland Poland United Kingdom
France Romania USSR
Germany Spain

India Switzerland

The Member Body of the following country expressed disapproval of the document on
technical grounds:
Czechoslovakia

AVANT-PROPOS

L’ISO (Organisation Internationale de Normalisation) est une fédération mondiale d’orga-
nismes nationaux de normalisation (Comités Membres ISO). L’élaboration de Normes
Internationales est confiée aux Comités Techniques ISO. Chaque Comité Membre intéressé
par une étude a le droit de faire partie du Comité Technique correspondant. Les organi-
sations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I’'ISO,
participent également aux travaux.

Les Projets de Normes Internationales adoptés par les Comités Techniques sont soumis
aux Comités Membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes Inter-
nationales par le Conseil de 1’ISO.

La Norme Internationale ISO 2544 a été établie par le Comité Technique ISO/TC 72,
Matériel pour Pindustrie textile, et soumise aux Comités Membres en mars 1972.

Elle a été approuvée par les Comités Membres des pays suivants:

Allemagne Inde Suisse
Belgique Irlande Thailande
Egypte, Rép. arabe d’ Italie Turquie
Espagne Pologne U.R.S.S
Finlande Roumanie

France Royaume-Uni

Le Comité Membre du pays suivant a désapprouvé le document pour des raisons techniques:
Tchécoslovaquie
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BBEJEHUE

HMCO (Mexnynapomuas OpraHusauus 0o CranmapTu3amuy) sBIsSeTCA BCeMHPHOH deme-
palyeli HaUMOHATBHBIX OPTraHOB IO CTaHAAPTH3AIMH (Komuteros-unesoB MICO). Pa3pa-
60TKa MexayHapoaaeix CTanIapToB OCYIecTBAAETC TeXHUIeCKAMHI Komureramu MCO.
Kaxpiit KOMHTET-4JIeH, 3aMHTEPECOBARHDIA B HEATEIHHOCTH Kakoro-iubo TexHudeckoro
Komurera, AMeET IPaBo y4acTBOBATh B €r0 paborax. [IpaBUTEIECTBEHHDIC H HENPABUTE b~
creennble MexayHaponaele Opranusarun, corpyaamyaronme ¢ VICO, Takke NpEHEAMAIOT
y4acTtre B paboTax.

TpoexTtsl Mexaysaponseix CTaHIapTOB, NPUHATHE TeXHHYECKUMU Komureramu, nepen ux
yreepxaenneM Cosetom MICO B XauectBe MexayHaposubix CTaHIapToB, pacChUIAIOTCA
Ha ozmobpenue BceM KoMHuTeTaM—4IIEHAM.

Mexnyrapomubii Crangapt CO 2544 paspabortan Texnuueckum Komurerom NCO/TK 72,
Texcmuavhsle mawunsl, ¥ Hanpasnes Komureram—wiesaMm B MapTte 1972 rona.
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE
MEXAYHAPOJXHBIIA CTAHJAPT

ISO 2544 - 1975 (E/F/R)
HICO 2544 - 1975 (A/®/P)

Textile machinery
and accessories

Warping machinery

Preparation
of warp for weaving

Vocabulary

SCOPE
AND FIELD OF APPLICATION

This International Standard establishes a vo-
cabulary for use in the field of preparation
of warp for weaving.

Note—In addition to terms used in the three ISO
languages (English, French and Russian), this Inter-
national Standard defines (in an annex) the equiva-
lent terms in the German language; these have been
included for information at the request of Technical
Committee ISO/TC 72, and the Member Bodies for
Germany (DNA) and Switzerland (SNV) have verified
their correctness. However, only the terms and defi-
nitions given in the official 1 can be considered
as ISO terms and definitions.

The terms are classified as follows:

1. General terms

II. Processing terms

III. Terms for machines, devices, assemblies
and component parts

e Warp creels
— component parts of a warp creel

e Warping machine
— component parts of the cone sec-
tional warping machine

— component parts of the beam warp-
ing machine
e Warp sizing machine
— component parts of the warp sizing
machine

e Beaming machine

— component parts of the beaming
machine

Matériel pour
Pindustrie textile

Matériel d’ourdissage

Préparation
de la chaine pour le tissage

Vocabulaire

OBJET
ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme Internationale éta-
blit un vocabulaire a utiliser dans le
domaine de la préparation des chaines
pour le tissage.

Note — En supplément aux termes définis
dans les trois langues officielles de I'ISO (anglais,
francais, russe), la présente Norme interna-
tionale comprend également, en annexe, les
termes allemands équivalents; ceux-ci ont été
inclus, 3 titre informatif, 4 la demande du
Comité technique ISO/TC 72, et les Comités
Membres de I’Allemagne (DNA) et de la Suisse
(SNV) en ont vérifié ’exactitude. Cependant,
seuls les termes et définitions donnés dans les
langues officielles peuvent étre considérés comme
des termes et définitions de I'ISO.

Les termes sont classifiés comme suit:

1. Termes généraux

II. Termes relatifs aux opérations de
fabrication

II1. Termes relatifs aux machines, dis-
positifs, assemblages et éléments

o Cantres
— éléments du cantre

e Ourdissoirs

— éléments de I’ourdissoir sec-
tionnel & cone

— éléments de I’ourdissoir clas-
sique
e Encolleuse
— éléments de I’encolleuse

o Ensoupleuse
— éléments d’une ensoupleuse

TexcTnibHOE
o0opyoBanue

CHoBaJILHbIE MAIIHMHEI

IloaroroBka
OCHOBBI K TKA4€CTBY

CnoBapb

HA3ZHAYEHME
N OBJIACTh NNTPUMEHEHMSA

Hacrosmuit MexnyHaponsbii Cran-
JapT nOpeacTasnseT cobo#t cioBapb
TEPMHHOB, YIOTpPeOJIseMBIX B 00JIaCTH
TIOATOTOBKH OCHOB I TKaYecTBa.

ITpuMmEvAEEE — B nONONHEHME K TEPMHHAM
Ha Tpex odmumaneHEIX s3bikax MCO (amrmit-
CKkOM, (paHUY3CKOM H DYCCKOM) HACTOSLIM
Mexayraponssiit CTaHOAapT BKIIOYAeT TaKKe
B IIpEnoxeHuy 3KBABAJICHTHEIC HEMCEIKHE TEp-
MHHB. OTH TEPMHHBI GBUIA BKJIIOYCHBI, KaK
madopManuonEsle, N0 mpockGe TexmAUECKOro
Komurera UCO/TK 72, m KoMHTEThI-WICHE
T'epmarun (AHA) u Ilsefinapaa (CHB) npo-
BepuyE HMx cooTBercTBHEe. TeM He Memee, Tep-
MuraMu B onpexpenenusmMa MICO sBasioTca
TEp i B omp Ha OdHUHATBHEIX
A3BIKAX.

TepMHHEI KNaCCHGAIAPOBAHEI CIICIYIO-
muM obpasom:

I. OCHOBHBIE TEPMHHBI

II. TepMmunbl, OoTHOCAIOHEECT K o6Gpa-
Gotke

II1. TepmuHBI, Kacarolimecss MaIlHH,
YCTPOMCTB, Y3JI0OB H OTHCIbHBIX
meraneit
e CHOBaJIbHBIC DPaMBI

— COCTaBHBIE 3JIEMEHTBI CHO-
BaJIbHOX paMel
o CHOBaJIbHBIE MaIIAHBI
— COCTaBHBIC YaCTH JICHTOYHOM
CHOBaJIbHOX MamMHBI C KO-
HyCHbIM OapaGaHoM
— COCTaBHBIE YaCTH NapTHOH-
HOM CHOBAJIbHOM MaIIWHBI
o IllnmuxToBaNbHasA MaNIHHA
— COCTABHBIE YaCTH IIIAXTO-
BaJIbHOX MAaIIMHBI IJId OC-
HOBBI
e JleperoHHass MamMHa

-— COCTaBHBIC YaCTH IIEperoH-
HOH MamuHBI
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2.1

3.1

3.2

GENERAL TERMS

warp (noun): A number of threads in
distinct, equal lengths and approxi-
mately parallel, which may be put in
various forms intended for weaving.

The warp threads run lengthwise in
the fabric.

warp sheet: Entirety of warp sections
or single layer of warp.

width of warp sheet (see figure 1):
Total width of warp, i.e. total width
of all warp sections measured on the
warping drum, reel or beam.

warp section: Part of the entirety of
warp threads wound on the warping
drum or reel in the lengthwise direc-
tion of the warp.

width of warp section (see figure 1):
Space occupied by one warp section
measured on the warping drum or
reel parallel to its axis.

depth of warp section (see figure 1):
Total depth of a warp section wound
in its entire length on the warping
drum or reel.

I

TERMES GENERAUX

chaine: Ensemble de fils approximati-
vement parall¢les et de méme longueur
déterminée, pouvant &tre préparés de
différentes fagons en vue du tissage.

Les fils de chaine se trouvent placés
dans le tissu suivant le sens de la lon-
gueur.

nappe d’ourdissage: Ensemble des sec-
tions d’ourdissage ou simple couche de
chaine.

largeur de la nappe d’ourdissage (voir
figure 1): Largeur totale de la chaine,
c’est-a-dire largeur totale de toutes les
sections d’ourdissage, mesurée sur le
tambour, le rouleau ou I’ensouple
d’ourdissage.

section d’ourdissage: Partie de 1’en-
semble des fils de chaine enroulés sur
le tambour ou le rouleau d’ourdissage
dans la direction de la longueur de la
chaine.

largeur de la section d’ourdissage (voir
figure 1): Espace occupé par une sec-
tion d’ourdissage, mesuré sur le tam-
bour ou le rouleau d’ourdissage, paral-
Ielement & son axe.

hauteur de la section d’ourdissage (voir
figure 1): Hauteur totale de la section
d’ourdissage, la longueur totale de la
chaine étant enroulée sur le tambour ou
le rouleau d’ourdissage.

set of warp: Number of warp threads
per unit length measured on the warp-
ing drum or reel.

OBIIME TEPMMHBI

ocuoBa: KommyecTBO HHTEH paBHOR
JUTAHBI ¥ IPUAOJIA3ATENIHHO Tapasijieib-
HBIX, KOTOpBlE MOTyT IpHOOpeTaTh
pa3nuyabie GOpMBI, M NpenHA3HAYECH-
HBIX JJIS TKA4eCTBa.

OCHOBHbIE HUTU HUAOYT BOOJIb TKAHHU.

OCHOBHOE MOJIOTHO: CyMMa OCHOBHBIX
JICHT HWJIM OOWHOYHBIX CJIOEB OCHOBBI.

IUMPHHA OCHOBHOro mojsotHa (cMm. ¢u-
rypy 1): OOmass mupuHAa OCHOBBI,
TO €CTh O0LIast MIMUPUHA BCEX OCHOBHBIX
JIEHT, W3MEPEHHAs N0 CHOBAJILHOMY
GapabaHy WJIH BAJIAKY.

OCHOBHAfI JICHTA: YaCTh HUTE! OCHOBBI,
HAMOTAaHHBIX Ha CHOBaJIbHBIN Oapaban
WM BaJIMK BIOJIb OCHOBEHI.

IMPMHA OCHOBHOH JieHTBI (CM. dury-
py 1): Paccrosnume, 3amsaToe OmHOM’
OCHOBHOM JICHTOH, H3MEpEHHOE Ha
CHOBaNbLHOM OapabaHe MM Bajdke
napaijielIbHO €ro OCH.

riay0uHa OCHOBHOH JieHTbI (cM. ¢wury-
py 1): Obmas rnyOnHa OCHOBHOM JIEH-
ThI, HAMOTAHHOM IO BCe CBOEH ITAHE
Ha CHOBaJIbHBIA OapabaH MM BajHK.

3.2

FIGURE 1/ ®PUI'YPA 1

compte en chaine: Nombre de fils de
chaine par unité de longueur, compté
sur le tambour ou le rouleau d’ourdis-
sage.

IUIOTHOCTh MO OCHOBE: YHCIIO OCHOB-
HbIX HUTEH HA €OWHHUUY IJIAHBI, HOX-
CYATAHHOE HA CHOBaJILHOM Oapalane
WM BaJIHKE.
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13.2

length of warp: Length of the warp
wound.

repeat of warp: Regularly repeated
pattern comprising warp threads of
different types, colours or counts.

lease: Regular crossing of individual
warp threads or groups of threads
over and under two rods or lease
cords.

multiple lease: Arrangement obtained
by dividing the warp into several
sheets of yarn for sizing.

I

PROCESSING TERMS

creeling: Arranging the supply pack-
ages intended for warping on a warp
creel.

warp (verb): To wind threads in dis-
tinct, equal lengths parallel to one
another preparatory to further pro-
cessing.

beam warping: Winding a part of the
total number of ends in the warp in
full width onto a back beam.

sectional warping: Operation consist-
ing of the preparation of a warp by
winding the sections one beside the
other onto a warping drum or reel.

beaming: Operation of winding the
yarn onto a warper’s beam or a
weaver’s beam.

direct beaming: Winding of a warp of
full width and total number of ends
in one operation from creeled bobbins,
either

— onto a weaver’s beam, or
— onto a sectional beam.

The latter operation is called sectional
beaming.

assembly beaming: Unwinding the
warp from several back beams (each
containing part of the total number of
ends) onto a weaver’s beam.

longueur d’ourdissage: Longueur de la
chaine enroulée.

rapport d’ourdissage: Motif réguliére-
ment répété, comprenant des fils de
chaine de différents types, couleurs ou
titres.

encroix; enverjure: Croisement régulier
de fils individuels ou groupes de fils
de la chaine au-dessus et au-dessous
de deux baguettes ou cordons d’enver-
jure.

encroix multiple: Arrangement obtenu
en divisant la chaine en plusieurs cou-
ches en vue de I’encollage.

I

TERMES RELATIFS AUX
OPERATIONS DE FABRICATION

garnissage: Mise en place sur un cantre
des bobines d’alimentation destinées a
P’ourdissage.

ourdir: Enrouler des fils de méme lon-
gueur déterminée, parallélement les uns
aux autres, en vue de préparer les
opérations ultérieures.

ourdissage classique: Opération consis-
tant 3 enrouler une fraction du nombre
total des fils de la chaine en pleine
largeur sur une ensouple primaire.

ourdissage sectionnel: Opération pour
la préparation d’une chaine, consistant
a enrouler les sections ’'une a coté de
P’autre sur un tambour d’ourdissage.

ensouplage: Opération consistant a
enrouler tous les fils d’une chaine sur
une ensouple d’ourdissage ou une
ensouple de tissage.

ensouplage direct: Opération consistant
a enrouler en pleine largeur et en une
opération une chaine dont la totalité
des fils provient de bobines placées sur
un cantre,

— soit sur une ensouple de tissage,

— soit sur une ensouple sectionnelle
(ou « ensouple de bonneterie »).

Cette derniére opération est appelée
ensouplage sectionnel.

ensouplage par réunissage; réunissage:
Opération consistant a dérouler la
chaine de plusieurs ensouples primaires
(chacune contenant une fraction du
nombre total des fils de chaine) et a
P’enrouler sur une ensouple de tissage.

ISO 2544 - 1975 (E/F/R)
HICO 2544 - 1975 (A/D/P)

IMHA OCHOBBI: J[TMHA HUTEH OCHOBEI,
HAMOTAHHBIX Ha TKALKHA HaBOH.

pammnopT no ocHoBe: PerynspHo moBToO-
pAroLIUicS PHCYHOK, COCTOAIUN H3
OCHOBHBIX HHTEH pa3jM4YHOro THNA,
LBETa U HOMepa.

HeHoBBIi Kkpect: IlpaBunbHOE pacmo-
JIOXXCHHE OTHENBbHBIX HHTEH OCHOBBI
MJIM TPYIIIBI OCHOBHBIX HHUTEH Hall MK
nox NBYyMs NPYTKaMH HJIA LIEHOBHIMH
ITHYPaMH.

MHOIOKPATHBIH LeHOBbIH KpecT: Pacno-
JIOXXEHUE - OCHOBHBIX HHUTEH, IOJIy4eH-
HOE IyTeM JEJICHUS HUTEH OCHOBBHI Ha
HECKOJIBKO 4acTeit, HeoOXxomumoe s
NPOKJIAAKA IIEH B HPOIECCe HUIMXTO-
BaHHUSA.

o

TEPMIHBI, OTHOCSAIINECS
K OBPABOTKE

YCTAHOBKA NAKOBOK HA CHOBAJILHOIA
pame: PacnonoxeHne NUTArOIUX INa-
KOBOK Ha CHOBAJIBHOH pame.

CHOBATh: YKIAIbIBATh HHTH DaBHOK
IJIMHBL TApajUIeIbHO OTHOCHTEIBHO
Ipyr Apyra AJs MOATOTOBKH K Iajb-
Heitmeit 06paboTke.

CHOBKA HA MAapTHOHHOM CHOBAJILHOH Ma-
mune: HamoTtka vactm oOmero xomnm-
YeCcTBa HATEH OCHOBEI IO BCEH MMpHHE
Ha CHOBAJIBHBIA BaJIHK.

cexumoHHan cHoBka: Ormepaums, co-
CTOsINass M3 IOATOTOBKM OCHOBHI Iy-
TEM HaMOTKH CEKLIMH OfHa 3a Ipyroi
Ha CHOBaJbLHBIA GapaGaH.

HaBuBKa: Onepanus, COCTosIIas U3 Ha-
MOTKH HHTEH OCHOBBI HA CHOBAJIbHBIMN
BaJIMK WIA TKalLKAA HaBOH.

npsivast neperonka: CmaTbiBaHMe OC-
HOBHI 1O BCEH INMpHHE 33 OJHY OIle-
palHio ¢ MaKOBOK, YCTAHOBJIEHHBIX Ha
IOyJIAPHUKE,

— 60 Ha TKalUKHWHi HABOH,
— 00 HAa CEKIIHOHHYIO KaTyMKy.

Ilocnenuss onepalids Ha3bIBaeTCs CeK-
HAOHHOMW CHOBKOM.

neperonka: CMaThIBaHHE OCHOBEI C He-
CKOJIbKHX CHOBAJIbHBIX BaJIMKOB (KaK-
IbI M3 KOTOPHIX COHEPXKHT YacTh 06-
IIEro KOJMYeCTBa HHTEH OCHOBBI) Ha
TKalKUi HaBOii.
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beaming: Unwinding of a warp of full
width and total number of ends from
a warping drum or reel onto a warper’s
or weaver’s beam or from the sizing
machine onto a weaver’s beam.

sizing: Treatment of the warp with
suitable material to improve the phy-
sical properties of the yarn for further
processing, for example to smooth
down the projecting fibres.

splitting: Separation of adhering warp
threads.

leasing: Dividing the warp by passing
either individual threads or groups of
threads over and under rods or lease
cords, thereby maintaining the threads
in a correct order.

cut mark: Marking of a warp, for
example by means of coloured marks,
paper strips, or marking threads, to
indicate definite lengths.

warping speed: Speed of the warp
threads (in metres per minute) during
warping.

beaming speed: Speed of the warp
threads (in metres per minute) during
beaming.

joining: Connection of the ends of
successive warps by appropriate means,
for example knotting, twisting, glueing.

dropping the drop wires: To set open-
ended drop wires onto the warp
threads.

threading the drop wires: The passing
of warp threads through the eyes of
closed-end drop wires.

drawing in: The passing of warp
threads through the mail eyes of healds
or harnesses.

reeding; sleying: The passing of warp
threads through the reed spaces.

pliage (réensouplage) a Iourdissage;
pliage (réensouplage) & P’encollage: Dé-
roulement en pleine largeur du nombre
total des fils de chaine d’un tambour
ou rouleau d’ourdissage et enroule-
ment sur une ensouple d’ourdissage ou
de tissage, ou bien a partir de ’encol-
leuse, enroulement sur une ensouple de
tissage.

encollage: Apprétage de la chaine avec
des produits appropriés, dans le but
d’améliorer les propriétés physiques
du fil pour les opérations ultérieures;
par exemple, lisser les fibres saillantes.

division: Séparation des fils de chaine
qui adhérent les uns aux autres.

enverjure: Division de la chaine obte-
nue en passant soit des fils individuels,
soit des groupes de fils, au-dessus et
au-dessous de baguettes ou de cordeaux
d’encroix en vue de maintenir ces fils
dans I’ordre voulu.

marque de piéce; sonnette: Marquage
d’une chaine, par exemple au moyen
de repéres colorés, bandes de papier
ou fils-repéres, pour indiquer des lon-
gueurs prédéterminées.

vitesse d’ourdissage: Vitesse d’avance-
ment des fils de chaine (en métres par
minute) durant Iourdissage.

vitesse d’ensouplage: Vitesse d’avance-
ment des fils de chaine (en métres par
minute) durant I’ensouplage.

rattachement (ou rattache): Opération
consistant & réunir les extrémités des
fils de chaines successives par des
moyens appropriés tels que nouage,
tordage, collage, etc.

placement des lamelles casse-chaines:
Pose de lamelles ouvertes sur des fils
de chaine.

rentrage dans les lamelles: Passage des
fils de chaine a travers les ceillets de
lamelles fermées.

rentrage: Passage des fils de chaine &
travers les ceillets ou maillons des lisses
ou harnais.

piquage au peigne: Passage des fils de
chaine entre les dents du peigne.

neperonka: CMaTeIBaHME OCHOBBI IO
BCEH IMUPHHE OOINEr0 KOJIMYECTBA HU-
Tell OCHOBEI CO CHOBaJBHOro Gapa-
6aHa MK CO NIIMXTOBAIGHON MAIIHHBL
Ha TKAalKWA HaBO.

uumxToBanne: O6paGoTka OCHOBEI CO-
OTBETCTBYIOIMM  MaTepUajioM s
CIUIAXXMBAHUA BBICTYNAIOMIMX BOJIOKOH
C UENBIO yIyvIIeHus (pU3MKO-MEXaHH-
YECKHUX CBOMCTB NPSDKM LIS TKA4ECTBA.

pacumienyienue: Pasnenenue clMmmmmxcs
HHUTENH OCHOBBHI.

npodopka B HeHoBbIil Kpect: Pasnerne-
HHE OCHOBBI NPOXOXICHUEM OTHEIIb-
HBIX HUTEH MJIA TPYNOBI HUTEH HaJl Wi
IION TIPYTKaMH MJIH LICHOBBIMH INHY-
pamu, moAnepKUBas, TakuM obpaszom,
NPaBUIIBHBIN TTOPSIAOK.

MapknpoBka: Haxecenme MeTok Ha
OCHOBY IIOCPEICTBOM KpacKM GyMax-
HBIX JIEHT MM MapKMPOBOYHBIX HHTEH
s obo3HaueHMs  ONpeHeNeHHON
JUTHHBL.

JIMHEiHHAsT CKOPOCTh cHOBKH: CKOPOCTB
JNBIKCHUS HATEH OCHOBHI (B MeTpax
B MHHYTY) B HPOLECCE CHOBKH.

JIMHEHHAA CcKOpocTh meperonkn: Cko-
POCTH  IBIKCHHSI OCHOBHBIX HHTEH
(B MeTpax B MHHYTY) B HpoIecce
MIEPETrOHKH.

coenuyenne: CoequHEHME KOHIOB HU-
Tell OCHOBEI, CITEAYOIMX OHA 3a JpY-
TOif COOTBETCTBYIOIMMH CHOCOGaMH,
HAaIpUMED, Y3/IOBA3aHHEM, KPyYEHHEM,
CKJICHBAHHEM H T. .

HAHN3BIBAHHE JIaMeJteit: YCTaHOBKa Ja-
MeJnei ¢ OTKPEITBIM KOHIIOM Ha pelku
OCHOBOHAOJTIONATEIA.

3anpaBka Jamedneii: Ilpomyckanme oc-
HOBHBIX HHUTEH yepe3 IJIa3Kd Jamelei
C 3aKPBITHIM KOHI[OM.

npo6opka HHTell OCHOBHI B PEMH3BI:
TIponyckaH#e OCHOBHBIX HHTEM depes
IJ1a3KH TajeB PEMU30K.

npoGopka HuATeii OCHOBLI B Gepro: Ipo-
NyCKaHWE OCHOBHBIX HHUTEH MeXmy
3yObsimu Oepra.
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25.1

25.2

I

TERMS FOR MACHINES,
DEVICES, ASSEMBLIES
AND COMPONENT PARTS

WARP CREELS

warp creel: Support, fixed or mobile,
to hold yarn packages generally in
rows from which the entirety of ends
is unwound.

simple warp creel (see figure 2): Creel
having a single supply package per
warp end.

I

TERMES RELATIFS
AUX MACHINES, DISPOSITIFS,
ASSEMBLAGES ET ELEMENTS

CANTRES

cantre: Ensemble fixe ou mobile sup-
portant les bobines de fil disposées
généralement par rangées, et a partir
desquelles la totalité des fils est dévidée.

cantre simple (voir figure 2): Cantre ne
comportant qu’une seule bobine d’ali-
mentation par fil & ourdir.

1
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reserve package warp creel (see fig-
ure 3): Creel having two supply pack-
ages per warp end. The tying-in of the
reserve package is only possible after
the warping machine has been stopped.

FIGURE 2/ PUT'VPA 2

cantre avec bobines de réserve (voir
figure 3): Cantre comportant deux
bobines d’alimentation par fil & ourdir.
La rattache de la bobine de réserve
n’est possible qu’aprés l'arrét de la
machine d’ourdissage.

FIGURE 3/ ®UI'YPA 3

\\ //

ISO 2544 - 1975 (E/F/R)
HCO 2544 - 1975 (A/D/P)

m

TEPMHMHBI, KACAIOIMECS
MAIIIH, YCTPOVICTB, Y3JIOB
U OTJAEJBHBIX JETAJEN

CHOBAJIBHBIE PAMBI

CHOBA/IbHafl pama: ITonBwxHas wim
HENOOBIIKHASI CTOHKA [ IAaKOBOK,
PacCnoJIOKECHHBIX OGBIYHO psaoami,
C KOTOPBIX CMATHIBACTCA HUTH.

npocTas CHOBaJbHAasw pama (cM. o¢wu-
rypy 2): Pama, umeromniast OqHy OuTao-
LIyIO MMaKOBKY HA OCHOBHYIO HHTB.

CHOBAJIbHAS PaMa C Pe3ePBHBLIMH NAKOB-
kamu (cMm. ¢urypy 3): Pama, umero-
Ias ABe OUTArONMe ITAKOBKY HA OCHOB-
Hyro HuUThb. IIpuBS3pIBaHHE KOHIA pe-
3epBHOM HAKOBKM BO3MOXHO TOJBKO
[oCjie OCTAaHOBA MALIMHBI.

(&7]
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32.1

magazine warp creel (see figure 4):
Creel for mounting two or more sup-
ply packages per warp end. The yarn
is unwound from one package to the
next to ensure continuity of warping.

cantre magasin (voir figure 4): Cantre
permettant l’installation de deux bo-
bines d’alimentation (ou plus) par fil
a ourdir. Le fil est dévidé sans inter-
ruption d’une bobine & la suivante
pour assurer la continuité de I’alimen-
tation de I’ourdissoir.

p

Component parts of a warp creel

creel frame: Part of the creel for
carrying the bobbin bay and the ten-
sion frame.

bobbin bay; bobbin frame: Part of the
creel carrying the package holding
devices. It may be stationary or mobile.

package holding device: Part of the
bobbin bay carrying the package.

tension frame: Part of the creel
carrying, for example, the tension de-
vice, thread guide and/or stop motion.

yarn tension device: Device for impart-
ing tension to the yarn and possibly
for adjusting the tension during
warping.

thread guide carrier: Support for the
thread guide.

thread guide: Device for guiding the
threads in the creel.

stop motion: Device for detecting yarn
breakage or empty package and for
stopping the warping machine in case
of missing ends.

signalling device: System of lamps or
other suitable signals in conjunction
with the stop motion for the rapid
detection of missing ends.

FIGURE 4 /| ®PUT'VPA 4

Eléments du cantre

cadre du cantre: Partie du cantre sup-
portant les porte-bobines et le cadre
de tension.

chissis porte-bobine: Partie du cantre
supportant les dispositifs destinés a
recevoir les enroulements. Elle peut
étre fixe ou mobile.

support de bobine: Partie du chassis
porte-bobine supportant I’enroulement.

cadre de tension: Partie du cantre sup-
portant les tendeurs, les guide-fils et
éventuellement les casse-fils.

tendeur de fil: Dispositif servant & don-
ner la tension au fil et a régler éven-
tuellement la tension pendant 1’our-
dissage.

porte guide-fils: Support de guide-fils.

guide-fil: Piece pour guider chaque fil
dans le cantre.

casse-fil: Dispositif destiné & détecter
la casse d’un fil ou la fin d’un enroule-
ment et 3 arréter 1’ourdissoir en cas de
mangque de fil.

dispositif de signalisation: Syst¢tme de
lampes ou autre systéme approprié
qui, en liaison avec les casse-fils, est
prévu pour permettre la détection
rapide des fils manquants.

T~
T~

MarasWHHasi CHOBaJbHast pama (cM. du-
rypy 4): Pama Iuis ycTaHOBKHM IByX H
Gonee muTarOIEX NaKOBOK HA OIHY
OCHOBHYIO HHUTh. HHUTH CMaThIBaeTcs
C ONHOH MaKOBKH, 3aT€M C OPYroOM,
obecreurBasi HENPEPHIBHOCTL CHOBKH.

Cocmasnbie yacmu cHo6abHOl pambvt

OCTOB CHOBAJbHOH pambr: YacTe CHO-
BAJBHOM paMbl, Hecymas CTORKH 6o-
6GHHOEPKATEeH M CHTHAJILHEIE DAMKH.

croiika GoouHoxepxaTens: JYacTb CHO-
BaJILHOM paMbl, HeCymIasi yCTPOMCTBa,
yaepxXuBaromye nmakopky. OHa MOXeT
OBITH HENONBYKHON WJIM IOIBHIKHOM.

Ooounonepxarens: IITeipb, Hecymmuit
MIAKOBKY.

HATSDKHAsI pamka: YacTh CHOBaJIBLHOM
paMbl, Hecylias HUTEHATSKATETb H
HATEHAIPABHTEND.

HHTEHATHKATENb: YCTPOUCTBO [UIs Ha-
TSDKCHHS. HATH M OIS PEryJIApOBKH
HATSDKeHHs] B MPOLECCE CHOBKH.

AepKaTe/ib HHTCHANPaBUTEJ IS 0]]0])3.
11 HATCHANIPABHTEIIA.

HHTEHANPaBUTEb: YCTPOUCTBO 1A Ha-
MpaBJICHAS HATEH HA CHOBaIbHOM’ pame.

MEXaHH3M OCTaHOBAa: YCTPOUCTBO st
OCTaHOBAa CHOBAJILHOM MAalIMHBI B CIIy-
yae OOpHIBA HHUTH HJIHA JOpabOTKH
MaKOBKH.

cHrHaJbHast pamka: Cucrema namn
WIM JPYrHX DOOAXOISAIIHMX CHIHAJIOB
B COYETaHAM C MEXaHM3MOM OCTaHOBA
[ GBICTPOrO OOHApyXEHHS MecTa
o0phIBa HATH.
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WARPING MACHINES

warping machine: Machine for wind-
ing simultaneously a number of threads
in distinct, equal lengths and approxi-
mately parallel onto a drum, reel or
beam.

cone sectional warping machine (see
figure 5): Warping machine for wind-
ing the total number of ends in suc-
cessive warp sections, the first of
which is supported by the cone of the
drum or reel, the following ones by
the free taper of the preceding section
to prevent slipping. The warp is re-
wound in full width onto a beam or
fed into a sizing machine.

Cone sectional warping

Beaming
. . . A -
g:rdlssage sectionnel & cone ’5\'/ Ensouplage
KIIMOHHAs1 CHOBKA Ha
KOHyCHBIH OapabaH Teperonxa
T
36.1 '
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sectional warping machine (see figure
6): Warping machine for winding
the total number of ends in successive
warp sections each of which is limited
by lateral means, for example pins,
clips, limiting plates, set irons, on
the drum or reel, from which the
warp is rewound in full width onto
a beam.

OURDISSOIRS

ourdissoir: Machine servant a enrouler
simultanément un certain nombre de
fils de méme longueur déterminée et a
les disposer approximativement paral-
I¢les sur un tambour ou une ensouple.

ourdissoir sectionnel & cdne (voir
figure 5): Ourdissoir servant & enrouler
le nombre total des fils du cantre par
sections d’ourdissage successives. La
premiére est supportée par le cone du
tambour; chaque section suivante est
supportée par la partie conique libre
de la section précédente, empéchant
ainsi tout glissement. La chaine est
réenroulée en pleine largeur sur une
ensouple ou alimente une encolleuse.

40.1
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FIGURE 5/ ®UI'VPA 5

ourdissoir sectionnel a dispositifs laté-
raux (voir figure 6): Ourdissoir ser-
vant 3 enrouler le nombre total des
fils du cantre par sections d’ourdissage
successives. Chaque section est limitée
par des dispositifs latéraux sur le tam-
bour ou le rouleau, par exemple che-
villes, pinces, disques, jeux de pieces
en fer. La chaine est réenroulée en
pleine largeur sur une ensouple.

FIGURE 6 | ®UI'YPA 6

ISO 2544 - 1975 (E/F/R)
VICO 2544 - 1975 (A/®/P)

CHOBAJIBHBIE MAMIMWHBI

CHOBAJIbHAS MalmHa: MamuHa 07 Ha-
MaTBIBaHHS MMapauIeNIbHBIX HATEH pas-
HBIX IUIMH HA BaJIMK, MOTOBWIO WIH
HaBOMH.

JIEHTOYHAS CHOBAJIbHASI MAIUMHA C KO-
HycueiM OapaGaHom (cM. durypy 5):
CuoBanbHas MamuidHa IUIsi HaMaThbIBa-
HUsI OCHOBHBIX JIEHT, HepBasi U3 KOTO-
PBIX MOAIEPKUBACTCS KOHYCOM BaJIMKa
WIMd MOTOBWJIA, a Ipyrue — cBoOOI-
HEIM KOHYCOM TPEIBIOYINEH JIEHTHI
C LIEJIbIO MPEeJOTBPAIIEHHAS] COCKaIb3bI-
BaHust 0 kpasM. OCHOBa mepeMaThi-
BaeTCs 110 BCEH IIMPHUHE HA HABOH MM
MoJaeTcs Ha IUIMXTOBAJIBHYIO Ma-
LIUHY .

JIGHTOYHAS CHOBAaJbHAs MammHa (CM.
¢durypy 6): CHOBaJIbHasi MalIdHA IUIA
HaMaTbiBaHHSA OOIIEro 4Yucna HATel
B OCHOBHBIC JICHTHI, IIOJJEPKABAacMbIE
KOJIBIIIKAMH, 3aXHMaM#, OrpaHUYH-
TEJbHBIMH IUIACTUHAMM, KOHYCaMH
M T. O., HAa BaJAK HIHA MOTOBHIIO,
C KOTOpDBIX OCHOBa IlepeMaThIBacTCA
0O BCEHl IMHPUHE HA HaBOH.



