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Avant-propos

L’'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L’élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I'lSO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-
mentales, en liaison avec I'lSO, participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'lSO.

La Norme internationale ISO 2551 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 38,
Textiles.

Cette deuxiéme édition fut soumise directement au Conseil de I'lSO, conformément au
paragraphe 5.10.1 de la partie 1 des Directives pour les travaux techniques de I'lSO.
Elle annule et remplace la premiére édition((1S0Q12551:/1972), qui-avait étélapprotivéelpar
les comités membres des pays suivants :

Afrique du Sud, Rép. d’ Irlande Sueéde

Canada Israél Suisse
Danemark Japon Tchécoslovaquie
Egypte, Rép. arabe d’ Norvége Thailande
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Les comités membres des pays suivants I’avaient désapprouvée pour des raisons tech-
niques :

Allemagne, R. F.
Belgique
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NORME INTERNATIONALE

1SO 2551-1981 (F)

Revétements de sol textiles fabriqués a la machine —
Détermination de la variation des dimensions due a
diverses conditions de mouillage et de chaleur

1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie une méthode de
détermination de la variation des dimensions qui survient lors-
que des revétements de sol textiles fabriqués a la machine sont
soumis a diverses conditions de mouillage et de chaleur.

La méthode est applicable a tous les revétements de sol textiles
faits par moyens mécaniques.

2 Référence

ISO 1957, Revétements de sol textiles fabriqués a la machine —
Echantillonnage et préléevement des éprouvettes en vue des
essais physiques.

3 Principe

Comparaison entre les dimensions d’une éprouvette aprés con-
ditionnement dans I'atmosphére normale d’essai des textiles et
aprés soumission de I'éprouvette a diverses conditions spéci-
fiées de mouillage et de chaleur.

4 Appareillage

4.1 Instrument permettant de mesurer une longueur
avec une précision de 0,05 mm; par exemple, banc optique ou
dispositif mécanique gradué.

4.2 Plaque de verre, de dimensions légérement inférieures a
celles de I'éprouvette, ou tout autre dispositif permettant de
maintenir I'éprouvette a plat pendant les mesurages. Si l'instru-
ment décrit en 4.1 comprend une plaque de verre ou de métal,
la plague de verre ou le dispositif mentionné ici n’est pas néces-
saire.

4.3 Etuve ventilée, réglable 360 + 2 °C, et supports perfo-
rés et laqués pouvant étre placés dans |'étuve.

4.4 Epingles en acier, ou autres moyens appropriés pour
porter des repéres sur I'éprouvette, si nécessaire.

4.5 Enceinte, permettant d’obtenir |'atmosphére normale
d’essai des textiles.

4.6 Récipient, pour maintenir 'eau 3 20 + 2 °C, de dimen-
sions supérieures de 20 mm a celles de I'éprouvette, et suffi-
samment profond pour permettre une immersion convenable
de celle-ci.

5 Eprouvette

5.1, sEchantillonnage

Prélever les éprouvettes selon les prescriptions de I'ISO 1957.

5.2 Nombre et dimensions

Prélever au moins ‘troistéprouvettes de dimensions d'au moins
2501mm x 250 mm, et repérer le sens de production.

5.3 Conditionnement

Conditionner les éprouvettes jusqu’a ce qu’elles soient en équi-
libre avec I'atmosphére normale d’essai des textiles.

6 Mode opératoire

6.1 Mesurage préliminaire de I'éprouvette

Effectuer tous les mesurages sur |'éprouvette conditionnée et
lorsqu’elle est complétement plate; cela peut étre obtenu en uti-
lisant la plaque de verre (4.2) ou tout autre dispositif approprié.

Sur I'éprouvette conditionnée, mesurer la distance comprise
entre les deux bords paralléles au sens de production et entre
les deux bords perpendiculaires au sens de production, a deux
endroits différents séparés par une distance d’environ 200 mm,
ou bien, selon la méthode de mesurage adoptée, porter des
repéres en utilisant, par exemple, les épingles en acier (4.4) déli-
mitant une longueur d’environ 200 mm, parallélement au sens
de production et également perpendiculaire a ce sens. Effectuer
tous les mesurages sur I'envers de I'éprouvette a 0,05 mm prés.

NOTE — Les produits constitués de plusieurs couches séparées, par
exemple ceux ayant un dossier en mousse, doivent étre mesurés sur e
dossier et sur la surface d’utilisation; les résultats des deux mesurages
doivent étre mentionnés dans le procés-verbal d’essai.
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6.2 Détermination

Placer I'éprouvette, disposée librement sur des supports perfo-
rés et laqués, a l'intérieur de I'étuve (4.3) réglée a 60 + °C.
Aprés 2 h de séjour dans cette étuve, retirer les éprouvettes et
mesurer la distance entre les bords paralléles ou entre les repé-
res, a 0,05 mm prés, dans les 6 a 7 min qui suivent le retrait de
|"éprouvette de I'étuve.

Immerger |'éprouvette a plat dans |'eau a une température de
20 £+ 2 °C et la laisser tremper dans cette eau durant 2 h. Sor-
tir alors I'éprouvette de I'eau, en prenant les précautions néces-
saires pour éviter toute déformation. L'excédent d’eau peut
étre éliminé en épongeant |'éprouvette entre deux feuilles de
papier buvard. Dans les 5 = 1 min qui suivent la sortie de
I'éprouvette de I'eau, mesurer a nouveau la distance entre les
bords paralléles ou entre les deux jeux de repéres, selon les indi-
cations données en 6.1.

Sécher I'éprouvette durant 24 h dans I'étuve a 60 = 2 °C dans
les mémes conditions que celles indiquées ci-dessus. Dans les 6
a 7 min qui suivent la sortie de I'éprouvette de I'étuve, mesurer
a nouveau la distance entre les bords paralleles ou entre les
deux jeux de reperes, selon les indications données en 6.1.

Enfin, faire séjourner I'éprouvette durant 48 h dans.|’atmos-
phére normale d’essai des textiles. Mesurerila distance entre les
bords paralléles ou entre les deux jeux de repéres, a 0,056 mm
prés; noter I'aspect final de I'éprouvette et évaluer le dégré de
gondolage.

7 Expression des résultats

Calculer la moyenne arithmétique des dimensions obtenues sur
toutes les éprouvettes, d'une part dans le sens de production et
d’autre part dans le sens perpendiculaire au précédent, pour
chacun des stades prévus dans le chapitre 6.

Calculer, dans chaque cas, la variation observée et I'exprimer
en pourcentage au moyen de la formule

-
0 %100

I, estla moyenne arithmétique des mesures initiales;

I, estla moyenne arithmétique des mesures & chacun des
stades prévus dans le chapitre 6.

Affecter le résultat du signe moins s’il s'agit d'un retrait et du
signe plus s'il s'agit d'un allongement.

8 Procés-verbal d’essai

Le procés-verbal d’essai doit contenir les indications suivantes :

a) une attestation que I'essai a été conduit conformément
aux spécifications de la présente Norme internationale, ainsi
que les détails opératoires non prévus ou facultatifs;

b). ,les, valeurs individuelles des mesures obtenues pour
chaque éprouvette dans le sens de production et dans le
sens perpendiculaire au précédent, ainsi que les résultats
obtenus selon les indications données dans le chapitre 7;

c¢)- -une description de I'aspect final des éprouvettes, c’est-
a-dire si elles présentent un gondolage moyen, modéré ou
important;

d) le type de l'instrument de mesure utilisé.
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