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Tableau 1 — Symboles élémentaires

No Désignation lllustration Symbole
1 Soudures sur bords relevés ! (bords relevés complétement fondus) m J \
oudure sur bords droits ”
t | o b |
AR~
3 Soudure en V m .\\\\\\\\" \/
oudure en demi - ”
4 | SoudureendemV R/ l/
. [l =  /
5 Soudure en Y m m’ Y
6 Soudure en demi Y W V
7 Soudure en U (ou en tulipe) H)
G NN
| oy, | V
8 Soudure en demi U (ou en ¢ S ’
cure en dem! U fou en Y/
L s/
9 Reprise a l'envers 7/////,?\\\\“’ O
N
10 Soudure d’angle Q B
N
b
L

1) Les soudures sur bords droits relevés {symbole 1) non complétement pénétrés sont symbolisées comme la soudure sur bords droits (symbole 2}

avec indication de la cote principale s {voir tableau 4}.
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5.3 Position de la ligne de repére

La position de la ligne de repére par rapport a la soudure peut
étre quelconque [voir figure 4 a) et b)]. Toutefois, lorsque la
soudure est de 'un des types 4, 6 et 8 (voir tableau 1), la ligne
de repére doit étre dirigée vers la téle qui est préparée [voir
figure 4 c) et d)].

La ligne de repére

— rejoint une des extrémités du trait continu de la ligne de
référence avec laquelle elle forme un certain angle

— doit étre terminée par une fléche.

5.4 Position de la ligne de référence

La ligne de référence doit étre tracée de préférence paralléle-

a)

.

c)

ment au bord inférieur du dessin, ou si c’'est impossible, per-
pendiculairement au bord inférieur du dessin.

5.5 Position du symbole par rapport a la ligne
de référence

Le symbole est placé au-dessus ou au-dessous de la ligne de
référence conformément aux régles suivantes:

— Le symbole est placé du c6té du trait continu de la ligne
de référence si la face extérieure de la soudure est du coté
de la ligne de repeére [voir figure 5 a)l.

— Le symbole est placé du c6té du trait interrompu si la
face extérieure de la soudure est du c6té opposé a la ligne
de repére [voir figure 5 b)].
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M
AT N
— L
b)

d)

Figure 4 — Position de la ligne de repére

NOTE — Dans le cas de la soudure par points faite par bossage, la surface portant le bossage est considérée comme surface extérieure de la soudure.
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6 Dimensions des soudures

6.1 Régles générales

Chaque symbole de soudure peut étre accompagné d'un cer-
tain nombre de cotes.

L’inscription se fait suivant la figure 6, comme suit:

1) & gauche du symbole {c’est-a-dire avant le symbole), les
cotes principales relatives 3 la section transversale;

2) a droite du symbole (c’est-a-dire aprés le symbole), les
cotes relatives aux dimensions longitudinales.

Figure 6 — Exemples de principe
La méthode d'indication des dimensions principales est définie
dans le tableau 4. Les régles pour l'inscription de ces cotes y

sont exposées également.

D’autres cotes accessoires peuvent étre éventuellement indi-
quées.

a5n300

Z =

6.2 Cotes principales a indiquer

La cote de positionnement de la soudure par rapport au bord de
la téle ne doit pas apparaitre dans la symbolisation, mais sur le
dessin.

6.2.1 L’absence d'indication aprés le symbole signifie que la
soudure est continue sur toute la longueur des éléments soudés.

6.2.2 Sauf indication contraire, les soudures bout a bout sont
3 pleine pénétration.

6.2.3 Pour les soudures d’angle, il existe deux méthodes
d’indication des cotes (voir figure 7). C’est pourquoi il faut tou-
jours placer les lettres @ ou z devant la valeur de la cote corres-
pondante.

Coté
Gorge

Z

—

6.2.4 Dans le cas de préparations en entailles ou en bouchon
a bords chanfreinés, c'est la cote 4 fond d’entaille qui doit étre
prise en considération,

Z TN 300

av2

Figure 7 — Méthodes d‘indication des cotes pour les soudures d’'angle



1SO 2553-1984 (F)

(€°7°9 110n) z
(€ oN H10A) n D h
(8)y)xu A z
8INPNOS 8P SIUBWYIR,P diquiou | U anupuoasIp
*SUISIOA 3INPNOS 3P SIUBWZ[Y XNSP 8J1ud ddueISIP © (9) s|bue,p ainpnog
(3) ] XU A e “(Xneuiwa)
S319]1BI0 S8| SUBS) 3INpNos | ap Jnanbuo| : ;
(€279 12 1°7'9 1lon)
‘uonoes
A 2 e[ suep 14osul 919o0s! a|bueuy pueibsnid np 8190 : 2
(XA X/
‘\‘.‘“\ anunuos
/ N O N | ajBue,p ainpnog
N ¢ N\ N
‘uonI8s e| suep
14osul 9|920s! sjbuely puelb snid np inaney : P
[L nesjqel np (| 810U agnguad
18 1°7'9 JoA] 1uawala|dwod
'UopIOd NP auldes e| B 31NPNOS . uou S9AB|el
= S B| Op 9iNB1I9IX8 SIBHNS B} 9P SjBWIUIW 3dUBISIP @ S g spiog ins
ainpnog
(1L°2°9 110A)
s z 72
(1°C'9 Hon)
'S9|Q}
sap aoulw snid e op Inossiedy,| g ainaugdns noq e 1noq
—— S 219 sed unone ud 1nad au uopiod Np auloel n ainpnosg
e| B 9jQ) B| 9p @0BuNS B| 9p S(ewilulw dduesip : §
{2'2'919 1'C°9 4I0A) *
AN -
S8INPNos $o
uonduosul uonyeq :o:ﬂ:m_mwou

sejediound suoisuawng — p neajqel




1SO 2553-1984 (F)

wiod n : * ﬁmv
I pengwep : p
Amv x U p axenus : (9) syuiod sed 6
O (P oN 0A) @ u & Q ainpnos
R
uoyonoq np aidWelp @  p
(g)xu l | P exenqua : () a suoyonoq us 8
(b oN HOA) @ u Q ainpnosg
aunpnos e ap Jnabie 2 ] Amv 4 7 feg——
Amv | xu @H J ! ™ - ) auby ua aunpnog| £
{t oN 110A) 2)
1
(279 J10A)
so||leyud sop unabuey 0 \ A mv \
Amv 1% Q_I|_ J — u ~N - - ) v‘ ~ Sajjle3uad ud
{ oN 110A) _ 3 L aInpnosg 9
1
(£°T°9 l1on)
z 1 138 1
3 x (€ oN, H10A) A
(B _1xu g2 ‘ ’ e
Am:' ] xu N Z v SaUIAY(E SIUBWRIY
u g anuURUODSIP G
(Tt (L AL B
(¥ oN 110A) (3) ajbue,p ainpnog
(3)] 1xu ge i
! \ ¢
(8) I1xu Ne MG RN
uonduosuy uonuyeq sainpnos sep oN

uoneubiseq

(ur4) sejediouud suoisuswiq — p nesjqe]




7 Indications complémentaires

Des indications complémentaires peuvent étre nécessaires pour
préciser certains autres caractéres des soudures. Par exemple:

7.1 Soudures périphériques

Lorsque la soudure doit étre exécutée sur tout le pourtour
d’une pigce, le symbole est une circonférence comme le montre

la figure 8.

Figure 8 — Soudures périphériques

7.2 Soudures faites sur chantier

Ajouter un drapeau pour indiquer les soudures faites sur chan-
tier comme le montre la figure 9.

1ISO 2553-1984 (F)

Figure 9 — Soudures faites sur chantier

7.3 Indications du procédé de soudage

Lorsqu’il est nécessaire de préciser le procédé de soudage,
celui-ci est symbolisé par un nombre inscrit entre les deux bran-
ches d’une fourche terminant Ia ligne de référence.

La figure 10 donne un exemple de son application.

La liste donnant la correspondance entre les nombres et les
procédés fait |'objet de I''SO 4063.

—<23

Figure 10 — Indication du procédé de soudage

1"
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Annexe A
Exemples d’utilisation des symboles

Les tableaux 5 & 8 donnent des exemples d’utilisation des symboles. Les représentations sont données uniquement dans un but expli-
catif et n‘ont pas un caractére obligatoire.

12
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