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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes 
nationaux de normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est 
en général confiée aux comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude 
a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, 
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec l'ISO participent également aux travaux. 
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui 
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées à sa mise à jour sont 
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents 
critères d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document 
a été rédigé conformément aux règles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 
(voir www.iso.org/directives).

L'attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait être tenue pour responsable 
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant 
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de 
l'élaboration du document sont indiqués dans l'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de 
brevets reçues par l'ISO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données 
pour information, par souci de commodité, à l'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un 
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions 
spécifiques de l'ISO liés à l'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de l'adhésion 
de l'ISO aux principes de l'Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles 
techniques au commerce (OTC), voir www.iso.org/iso/avant-propos.

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 67, Matériel, équipement et structures 
en mer pour les industries du pétrole, de la pétrochimie et du gaz naturel, sous-comité SC 5, Tubes de 
cuvelage, tubes de production et tiges de forage, en collaboration avec le comité technique CEN/TC 12, 
Matériel, équipement et structures en mer pour les industries du pétrole, de la pétrochimie et du gaz naturel, 
du Comité européen de normalisation (CEN), conformément à l'Accord de coopération technique entre 
l'ISO et le CEN (Accord de Vienne).

Cette sixième édition annule et remplace la cinquième édition (ISO 11960:2014), qui a fait l'objet d'une 
révision technique. Les principales modifications par rapport à l'édition précédente sont les suivantes:

— suppression des Groupes;

— suppression des Niveaux de spécification des produits (PSL) et réintégration des exigences 
principales dans le corps du texte ou dans l'Annexe A en tant qu'exigence supplémentaire;

— ajout de l'Annexe H pour les exigences relatives aux pressions d'écrasement élevées;

— modification des exigences de CND concernant les grades pour services en milieu acide.

Il convient que l'utilisateur adresse tout retour d'information ou toute question concernant le présent 
document à l'organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes 
se trouve à l'adresse www.iso.org/fr/members.html.
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Introduction

Les utilisateurs du présent document sont informés que des exigences supplémentaires ou différentes 
peuvent être requises pour des applications particulières. Le présent document n'est pas destiné à 
empêcher un fournisseur de proposer, ou un acheteur d'accepter, d'autres équipements ou d'autres 
solutions techniques pour l'application spécifique. Cela vaut, en particulier, dans le cas de technologies 
innovantes ou en cours de développement. Lorsqu'une alternative est proposée, il est recommandé 
au vendeur d'identifier toutes les différences par rapport au présent document, et de fournir une 
description détaillée.

Le présent document inclut des déclarations de différentes natures. Celles-ci sont identifiées grâce à 
l'utilisation de certaines formes verbales:

— « doit » est utilisé pour indiquer qu'une disposition est obligatoire;

— « il convient de » est utilisé pour indiquer qu'une disposition n'est pas obligatoire, mais est 
recommandée à titre de bonne pratique;

— « peut » est utilisé pour indiquer qu'une disposition est facultative.
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NORME INTERNATIONALE ISO 11960:2020(F)

Industries du pétrole et du gaz naturel — Tubes d'acier 
utilisés comme tubes de cuvelage ou tubes de production 
dans les puits

1 Domaine d'application

Le présent document spécifie les conditions de livraison techniques relatives aux tubes en acier (tubes 
de cuvelage, tubes de production et joints de tube courts), tubes-ébauches pour manchon, matériaux 
pour manchons et matériaux pour accessoires.

Par accord entre l'acheteur et le fabricant, le présent document peut également être appliqué à d'autres 
tailles de tubes à extrémités lisses et à d'autres épaisseurs de paroi.

Le présent document s'applique aux raccordements suivants:

— tubes de cuvelage à filetage rond court (SC);

— tubes de cuvelage à filetage rond long (LC);

— tubes de cuvelage à filetage trapézoïdal buttress (BC);

— tubes de production sans refoulement (NU);

— tubes de production avec refoulement externe (EU);

— tubes de production à filetage intégral (IJ).

NOTE 1 Pour plus d'informations, voir l'API Spec 5B.

Pour ces raccordements, le présent document spécifie des conditions de livraison techniques pour les 
manchons et la protection des filetages.

NOTE 2 Des exigences supplémentaires, qui peuvent optionnellement faire l'objet d'un accord pour des 
raccordements à résistance renforcée aux fuites (LC), sont données en A.9 SR22.

Le présent document peut également être appliqué à des tubes ayant des raccordements non couverts 
par les normes ISO ou API.

Le présent document est applicable aux produits comprenant les grades de tubes suivants: H40, J55, 
K55, N80, L80, C90, R95, T95, P110, C110 et Q125.

Le présent document ne s'applique pas aux exigences de filetage.

NOTE 3 Les exigences dimensionnelles sur les filetages et les calibres de filetage, les dispositions sur la 
pratique du calibrage, les spécifications de calibrage, de même que les instruments et les modes opératoires de 
contrôle des filets sont donnés dans l'API Spec 5B.

2 Références normatives

Les documents suivants sont cités dans le texte de sorte qu'ils constituent, pour tout ou partie de leur 
contenu, des exigences du présent document. Pour les références datées, seule l'édition citée s'applique. 
Pour les références non datées, la dernière édition du document de référence s'applique (y compris les 
éventuels amendements).

ISO 80000-1, Grandeurs et unités — Partie 1: Généralités

ISO 643, Aciers — Détermination micrographique de la grosseur de grain apparente
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ISO 6506-1:2004, Matériaux métalliques — Essai de dureté Brinell — Partie 1: Méthode d’essai

ISO 6506-2, Matériaux métalliques — Essai de dureté Brinell — Partie 2: Vérification et étalonnage des 
machines d’essai

ISO 6508-1:2006, Matériaux métalliques — Essai de dureté Rockwell — Partie 1: Méthode d’essai

ISO 6508-2, Matériaux métalliques — Essai de dureté Rockwell — Partie 2: Vérification et étalonnage des 
machines d'essai et des pénétrateurs

ISO 6892-1, Matériaux métalliques — Essai de traction — Partie 1: Méthode d'essai à température ambiante

ISO 7500-1, Matériaux métalliques — Étalonnage et vérification des machines pour essais statiques 
uniaxiaux — Partie 1: Machines d'essai de traction/compression — Étalonnage et vérification du système 
de mesure de force

ISO 8501-1, Préparation des subjectiles d'acier avant application de peintures et de produits assimilés — 
Évaluation visuelle de la propreté d'un subjectile — Partie 1: Degrés de rouille et degrés de préparation 
des subjectiles d'acier non recouverts et des subjectiles d'acier après décapage sur toute la surface des 
revêtements précédents

ISO 9513, Matériaux métalliques — Étalonnage des chaînes extensométriques utilisées lors d'essais 
uniaxiaux

ISO 9712, Essais non destructifs — Qualification et certification du personnel END

ISO 10893-2, Essais non destructifs des tubes en acier — Partie 2: Contrôle automatisé par courants de 
Foucault pour la détection des imperfections des tubes en acier sans soudure et soudés (sauf à l'arc immergé 
sous flux en poudre)

ISO 10893-3, Essais non destructifs des tubes en acier — Partie 3: Contrôle automatisé par flux de fuite sur 
toute la circonférence des tubes en acier ferromagnétique sans soudure et soudés (sauf à l'arc immergé sous 
flux en poudre) pour la détection des imperfections longitudinales et/ou transversales

ISO 10893-5, Essais non destructifs des tubes en acier — Partie 5: Contrôle par magnétoscopie des tubes en 
acier ferromagnétique sans soudure et soudés pour la détection des imperfections de surface

ISO 10893-10, Essais non destructifs des tubes en acier — Partie 10: Contrôle automatisé par ultrasons sur 
toute la circonférence des tubes en acier sans soudure et soudés (sauf à l'arc immergé sous flux en poudre) 
pour la détection des imperfections longitudinales et/ou transversales

ISO 10893-11, Essais non destructifs des tubes en acier — Partie 11: Contrôle automatisé par ultrasons 
du cordon de soudure des tubes en acier soudés pour la détection des imperfections longitudinales et/ou 
transversales

ISO 11484, Produits en acier — Système de qualification, par l'employeur, du personnel pour essais non 
destructifs (END)

ISO 13678, Industries du pétrole et du gaz naturel — Évaluation et essais des graisses pour filetage utilisées 
pour les tubes de cuvelage, les tubes de production, les tubes de conduites et les éléments de garnitures de 
forage

ANSI/NACE TM0177-2016, Laboratory Testing of Metals for Resistance to Sulfide Stress Cracking and 
Stress Corrosion Cracking in H2S Environments

API RP 5A3, Recommended Practice on Thread Compounds for Casing, Tubing, Line Pipe, and Drill Stem 
Elements

API TR 5C3, Technical Report on Equations and Calculations for Casing, Tubing, and Line Pipe Used as 
Casing or Tubing; and Performance Properties Tables for Casing and Tubing

API Spec 5B, Specification for Threading, Gauging and Thread Inspection of Casing, Tubing, and Line Pipe 
Threads
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