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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www
dso.org/directives).

L'attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 1'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'1SO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par 1'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de commodité, a I'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'lSO liés a I'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de 1'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir le lien suivant: www.iso.org/iso/fr/avant-propos.

Ce document a été élaboré par le comité technique TC 172, Optique et photonique, et le sous-comité
SC 7, Optique et instruments ophtalmiques, en collaboration avec le Comité européen de normalisation
(CEN), le comité technique CEN/TC 170, Optique ophtalmique, conformément a I'Accord de coopération
technique entre 1'lSO et le CEN (Accord de Vienne).

Cette quatrieme édition annule et remplace la troisieme édition (ISO 8624:2011), qui a fait I'objet d'une
révision technique. Elle incorpore également '’Amendement ISO 8624:2011/Amd.1.

Les principales modifications par rapport a I'édition précédente sont les suivantes:

— l'annexe informative et ses définitions complémentaires ont été déplacées en 3.2;

— la présente édition tient compte d'une asymétrie mineure des zones d'appui nasales uniquement.
Dans la mesure ou cette asymétrie n'a pas d'incidence sur les formes du verre, seule la définition de
la hauteur du pont est affectée. Voir I'explication en 3.2.6, note 2 a l'article;

— le plan de la forme du verre a été redéfini et concerne maintenant l'orientation et la position de la
ligne médiane verticale, s'appuyant elle-méme sur le sommet du drageoir dans la monture et non
sur un verre de présentation (factice);

— la définition de la longueur totale d'une branche pour des branches sans charniére a été légerement
modifiée, tandis que les figures tiennent maintenant compte de la nature tridimensionnelle des
faces de lunettes ou l'angle de forme de face est important;

— une annexe informative (Annexe A) a été ajoutée afin de traiter du mesurage tridimensionnel des
montures de lunettes.
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Il convient que 1'utilisateur adresse tout retour d'information ou toute question concernant le présent
document a I'organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes
se trouve a l'adresse www.iso.org/fr/members.html.
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Optique ophtalmique — Montures de lunettes — Systeme
de mesure et terminologie

1 Domaine d'application

Le présent document spécifie un systéeme de mesure des montures de lunettes et la terminologie
associée. Elle s'applique aux montures de lunettes dont les faces sont destinées a étre symétriques.

2 Références normatives

Le présent document ne contient aucune référence normative.

3 Termes et définitions
Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s'appliquent.

L'ISO et I'[EC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables aux adresses suivantes:

— ISO Online browsing platform: disponible a I'adresse https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: disponible a I'adresse http://www.electropedia.org/

3.1 Termes principaux relatifs au systeme d'encadrement du verrel)

3.1.1

systéme d'encadrement du verre

systeme de mesure et de définition des montures de lunettes basé sur les boites rectangulaires qui
circonscrivent les formes du verre et qui sont utilisés pour la détermination des dimensions de la face
des lunettes et dans lesquels la tangente supérieure est commune aux formes des verres droit et gauche
et considérée comme horizontale

Note 1 a l'article: Dans le cas de montures de lunettes présentant un angle de forme de face important, la ligne
touchant les bords supérieurs des formes des verres droit et gauche doit étre considérée comme horizontale.

Note 2 a l'article: Pour mesurer l'ouverture d'un verre, il convient d'utiliser les mesures telles que projetées sur
la base de la boite rectangulaire, considérée comme tangente au plan de la forme du verre au centre de la boite.
Ce plan est proche de celui formé par les tangentes supérieure et inférieure a la forme du verre. Pour mesurer la
monture, la taille de 'ouverture choisie est celle de la taille hypothétique du verre qui rentre dans la monture.
Les mesures au sommet du drageoir, ou similaire, peuvent donner des valeurs légerement différentes.

Note 3 a I'article: Etant donné que la tangente commune aux formes des verres droit et gauche est considérée
comme horizontale, les droites perpendiculaires a celle-ci (par exemple les deux cotés de la boite de part et
d'autre de la forme du verre) sont appelées «lignes verticales». En condition de port, les lignes horizontales de la
monture restent horizontales si la téte est droite, alors que les lignes verticales sont trés souvent non verticales,
bien que dans un plan vertical, leurs extrémités inférieures soient inclinées en direction des joues (voir angle
pantoscopique au porté dans I'ISO 13666).

1) Cetarticle contient les trois dimensions les plus importantes relatives aux montures de lunettes: la dimension
horizontale d'encadrement du verre, la distance entre les verres et la longueur totale de la branche. Les tolérances
sont spécifiées dans 1'1SO 12870.
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3.1.2

centre de la boite

C

intersection de la ligne médiane horizontale (3.2.1) et de la ligne médiane verticale (3.2.2) de la boite
rectangulaire qui circonscrit la forme du verre (3.2.10)

Note 1 al'article: Voir Figure 1.

3.1.3

dimension horizontale d'encadrement du verre

dimension horizontale du verre

a

distance entre les deux c6tés verticaux de la boite rectangulaire qui circonscritla forme du verre (3.2.10)

Note 1 a l'article: Pour les montures de lunettes présentant un angle de forme de face important, la dimension
horizontale d'encadrement du verre doit étre mesurée dans le plan respectif de la forme du verre.

Note 2 al'article: Voir Figure 1.

3.14

dimension verticale d'encadrement du verre

dimension verticale du verre

b

distance entre les deux cotés horizontaux de la boite rectangulaire qui circonscrit la forme du verre
(3.2.10)

Note 1 al'article: Voir Figure 1.

Légende

Cr C, centre de la boite du verre droit, du verre gauche
a dimension horizontale d'encadrement du verre
b dimension verticale d'encadrement du verre

c distance entre les centres des boites

d distance entre les verres

Figure 1 — Mesures relatives aux montures de lunettes — Faces de lunettes
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3.1.5

distance entre les centres des boites

c

distance horizontale entre les centres des boites (3.1.2)

Note 1 al'article: Voir Figure 1.

Note 2 a l'article: Pour les montures de lunettes présentant un angle de forme de face important, la distance
entre les centres des boites doit étre mesurée entre les lignes médianes verticales qui passent par le drageoir de
I'ouverture de la monture. Voir Figure 4.

3.1.6

distance entre les verres

d

distance horizontale entre les cotés verticaux internes des boites rectangulaires qui circonscrivent les
formes des verres droit et gauche

Note 1 al'article: Voir Figure 1.

3.1.7

longueur totale de la branche

l

longueur entre l'intersection de I'axe de la vis d'articulation avec le plan médian de la charniere et
I'extrémité de la branche, parallele a sa ligne médiane, I'extrémité de la spatule ayant été redressée

Note 1 al'article: Voir Figure 2.

Note 2 al'article: Pour les branches sans charniére, il convient que la branche soit maintenue a une ouverture

de (90 _(5) )° de la face ou de la partie de la branche (le tenon) destinée a étre reliée a la face, et le mesurage de la
longueur se fait de I'extrémité de la branche a la surface arriére du tenon moins 10 mm. Voir Figure 3.
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Légende

1  axe delacharniére ou axe de la vis d'articulation

2 plan médian de la charniére

3 ligne médiane de la branche

4 longueur au coude (voir 3.2.7)

5 longueur al'extrémité de la spatule (voir 3.2.8)

I longueur totale de la branche (I = dimensions 4 + 5)

X  détail du point de mesurage a l'intersection des trois lignes de la charniére

Figure 2 — Mesures relatives aux montures de lunettes — Branches de lunettes
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