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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes 
nationaux de normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est 
en général confiée aux comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude 
a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, 
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec l'ISO participent également aux travaux. 
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui 
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées à sa mise à jour sont 
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents 
critères d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été 
rédigé conformément aux règles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www​
.iso​.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait être tenue pour responsable 
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant 
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de 
l'élaboration du document sont indiqués dans l'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de 
brevets reçues par l'ISO (voir www​.iso​.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données 
pour information, par souci de commodité, à l'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un 
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions 
spécifiques de l'ISO liés à l'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de l'adhésion 
de l'ISO aux principes de l’Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles 
techniques au commerce (OTC), voir le lien suivant: www​.iso​.org/iso/avant​-propos​.html.

Le présent document a été élaboré par le Comité technique ISO/TC 58, Bouteilles à gaz, sous-comité SC 3, 
Construction des bouteilles.

Il convient que l’utilisateur adresse tout retour d’information ou toute question concernant le présent 
document à l’organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes 
se trouve à l’adresse www​.iso​.org/fr/members​.html.
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Bouteilles à gaz — Bouteilles à gaz métalliques non 
rechargeables — Spécifications et méthodes d'essai

AMENDEMENT 1
Références normatives

Ajouter la nouvelle référence suivante:

ISO 14732, Personnel en soudage — Épreuve de qualification des opérateurs soudeurs et des régleurs en 
soudage pour le soudage mécanisé et le soudage automatique des matériaux métalliques

 

8.1.1.2.1

Remplacer le troisième alinéa par le suivant:

Le ou les cordons de soudure circonférentiels, lorsqu'ils existent, doivent être tels que représentés à 
la Figure 1 a), b), c), ou d).

Remplacer la Figure 1 par la suivante:

a) Joint soudé bout à bout c) Joint soudé bout à bout à support à l'envers

b) Soudure à déport d) Soudure soyée

Figure 1 — Joints soudés

8.1.1.2.2.1

Remplacer le texte de cet alinéa par le suivant:

a)	 Tous les soudeurs, les opérateurs et les modes opératoires de soudage doivent être approuvés 
conformément aux exigences de 8.1.1.2.2 à 8.1.1.2.2.9 ou à celles des normes ISO 9606-1, ISO 14732, 
ISO 15613, et ISO 15614-1 (comme approprié).

b)	 Les enregistrements des qualifications des soudeurs, des opérateurs et des modes opératoires de 
soudage doivent être archivés par le fabricant.

c)	 Des essais d'agrément des spécifications du mode opératoire de soudage doivent être réalisés de 
sorte que les soudures soient représentatives de celles réalisées en production.

d)	 Les soudeurs, les opérateurs et les modes opératoires de soudage doivent avoir réussi les essais 
d'agrément pour les types particuliers de travail et les spécifications du mode opératoire 
concernées.
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8.1.1.2.2.7

Remplacer le premier alinéa par le suivant:

Les spécifications du mode opératoire de soudage et la qualification du soudeur doivent être soumises 
à essai et approuvées lorsque l'une des modifications suivantes est apportée, si ces points n'ont pas déjà 
été couverts:

 

9.2.2

Remplacer le premier alinéa par le suivant:

Pour les aciers au carbone, le fabricant de bouteilles doit procéder à une analyse chimique du matériau 
utilisé pour les bouteilles.

Insérer les nouveaux alinéas suivants après le deuxième alinéa:

Pour les aciers inoxydables austénitiques, le fabricant de bouteilles doit obtenir des certificats 
d'analyse de la coulée. Si une analyse chimique est nécessaire, elle doit être réalisée sur des 
échantillons prélevés sur le matériau fourni par le producteur d'aciers inoxydables austénitiques ou 
sur des bouteilles à gaz finies.

Pour les alliages d'aluminium, le fabricant de bouteilles doit obtenir des certificats d'analyse de la 
coulée. Si une analyse chimique est nécessaire, elle doit être réalisée sur des échantillons prélevés sur 
le matériau fourni par le producteur d'alliages d'aluminium ou sur des bouteilles à gaz finies.

 

9.2.4.1

Remplacer le deuxième alinéa par le suivant:

Les essais de rupture satisfaisant aux exigences de 9.2.4.5 satisfont également à l'exigence du présent 
article.

 

9.2.4.5

Remplacer le premier alinéa de a) par le suivant:

a)	 pour les conceptions de bouteilles présentant une pb   < 70 bar, mettre la bouteille sous pression 
à la pression d'épreuve (ph) à une vitesse ne dépassant pas 14  bar/min et maintenir la pression 
d'épreuve pendant 30 s. Aucune baisse de pression ne doit être constatée pendant la période de 
maintien de 30 s. Une fois la période de maintien dépassée, augmenter la pression dans la bouteille 
(à une vitesse appropriée) jusqu'à ce que la bouteille se rompe. En variante, une fois la période de 
maintien de 30 s dépassée, la pression peut être abaissée en dessous de la pression d'épreuve avant 
de remettre la bouteille sous pression jusqu'à ce qu'elle se rompe.

Remplacer le premier alinéa de b) par le suivant:

b)	 pour les conceptions de bouteilles présentant une pb   ≥ 70 bar, mettre la bouteille sous pression 
à la pression d'épreuve (ph) à une vitesse ne dépassant pas 5 bar/s jusqu'à atteindre la pression 
d'épreuve (ph) et la maintenir pendant 30  s. Aucune baisse de pression ne doit être constatée 
pendant la période de maintien de 30  s. Une fois la durée de maintien dépassée, augmenter la 
pression dans la bouteille à une vitesse appropriée jusqu'à ce que la bouteille se rompe. En variante, 
une fois la période de maintien de 30 s dépassée, la pression peut être abaissée en dessous de la 
pression d'épreuve avant de remettre la bouteille sous pression jusqu'à ce qu'elle se rompe.
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