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Avant-propos

L't1SO (Organisation internationale de normalisation} est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'lSO}. L’élaboration
des Normes internationales est confi€ée aux comités techniques de I'ISO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique
créé 3 cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-
mentales, en liaison avec I'|SO, participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'|SO. Les Normes internationales sont approuvées confor-
mément aux procédures de I'ISO qui requiérent ‘approbationide 75 %)aumoinsides
comités membres votants.

La Norme internationale ISO 2588 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 120,
Cuir.

La Norme internationale 1SO 2588 a'été ‘pour'la-premiere fois publiée 'en' 1973." Cette
deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition, dont'élle constitue’ une’révi-
sion mineure.

© Organisation internationale de normalisation, 1985 @
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NORME INTERNATIONALE

1SO 2588-1985 (F)

Cuir — Echantillonnage — Nombre d’unités élémentaires

de I'échantillon global

1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie une méthode de pré-
Jévement, sur un lot, des piéces de cuir entiéres devant former
I'échantillon global.

La méthode est applicable a tous les types de cuir, quel que soit
leur mode de tannage.

NOTE — La présente Norme internationale ne concerne ni le marquage
ni le stockage de I'échantition global.

2 Référence

1SO 3534, Statistiques — Vocabulaire et symboles.

3 Définitions

Dans le cadre de la présente Norme internationale;‘les.définis
tions suivantes sont applicables. A I'exception de celles figu-
rant en 3.3 et 3.4, ces définitions sont conformes a celles don-
nées dans I'ISO 3534.

3.1 livraison : Quantité de marchandise transférée en une
seule fois. La livraison peut &tre composée d'un ou plusieurs
lots ou parties de lots.

3.2 lot: Quantité définie d'une marchandise déterminée,
fabriquée ou produite dans des conditions présumées unifor-
mes.

3.3 échantillon global : Echantillon, tel qu'il a été prélevé
d’un lot.

3.4 unité élémentaire : Piéce de cuir entiére, appartenant a
I"échantiflon global.

4 Meéthode d’échantillonnage
4.1 Sauf accord des parties intéressées sur une méthode

d’échantillonnage différente, il est recommandé d’utiliser la
méthode décrite en 4.2, 4.3 et 4.4.

4.2 Calculer I'échantillon global d’aprés la formule

n=05+\N

n est le nombre dunités élémentaires de I'échantillon glo-
bal;

N est le nombre de piéces du lot.

4.3 Le.nombre des unités élémentaires prélevées ne doit
jamaiscétre inférieur a 3.

4.4 |e choixdes pigces a prélever du lot, lesquelles constitue-
ront ‘les-tinités élémentaires de I'échantillon, doit étre fait de
maniére a assurer un échantillonnage vraiment réparti au
hasard; de préférence, on numérotera les piéces, puis on les
choisira par numéros d’aprés une table de nombres aléatoires.

5 Procés-verbal d'échantillonnage

Le procés-verbal d’échantillonnage doit contenir les indications
suivantes :

a) référence de la présente Norme internationale;
b) identification du ou des lots;

c) importance de chaque lot échantillonné (nombre de
piéces);

d} nombre de piéces prélevées sur chaque lot;

e) compte rendu de tout incident caractéristique, noté au
cours de |'opération d'échantillonnage;

f) compte rendu de toute opération non prévue dans la
présente Norme internationale, ainsi que tous détails relatifs
a un autre mode opératoire éventuellement suivi.
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