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Introduction

Tous les nouveaux descriptifs d’un mode opératoire de soudage sont à préparer conformément au 
présent document dès sa publication. Toutefois, le présent document n’invalide pas les descriptifs 
antérieurs d’un mode opératoire de soudage effectués selon d’anciennes normes ou spécifications, ou 
selon des éditions précédentes du présent document.
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