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NORME INTERNATIONALE

1SO 2626-1973 (F)

Cuivre — Essai de fragilisation par chauffage dans I’'hydrogéne

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme Internationale spécifie la méthode
d’'essai de fragilisation, par chauffage dans 'hydrogéne, des
cuivres désoxydés et des cuivres exempts d'oxygéne, a
haute conductibilité.

2 REFERENCES

ISO/R 398, Essai de pliage pour le cuivre €t lesalliages|de
cuivre.

IS0 2625, Cuivre et alliages de cuivre — Essais delpliages
alternés des fils.

3 PRINCIPE

Préparation d'une éprouvette et chauffage dans une
atmosphére contenant de I'hydrogéne. Si le métal contient
de l'oxygene, il se produit une réaction qui provoque la
fragilisation. Refroidissement de I'éprouvette a l'abri de
I'air.

Mise en évidence de la fragilisation soit par un essai de
pliage & 180°, les branches paralléles de I'éprouvette plige
venant s’appliquer 'une contre 'autre, soit par un essai de
pliages alternés, soit par un examen microscopique.

4 EPROUVETTES

4.1 éprouvette pour I'essai de pliage 4 180°

L'éprouvette doit avoir une longueur convenable et étre ou
de pleine section, ou d’une épaisseur convenable, ou d’'un
diamétre qui ne dépasse pas 12 mm (0,5in). Ses arétes
doivent étre arrondies et adoucies. Les éprouvettes qui ne
sont pas de pleine section doivent comporter une partie de
la surface primitive du matériau.

4.2 éprouvette pour I'essai de pliages alternés

L’éprouvette doit étre de longueur convenable et avoir une
épaisseur ou un diamétre n'excédant pas 2,5 mm (0,1 in).
Ses arétes doivent &tre arrondies et adoucies. Les
éprouvettes qui ne sont pas de pleine section doivent
comporter une partie de la surface primitive du matériau.

4.3 Eprouvette pour examen microscopique

L'éprouvette rdoit vavoir une dimension convenable et
comporter, sur-aw moins une face, la surface primitive du
matériau.

5 MODE OPERATOIRE

501 | Wraitement dans I'hydrogéne

Chauffer I'éprouvette, préparée comme indiqué ci-dessus,
dans une atmosphére contenant au moins 10%
d’hydrogéne, maintenue a une température comprise entre
825 et 875 °C pour une durée de 30 min. et la refroidir
dans I"'atmosphére du four ou la tremper dans I’eau.

5.2 Essai de fragilisation

5.2.1 Essai de pliage & 180°

Effectuer !'essai de pliage & la température ambiante.
Fléchir I'éprouvette AB de la figure, par application d'une
pression progressive, exercée a angle droit par rapport a la
longueur, jusqu’a ce que I'extrémité A prenne la position C
indiquée. La surface primitive du matériau doit se trouver 3
I"'extérieur du pli (voir Figure).

Le pliage doit étre effectué normalement en deux temps.
Dans un premier temps, on peut utiliser I'une ou |'autre des
méthodes spécifiées dans I'ISO/R 398, pour donner i
I'éprouvette une forme en V. Le choix de la méthode doit
déterminer la fongueur minimale de I'éprouvette.

Dans un deuxiéme temps, mettre les deux branches de
Véprouvette en contact par application d’'une pression
progressive exercée sur les deux branches ouvertes du V, par
exemple a l'aide d’'un étau. Aprés pliage, examiner la
surface contrainte a |‘oeil nu, en vue de rechercher la
présence de fissures.
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FIGURE — Essai de pliage 3 180°

5.2.2 Essai de pliages alternés
Effectuer I'essai de pliage conformément & I'I1SO 2625.

Soumettre I'éprouvette a 10 pliages alternés. Soumettre la
surface primitive du matériau a la contrainte maximale.
Aprés pliage, examiner la surface contrainte a l'oeil nu,
corrigé pour une vue normale, en vue de rechercher la
présence de fissures.

5.2.3 Examen microscopique

Couper VI'éprouvette perpendiculairement a la surface
extérieure. La surface de coupe doit étre polie, attaquée
chimiquement si nécessaire, et examinée au microscope
avec un grossissement de 200 X, en vue de rechercher la
présence de porosités ou de discontinuités caractéristiques
de la fragilisation.
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