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ISO 2725-1973 (F)

Outils de manoeuvre pour vis et écrous — Douilles a carré
conducteur femelle, a machine et a main — Série métrique

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La présente Norme Internationale, relative aux outils de
manoeuvre pour vis et écrous, fixe les dimensions des
douilles & empreinte hexagonale et polygonale, a carré
conducteur femelle, & machine et a main.

’Les‘, carrés conducteurs femelles sont conformes 3
TISO/R 1174.

‘Les douilles 3 main doivent satisfaire aux spécifications
techniques données dans I'ISO/R 1711.

2 REFERENCES

ISO/R 691, Tolérances d’ouverture de clés et d’embouts de
serrage (Valeurs métriques d’usage courant).

ISO/R 1174, Outils de manoeuvre des vis et écrous — Carrés
d’entrainement pour douilles machines et douilles 4 main.

ISO/R 1711, Clés de serrage et douilles a main —
Spécifications techniques.

3 TOLERANCES DES SURPLATS

Les tolérances sur s doivent étre conformes a ISO/R 691.
Le choix de la série des écarts est laissée a I"appréciation des
utilisateurs.
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4 DOUILLES A CARRE CONDUCTEUR FEMELLE, A MACHINE
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(Forme intérieure hexagonale)
Dimensions en millimétres
Carré conducteur?)
Surplats
6,3 10 12,5 16
s2 t d, d, / d, d, ! d, d, / d, do /
min. max. max. max. max. max. max. max. max. max. max. max. max.
3.2 1,1 6,8
4 1.4 7.8
5 1.7 9,1
55 2,1 9,7 14
7 28 | 116 05 12,8 ‘
8 3,5 12,8 14,1 15,3
10 4,2 16,3 16,6 20 178
1 4,9 16,6 17,8 19,0
12 56 . 178 16 19,1 34 20,3 %
13 ! 19,1 20,3 21,5 40
14 70 21,6 22,8 25,0
17 ! ‘ 253 28 26,5 28,8 48
19 84 . 27,8 29,0 a7 31,3 356
22 9,8 : 32,8 35,0
24 11,2 35,3 45 37,5
27 12,6 390 | 50 41,3 51
30 14,0 45,0
32 154 47,5 42
36 16,8 . 52,5 55
Carré conducteur)
Surplats
: 20 25 40
s2 t d, d, / d, d, ] d, d, /
min. max. max. max. max. max. max. max. max. max.
19 8,4 336
22 9,8 374 51
24 1,2 39,9 48
27 12,6 43,6 46,7 60
30 14,0 474 54 50,4 62
32 154 49,9 57 52,9 58 63
36 16,8 54,9 58 57,9 67 64,2 78
41 18,9 61,1 58 64,2 70 70,4 80
46 21,0 674 63 70,4 76 76,7 86 84
50 231 75,4 68 82 81,7 87
55 25,2 81,7 87 87,9 90
60 273 87,9 91 94,2 95

1} Selon ISO/R 1174.
2) Tolérances selon ISO/R 691.
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5 DOUILLES A CARRE CONDUCTEUR FEMELLE, A MAIN "
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Dimensions en millimétres
Carré conducteur 2
Surplats
6,3 10 12,5 20 25
53 t d, d, ! d, d, ! d, d, ! d, d, / d, d, /
min. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max.
3,2 1,6 5,9
4 2 6,9
5 2,5 8,2 12
5,5 3 8,8
7 4 11,0 25 11,0
8 5 12,2 12,2
10 6 14,7 15 14,7 15,5
11 7 16,0 16 16,0 20 32 16,7
12 8 17,2 17 17,2 18,0 24
13 18,5 19 18,5 19,2 40
14 10 19,7 20 19,7 20,5
17 23,5 25 24,2 25
19 12 26,0 24 26,7 27 42
22 14 29,7 38 30,5 30 44 32,3 55
24 16 33,0 31 46 35,8 40
27 18 36,7 34 48 39,6
30 20 40,5 38 50 43,3 43 60
32 22 43,0 41 45,8 45
36 24 50,8 65
41 27 57,1 48 70
46 30 63,3 50 75 66,4 55 80
50 33 68,3 80 71,4 85
55 36 74,6 57 85 77,6 57 80
60 39 839 | 61 95
Forme inté(ieure hexagonale polygonale hexagonale ou
de la douille polygonale

1) Selon ISO/R 1711.
2) Selon ISO/R 1174.
3) Tolérances selon 1SO/R 691.









