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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents
critéres d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www
dso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. ISO shall not be held responsible for identifying
any or all such patent rights. Les détails concernant les références aux droits de propriété intellectuelle
ou autres droits analogues identifiés lors de 1'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction
et/ou dans la liste des déclarations de brevets recues par 1'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de commodité, a l'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volantaine des;normesy laosignification des termes et expressions
spécifiques de I'ISO liés a I'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de I'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale, du commerce (OMC) concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir www.iso.org/avant-propaos,

Le présent document a été élaboré par le comite technique ISO/TC 59, Bdtiments et ouvrages de génie
civil, sous-comité SC 8, Mastics, en collaboration avec le comité technique CEN/SS B02, Structures, du
Comité européen de normalisation (CEN) conformément a '’Accord de coopération technique entre I'lSO
et le CEN (Accord de Vienne).

Cette troisieme édition annule et remplace la deuxieme édition (ISO 9046:2002), qui a fait I'objet d'une
révision technique.

Les principales modifications par rapport a I'édition précédente sont les suivantes:
— modification du titre;

— modification de la vitesse de 'appareil d'extension;

— modification de I'exigence d’humidité relative;

— modification du support anti-adhérent.

Il convient que l'utilisateur adresse tout retour d’information ou toute question concernant le présent
document a I'organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes
se trouve a I'adresse www.iso.org/members.html.
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Mastics pour le batiment et le génie civil — Détermination
des propriétés d'adhésivité/cohésion a température
constante

1 Domaine d’application

Le présent document spécifie une méthode pour la détermination des propriétés d'adhésivité/cohésion
des mastics de comportement essentiellement plastique qui sont utilisés dans les batiments et ouvrage
de génie civil.

2 Références normatives

Les documents suivants sont cités dans le texte de sorte qu'ils constituent, pour tout ou partie de leur
contenu, des exigences du présent document. Pour les références datées, seule I'édition citée s’applique.
Pour les références non datées, la derniére édition du document de référence s'applique (y compris les
éventuels amendements).

ISO 6927, Batiments et ouvrages de génie civil — Mastics — Vocabulaire

ISO 13640, Bdatiments et ouvrages de-génie civil~— Mastics — PreScriptions relatives aux supports d'essais

3 Termes et définitions
Pour les besoins du. présent document, les termes et définitions-donnés dans I'lSO 6927 s'appliquent.

L'ISO et I'IEC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables aux adresses suivantes:

— ISO Online browsing platform: disponible a I'adresse https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: disponible a I'adresse http://www.electropedia.org/

4 Principe

Des éprouvettes dans lesquelles le mastic a soumettre a essai adhére a deux surfaces paralleles sont
préparées. Apres avoir été soumises a des cycles de compression et d'extension, les éprouvettes sont
examinées afin de détecter toute perte d'adhésion ou de cohésion.

5 Appareillage

5.1 Supports

Mortier ou aluminium anodisé ou verre, utilisés pour la préparation des éprouvettes, tels que définis
dans I'ISO 13640. D'autres supports peuvent étre utilisés comme convenu entre les parties concernées.

Pour chaque éprouvette, deux supports de méme nature sont requis avec les dimensions indiquées dans
les Figures 1 et 2. Des supports d'essais d'autres dimensions peuvent étre utilisés, mais les dimensions
du cordon de mastic et la surface d'adhérence doivent étre les mémes que celles indiquées dans les

Figures 1 et 2.

© IS0 2021 - Tous droits réservés 1
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5.2 Espaceurs

Pour la préparation des éprouvettes, de dimensions 12 mm x 12 mm x 12,5 mm, avec une surface anti-
adhérente (voir Figures 1 et 2).

5.3 Support anti-adhérent

Pour la préparation des éprouvettes, par exemple film de polyéthylene (PE), polytétrafluoroéthyléne
PTFE ou PTFE microporeux, de préférence conformément aux instructions du fabricant du mastic.

5.4 Etuve ventilée a convection

Etuve réglable a (70 + 2) °C.

5.5 Récipient pour I'immersion dans I'eau

Pour I'immersion dans l'eau des éprouvettes, pour le conditionnement selon la méthode B.

5.6 Appareil d’extension

Appareil permettant de réaliser des cycles d'extension/compression a une vitesse de (1 + 0,2) mm/min.

5.7 Dispositif de mesure

Avec graduations tous les 0,5 mm.

6 Préparation des éprouvettes

Le mastic et le support doivent/étre-amenés/a:(23:4:2)12CsPour:chaque-support choisi, trois éprouvettes
doivent étre préparées.

Pour chaque éprouvette, deux supports (5.1) et deux espaceurs (5.2) doivent étre assemblés (voir
Figures 1 et 2) et disposés sur le support anti-adhérent (5.3).

Les instructions du fabricant concernant, par exemple, 1'utilisation d'un primaire et la procédure de
mélange de mastics multi-composants doivent étre suivies. Le volume formé par les supports doit étre
rempli avec le mastic.

2 © IS0 2021 - Tous droits réservés
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1 supports en mortier
2 mastic

3  espaceur

Figure 1 — Eprouvette avec supports en mortier
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Dimensions en millimétres
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Figure 2 — Eprouvette avec supports en aluminium anodisé ou en verre

Les précautions suivantes doivent étre prises:

a) laformation de bulles d'air doit étre évitée;

b) le mastic doit étre serré sur les surfaces de contact des supports;

c) lasurface dumastic doit étre arasée pour qu'elle affleure les surfaces des supports et des espaceurs.

Les éprouvettes doivent étre positionnées sur le chant d'un des supports. Le support anti-adhérent
doit étre retiré aussitét que possible. Les éprouvettes doivent étre laissées dans cette position afin de
permettre la polymérisation ou le séchage optimal du mastic.

Les espaceurs doivent étre maintenus en place durant le conditionnement.

7 Conditionnement des éprouvettes

7.1 Conditionnement initial

Apres la préparation, les éprouvettes doivent étre préconditionnées pendant 28 jours a (23 * 2) °C et
(50 £ 10) % d'humidité relative.

4 © IS0 2021 - Tous droits réservés
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7.2 Conditionnement spécifique

Apres le conditionnement initial selon 7.1, toutes les éprouvettes doivent étre conditionnées pendant
14 jours dans l'étuve (5.4) a (70 = 2) °C puis un jour de plus a (50 £ 10) % d'humidité relative.

8 Mode opératoire

Apres conditionnement selon I'Article 7, les espaceurs doivent étre enlevés et les éprouvettes doivent étre
soumises a des cycles d'extension/compression en utilisantI'appareil d'extension (5.6) a une température
de (23 £ 2) °C. Le nombre de cycles, réalisé a une vitesse de (1 + 0,2) mm/min, doit étre de 100.

L'amplitude d'extension/compression doit étre soit +12,5 %, soit +7,5 % ou toute autre amplitude
comme convenu entre les parties concernées.

Le Tableau 1 donne la correspondance entre le pourcentage d'allongement et la largeur finale apres
allongement pour une éprouvette de largeur initiale de 12 mm.

Tableau 1 — Correspondance entre les valeurs d'amplitude et de largeur

Amplitude Largeur apres extension | Largeur aprés compression
% mm?A mma
+12,5 13,5 10,5
+7,5 12,9 11,1
a  Largeur initiale de’12 mm.

Apres avoir été soumises aux (c¥cles)lles éprouyettes doivent étre laissées au repos pendant une
heure, avant d’étre examinées pour déceler toute perte d'adhésion ou de cohésion. Les profondeurs de
ruptures adhésives ou cohésives doivent étre mesurées a l'aide d'un dispositif de mesure adapté, avec
une exactitude de lecture de 0,5 mm.

9 Rapport d’essai

Le rapport d'essai doit comporter les informations suivantes:

a) lenom du laboratoire et la date de l'essai;

b) une référence au présent document;

c) lenom, le type (famille chimique) et la couleur du mastic;

d) lelot de mastic sur lequel les éprouvettes ont été prélevées;
e) le support utilisé (voir 5.1);

f) le oules primaires utilisés, le cas échéant;

g) laproportion de mélange utilisée, le cas échéant;

h) l'amplitude du cycle d'extension/compression (voir Article 8);
i) la profondeur et lalocalisation des pertes d'adhésion et/ou cohésion pour chaque éprouvette;

j)  tout écart par rapport au présent document.
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