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Avant-propos
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NORME INTERNATIONALE

IS0 2744-1983 (F)

Emaux vitrifiéss — Détermination de la résistance a lI'eau

bouillante et sa vapeur

1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie une méthode d'essai
pour déterminer la résistance des surfaces planes des émaux
vitrifiés & I'eau bouillante et/ou 3 sa vapeur.

NOTE — Sil'on travaille & des températures inférieures a celle de I'eau
bouillante ou si I'on utilise de I'eau autre que de I'eau distillée, ceci doit

étre indiqué dans le procés-verbal d'essai.

La méthode convient pour déterminer la résistance des émaux
vitrifiés aux phases liquide et vapeur du milieu corrosif.

2 Références

ISO 2723, Emaux vitrifiés pour tdle d'acier, = Fabrication des
échantillons pour essai.

ISO 2724, Emaunx vitrifiés pour fonte — Fabrication des échan-
tillons pour essaij.

IS0 2733, Emaux vitrifiés — Appareil pour l'essai avec liquides
acides ou neutres et a leurs vapeurs.

ISO 4788, Verrerie de laboratoire — Eprouvettes graduées
cylindriques.

3 Principe

Chaque série d’'éprouvettes émaillées de la méme facon est
exposée & |'attaque de \'eau distiliée ou déminéralisée bouillante
pendant 48 h (2 jours) ou 336 h (14 jours), les éprouvettes étant
placées dans la phase liquide et dans la phase vapeur de I'appa-
reil d’essai comme indiqué.

La perte de masse est déterminée et la vitesse de corrosion est
ensuite calculée.

La résistance des émaux vitrifiés 3 'eau bouillante ou a sa

vapeur est d'autant plus grande que la vitesse de corrosion est
faible.

4 Réactifs

4,1 Eau distillée ou eau déminéralisée.

Pour chaque essai, I'eau doit étre renouvelée.

4.2 Acide acétique, solution 8 5 % (m/m), pour le net-
toyage de I'appareil et des éprouvettes.

4.3 Solvant pour les graisses, tel que trichloréthéne ou
acétone, convenant au nettoyage des éprouvettes  si
nécessaire.

5 Appareillage

5.1 Appareil d’essai et joints B ou C, tous deux conformes
aux spécifications de I'ISO 2733.

5.2 Etuve, pouvant maintenir une température 3 au moins
1301°C.

5.3 Dessiccateur, d'un diamatre intérieur de 200 mm par
exemple.
A

5.4 "“Eprouvette graduée, non bouchée, de 500 mi de capa-
cité, conforme aux spécifications de I'|SO 4788.

5.5 Béchers.
5.6 Balance, précise 3 0,2 mg.

5.7 Eponge, douce.

6 Eprouvettes

6.1 Les éprouvettes & utiliser doivent étre préparées confor-
mément aux Normes internationales relatives au métal de base
approprié. Les éprouvettes qui ne sont pas émaillées sur les
deux faces doivent seulement é&tre utilisées pour I'essai rapide
{48 h).

NOTE — Eprouvettes pour I'essai des émaux vitrifiés
—  pour téles d'acier, voir 1ISO 2723;
— pour fonte, voir ISO 2724,

6.2 Chaque éprouvette doit &tre rincée avec de Veau (4.1). Si
nécessaire, un solvant convenable pour les graisses {4.3) doit
étre utilisé. Puis I'éprouvette doit étre séchée pendant 2 h dans
I'étuve (5.2) 4 110 £ 5 °C, refroidie pendant au moins 2 h dans
le dessiccateur (5.3) et pesée & 0,2 mg prés (masse initiale).
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7 Mode opératoire
7.1 Effectuer la détermination en double.

7.2 Fixer les éprouvettes dans l'appareil d'essai (5.1), de
fagon que la face revétue soit dirigée vers l'intérieur du cylindre.

Serrer uniformément les trois écrous & oreilles pour rendre
I'appareil étanche.

7.3 Verser 450 ml d’eau (4.1) dans I'orifice destiné au réfrigé-
rant & reflux, puis remettre ce dernier en place et brancher le
chauffage.

Dés que I‘eau commence & bouillir (deux & quatre bulles par
seconde), abaisser le courant a I'aide du rhéostat de contrdle
afin d’obtenir une légere ébullition de F'eau pendant le reste de
la durée de I'essai.

Noter la température pendant I'ébullition.

7.4 Le temps d'ébullition doit &tre de 48 h (2 jours). Si, aprés
cette durée, la perte de masse d'une éprouvette est inférieure 3
5 mg, 'essai doit 8tre répété avec de nouvelles éprouvettes et
un temps d'ébullition de 336 h (14 jours).

Si I'essai est limité exclusivement ou principalement a llattaque
par une seule phase (liquide ou vapeur), celle-ci détermine la
durée de I'essai (respectivement 2 ou 14 jours),

7.5 Aprés ébullition pendant 48 h (ou 336 h), vider le cylindre
et, aprés refroidissement, le rincer a 'eau (4.1).

Retirer les éprouvettes de l'appareil d’essai, les essuyer trois
fois & 'aide de I'éponge (5.7) imbibée d’acide acétique (4.2} a la
température ambiante, puis les rincer avec de [‘eau.

Aprés avoir soigneusement enlevé les résidus de joint adhérant
aux bords des éprouvettes, sécher celles-ci pendant 2 h dans
I'étuve (6.2) 3 110 + 5 °C. Apres un séjour supplémentaire de
2 h dans le dessiccateur (5.3), les peser & nouveau 4 0,2 mg prés
{masse finale). ;

8 Expression des résultats

8.1 La surface exposée a I'attaque de I'eau ou de sa vapeur
est supposée étre de 50 cm2. Si la perte de masse Am {masse

initiale — masse finale) est exprimée en milligrammes, pour une
durée d'essai de 48 h (2 jours), la vitesse de corrosion vy ),
exprimée en grammes par métre carré par jour, est donnée par
I'équation

Am
VK‘Z) I e = 0,1 Am . “re (1)
10 :

Pour une durée d’essai de 336 h (14 jours), la vitesse de corro-
sion vic(14), €xprimée en grammes par métre carré par jour, est
donnée par |'équation

Am
Vk(14) = -—;6— = 0,01428 Am . {2)

Les résultats des éprouvettes qui présentent des défauts tels
que pigdres jusqu’au métal, écaillage et corrosion des bords,
doivent étre éliminés. Un nombre correspondant de nouvelles
éprouvettes doit étre essayé.

8.2 Les résultats obtenus sur les éprouvettes placées dans la
phase liquide et dans ia phase vapeur de I'appareil sont calculés
séparément. Etant donné que les déterminations comprennent
deux essais paralléles, deux valeurs sont données pour ['atta-
que en phase liquide et deux valeurs pour la phase vapeur, les
moyennes étant calculées.

La différence entre les valeurs individuelles minimale et maxi-
male de la vitesse de corrosion doit &tre inférieure & 30 %; les
30(%"sont calculés par rapport 3 la moyenne arithmétique des
valeurs individuelles. Sinon, un essai supplémentaire doit étre
effectué, et le résultat doit étre utilisé pour le calcui d'une nou-
velle moyenne arithmétique.
9 Procés-verbal d'essai
Le procés-verbal d’essai doit contenir les indications suivantes:
a) référence de la présente Norme internationale;
b) identification de I’émail vitrifié soumis & I'essai;
c) température de I'essai, en degrés Celsius;
d) temps d’'ébullition, en jours;
e) vitesse de corrosion viiy OU vy, €N grammes par
metre carré par jour, arrondie a 0,01 g/(m2.d), séparément

pour {a phase vapeur et la phase liquide, moyennes arithmé-
tiques et nombre de valeurs individuelles.
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