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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO, participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/CEI], Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/CEI, Partie 2 (voir www
dso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par I'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de comimodité,/a I'intention des utilisateurs et ne'sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, de la signification des termes et expressions
spécifiques de I'lSO liés a I'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de 1'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale du commerce. (OMC) concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir www.iso.org/iso/avant-propas,

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 20, Aéronautique et espace, sous-
comité SC 4, Eléments de fixation pour constructions aérospatiales.

Il convient d'adresser tous commentaires ou questions concernant le présent document a l'organisme
national de normalisation de 'utilisateur. Une liste exhaustive desdits organismes se trouve a l'adresse
www.iso.org/membres.
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Aéronautique et espace — Bague filetée, a freinage interne
— Méthode d'essai de couple et de précharge

1 Domaine d'application

Le présent document décrit la méthode d'essai de couple et de précharge pour les bagues filetées. Cette
méthode d’essai est utilisée pour mesurer le couple de freinage, le couple de freinage au démarrage
apres desserrage, la coupure de couple (torque off) et la précharge des bagues filetées.

2 Références normatives

Le présent document ne contient aucune référence normative.

3 Termes et définitions
Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s'appliquent.

L'ISO et la CEI tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultablesrauxadresses suivantes:

— Plateforme de consultation en ligne ISO: disponible a I'adresse https://www.iso.org/obp/ui/fr

— Electropedia CEI: disponible a I'adresse https://www.electropedia.org/

3.1
couple de freinage
plus haute valeur de couple obtenue dans le sens de vissage avant contact avec la surface d'appui

3.2
couple de freinage au démarrage apres desserrage
couple nécessaire pour démarrer la rotation de la bague filetée en partant de sa position d'installation

Note 1 al'article: le couple de freinage au démarrage apres desserrage doit étre mesuré apreés torsion de la partie
hexagonale et retrait de la précharge.

Note 2 a l'article: le couple de freinage au démarrage apres desserrage ne s’applique qu’a I'essai de rupture au
point de serrage.

3.3
vis d'essai
vis a utiliser conjointement avec la bague au cours de 'essai

4 Exigences générales

4.1 Appareillage d’essai

Un banc d’essai de couple-tension, une machine de torsion ou une machine de précision équivalente doit
étre utilisé(e) pour l'essai; cet appareillage doit avoir été étalonné au cours des 12 derniers mois avant
la date de l'essai.

4.2 Vis d'essai

La vis d’essai doit étre en conformité avec la spécification du produit.

© IS0 2021 - Tous droits réservés 1
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4.3 Accessoires d’essai

Le matériau de la surface d’appui de la bague (voir Figure A.2, point 8) doit étre en acier allié; la rugosité
de l'interface de contact avec la bague doit se situer entre Ra = 0,4 pm et Ra = 0,8 pm. La dureté doit étre
de 50 HRC a 60 HRC.

5 Exigences détaillées

5.1 Procédures d’essai

a) Installer la vis d’essai sur la machine de torsion; serrer le doigt de la bague filetée fermement
contre I'élément de freinage; installer la téte hexagonale de la bague filetée dans la douille adaptée
au mécanisme d'entrainement de la machine. Voir Figure 1. Mesurer la distance entre la surface
d’extrémité de la vis et la bague filetée; calculer ensuite le nombre de cycles.

3 N

Légende

1 visd'essai

2 bague filetée
3 cellule

Figure 1 — Point de départ du processus d’assemblage

b) Mettre la bague filetée en rotation au rythme de (10 * 2) r/min. Continuer a appliquer le couple
jusqu’au point de serrage de la bague filetée (la partie hexagonale de la bague filetée se tord),
comme présenté a la Figure 2.
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Figure 2 — Processus d’assemblage
c) Relacher la charge axiale. Un montage d’essai recommandé est donné a I'Annexe A. Une rotation
relative entre la vis d’essai et 1a bague filetée n’est pas possible durant le processus.

d) La zone de déverrouillage de la bague filetée doit étre immobilisée par la machine de torsion,
comme présenté a la Figure 3. Inverser le couple a la vitesse de (10 * 2) r/min.

N

/I

A

Figure 3 — Processus de désassemblage

5.2 Traitement des données d’essai

Enregistrer I'angle et le couple correspondant en cours d’essai, consigner la courbe couple-angle et la
courbe tension-angle, et déterminer le couple de freinage, la précharge, la coupure de couple et le couple
de freinage au démarrage apres desserrage tels qu'indiqués a la Figure 4.
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Y1 Y2

: X
1 . o
6

Légende

___ courbe couple-angle pendant 'assemblage 1  pointou le couple intervient en premier

__ _ courbe tension-angle pendant 'assemblage 2 couple de freinage

........ courbe couple-angle pendant le désassemblage 3  point de serrage
Y1 couple 4  précharge
Y2 tension 5  coupure de couple (torque off)
X angle 6 couple de freinage au démarrage apres

desserrage

Figure 4 — Courbe de,coriple/tension/angle

5.3 Rapports d'essai

Le rapport d’essai doit comporter les donhées’suivantes:

a) référence de piéce, identification de lot et fabricant de la bague;

b) modele, numéro de série et date d’étalonnage de la machine d’essai;

c) couple de freinage, précharge, coupure de couple et couple de freinage au démarrage apres
desserrage;

d) résultats.
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Annexe A
(informative)

Montage d’essai recommandé

Des montages d’essai recommandés liés au couple et la précharge sont présentés a la Figure A.1 et la
Figure A.2.

mA
1/

Figure’A.1\—/Croquis du montage d'essai

1 2 3 A 5 678 9 10
09
Légende
1 visd'essai 6  dispositif de relachement de précharge a filetage extérieur a
gauche
2 dispositif de fixation de la vis d’essai 7  dispositif de fixation de la rondelle
3 cellule de charge 8 rondelle de contact avec la surface d’appui de la bague
4  piéce de la machine de torsion 9  bague filetée
5 plaque afiletage intérieur a gauche 10 mandrin de serrage de la machine de torsion

Figure A.2 — Schéma d’assemblage en éclaté du montage d’essai
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