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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de 1'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le
droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec 1'ISO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents
criteres d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir
www.iso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 1'objet
de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour
responsable de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 1'objet
de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour
responsable de ne pas avoir;identifiéde]tels draits /de propriétélet.averti dé leur existence. Les détails
concernant les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés
lors de I'élaboration du document sont indiqués dans(1'Introductioniet/ou dans la liste des déclarations
de brevets recues par I'ISO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans.le présent document sont données
pour information, par souci de commodité, a,l/intention des-utilisateurs et ne sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'ISO liés a I'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de 1'adhésion
de 1'ISO aux principes de 1'Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir le lien suivant: www.iso.org/iso/avant-propos.html.

L’ISO 4548-6 a été élaborée par le Comité technique ISO/TC 70, Moteurs a combustion interne,
sous-comité SC 7, Essais des filtres a huile.

Cette troisieme édition annule et remplace la deuxieme édition (ISO 4548-6:2012), qui a fait I'objet
d’'une révision technique. Les principales modifications apportées dans la troisiéme édition sont les
suivantes :

— La vérification visant a établir que le filtre est conforme aux exigences techniques et la
détermination de la pression de défaillance du filtre sont traitées séparément dans les
paragraphes 6.1 et 6.2, respectivement.

— Le premier palier d’'incrémentation de la pression dans le cadre de la vérification est spécifié par
une valeur connue.

— Les incréments de pression ont été réduits au minimum pour une plus grande exactitude de la
détermination.

Une liste de toutes les parties de la série ISO 4548 peut étre consultée sur le site de I'ISO.

iv © IS0 2020 - Tous droits réservés



ISO/DIS 4548-6:2020(F)

Introduction

Le présent document établit des modes opératoires d'essai normalisés pour évaluer les performances
des filtres a huile de lubrification a passage intégral a enveloppe métallique sertie travaillant sous
pression, et destinés aux moteurs a combustion interne. Il a été élaboré en deux parties dont chacune se
rapporte a une caractéristique de performance particuliére.

Ensemble, les deux parties donnent les informations nécessaires a I’évaluation des caractéristiques du
filtre mais, sous réserve d'un accord conclu entre 'acheteur et le fabricant, ces deux parties peuvent
étre réalisées séparément.

Le présent document traite des modules filtrants sous I’angle de la pression statique d’éclatement.

© IS0 2020 - Tous droits réservés
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Méthodes d’essai des filtres a huile de lubrification a passage
intégral pour moteurs a combustion interne — Partie 6 : Essai
de pression statique d’éclatement

1 Domaine d’application
Le présent document spécifie une méthode d'essai pour déterminer la capacité des filtres a huile de
lubrification a passage intégral pour moteurs a combustion interne, a résister a une pression statique

définie. Il permet également de déterminer la pression d'éclatement et le type de défaillance concerné.

Cette méthode d’essai n'est pas applicable aux filtres utilisés dans les applications aéronautiques ou a
des composants en matériaux plastiques.

2 Références normatives

Les documents suivants sont cités dans le texte de sorte qu’ils constituent, pour tout ou partie de leur
contenu, des exigences du présent document. Pour les références datées, seule I'édition citée s’applique.
Pour les références non datées, la derniére édition du document de'référence s'applique (y compris les

éventuels amendements).

ISO 4548-1, Méthodes d'essai des filtres a huile de lubrification a passage intégral pour moteurs a
combustion interne — Partie 1 : Caractéristique débit/pression différentielle

ISO 1219-1, Transmissions hydrauliques‘et’pneumatiques <= Symboles graphiques et schémas de circuit —
Partie 1 : Symboles graphiques en emploi conventionnel et informatisé

3 Termes et définitions
Pour les besoins du présent document, les termes et définitions donnés dans 1'ISO 4548-1 s'appliquent.

L'ISO et I'[EC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables aux adresses suivantes :

— ISO Online browsing platform : disponible a I'adresse https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: disponible a 'adresse http://www.electropedia.org/
4 Banc d’essai

La Figure 1 représente un schéma du circuit d'un banc d'essai hydraulique type qui peut étre utilisé pour
la présente méthode.

Ce banc d'essai comporte une pompe hydraulique a main ou tout autre appareil approprié équipé de

tuyauteries et de vannes de régulation de pression, et un manometre ayant une étendue de mesure
comprise entre 0 kPa et 3 000 kPa ou plus. Un écran de protection transparent doit étre utilisé.

© ISO 2020 - Tous droits réservés 1
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Figure 1— Banc d'essai d'éclatement a la pression statique
5 Fluide d’essai
Utiliser une huile ISO Grade 22 ayant un indice de viscosité de 96 VI (ou une huile SAE 5 W) a la

température ambiante. L'utilisation d’autres températures d’huile est admissible sous réserve d’un
accord conclu entre le fabricant du filtre et le client.
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6 Préparation de I'essai et mode opératoire
6.1 Vérifier si le filtre satisfait aux exigences techniques

6.1.1 Assembler un filtre en appliquant I'angle de rotation ou le couple de serrage recommandé. En cas
d’'indication d'une tolérance, appliquer I'angle de rotation ou le couple de serrage minimal. Le montage
du filtre sur l'adaptateur doit correspondre aux conditions de montage en production. Lorsqu’il est
nécessaire de soumettre plusieurs échantillons a I'essai de fagcon a obtenir des résultats statistiquement
significatifs, il convient de calculer et de consigner la moyenne et 1'écart-type. La pression statique
nominale au niveau de confiance de 95 % selon la loi de Weibull peut étre calculée et consignée lorsque
’essai porte sur plus de sept échantillons.

NOTE La loi de Weibull et la pression statique nominale au niveau de confiance de 95 % sont décrites
dans I'ISO 19973-1.

6.1.2 Raccorder la pompe a I'entrée du filtre ou de I'adaptateur, et la sortie du filtre ou de 'adaptateur
a une vanne de fermeture. Il convient que l'orifice de sortie de cette vanne constitue le point le plus haut
du circuit.

6.1.3 Pomper de I'huile dans le circuit jusqu’a ce qu’elle ressorte par l'orifice de sortie de la vanne. On a
ainsi la preuve que le circuit a été purgé de la totalité de 'air qu’il contenait.

6.1.4 Fermer la vanne et installer 1'écran de protection entre 1'observateur et le filtre.

6.1.5 Augmenter progressivement la pression jusqu'a 200 kPR3, la maintenir pendant environ 1 min et
vérifier I'étanchéité du filtre et de tous'les raccordements.

NOTE Le premier palier de pression peut étre ¢gal’a 50 % de la pression cible spécifiée, s'il est estimé que ce
palier peut étre atteint-dansdesiconditions de/sécurité;

6.1.6 Augmenter progressivement la pression de maniére contrélée, par paliers d'environ 100 kPa
toutes les 10 s, et la maintenir pendant environ 15 s pour vérifier ’étanchéité du filtre ou l'existence
d'une éventuelle déformation de ce dernier.

6.1.7 Continuer d’augmenter la pression suivant ces mémes paliers d’environ 100 kPa toutes les 10 s
avec une vérification pendant 15 s, jusqu’a I'atteinte d’'une pression cible spécifiée (voir 7 g) définie par
le client, ou jusqu’a toute autre défaillance.

6.1.8 Laisser retomber la pression a zéro. Vérifier si le filtre présente une déformation rémanente et
controler le couple de serrage ou I'angle de rotation.

6.1.9 Noter I'angle de rotation ou le couple de serrage résiduel. En cas de desserrage, rétablir la valeur
initiale avant de procéder a la détermination de la pression de défaillance du filtre spécifiée en 6.2. S'il y
a eu défaillance du filtre lors de la vérification de la conformité du filtre aux exigences techniques, la
pression de défaillance du filtre a déja été déterminée.

6.2 Déterminer la pression de défaillance du filtre

6.2.1 Appliquer progressivement la pression jusqu’a I'obtention de la pression cible ; ensuite procéder
par paliers d’environ 100 kPa toutes les 10 s et maintenir pendant approximativement 15 s jusqu’a la
défaillance finale. Il est admis d’utiliser 5 % de la pression d’éclatement comme valeur de hausse de
pression au lieu des 100 kPa.
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