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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est en general confide aux comites techniques de I’ISO. 
Chaque comite membre interesse par une etude a le droit de faire partie du comite 
technique tree a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. L’ISO col- 
labore etroitement avec la Commission electrotechnique internationale (CEI) en ce qui 
concerne la normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvees confor- 
mement aux procedures de I’ISO qui requierent I’approbation de 75 % au moins des 
comites membres votants. 

La Norme internationale IS0 2768-l a ete elaboree par le comite technique ISO/TC 3, 
Ajustements. 

Cette premiere edition de I’ISO 2768-l ainsi que I’ISO 2768-2 : 1989 annulent et rempla- 
cent I’ISO 2768 : 1973. 

L’ISO 2768 comprend les parties suivantes, presentees sous le titre general Tolkances 
g&&ales : 

- Partie 7: Tolhrances pour dimensions lineaires et angulaires non affect&es de 
tole’rances individuelles 

- Partie 2: Tolbrances ghomktriques pour &!ments non affect& de tolhrances 
individuelles 

L’annexe A de la presente partie de I’ISO 2768 est donnee uniquement a titre d’infor- 
mation. 

0 IS0 1989 
Droits de reproduction r&en&k. Aucune partie de cette publication ne peut etre reproduite ni 
utilisee sous quelque forme que ce soit et par aucun procede, electronique ou mecanique, 
y compris la photocopie et les microfilms, sans I’accord ecrit de I’editeur. 

Organisation internationale de normalisation 
Case postale 56 l CH-1211 Geneve 20 l Suisse 
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ii 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 2768-1:1989
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/b6b59a87-bc2b-4a35-af9d-635a3702cfc8/iso-

2768-1-1989



IS0 2768-l : 1989 (F) 

Introduction 

Tous les Mments d’un composant ont toujours une dimension et une forme geombtri- 
que. La fonction de I’Mment nkessite que les &arts dimensionnels et les &carts rela- 
tifs aux caractkistiques g6ometriques (forme, orientation et position) aient une limite 
qui, si elle est depasshe, nuit B la fonction. 

Le toI&-ancement sur le dessin devrait 6tre complet afin d’assurer que les aspects 
dimensionnels et g6ometriques de tous les Gments sont limit&, c’est-A-dire que rien 
ne doit 6tre sous-entendu ni laiss6 B I’apprkiation du personnel d’atelier ou du service 
de contr6le. 

L’application des tokrances gh%ales dimensionnelles et g6ometriques garantit le res- 
pect de cette condition prhalable. 

. . . 
III 
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NORME INTERNATIONALE IS027684 : 1989 (F) 

Tokrances g&Wales - 

Partie 1 : 
ToErances pour dimensions Maires et angulaires non affectees 
de tolkrances individuelles 

1 Domaine d’application 

La presente partie de I’ISO 2768 vise a simplifier les dessins 
techniques et specific les tolerances g&&ales pour les dimen- 
sions lineaires et angulaires sans indication de tolerances selon 
quatre classes de tolerance. 

NOTE 1 - Le concept du tokancement g&%-al pour les dimensions 
Maires et angulaires est dhcrit dans l’annexe A. 

Elle concerne les dimensions des pieces executees par enleve- 
ment de metal ou des pieces executees en tale. 

NOTES 

2 Ces tolhrances peuvent 6tre applicables 6galement ZI des matkriaux 
autres que le m&al. 

3 Des Normes internationales analogues existent, par exemple 
I’ISO 80621) pour les pikes moukes, ou pourront 6tre ktablies par la 
suite. 

La presente par-tie de I’ISO 2768 est applicable exclusivement 
aux dimensions sans indication de tolerances individuelles sui- 
vantes : 

a) dimensions Iineaires (par exemple dimensions exterieu- 
res, dimensions interieures, dimensions de decrochements, 
diametres, rayons, distances, rayons exterieurs et hauteurs 
de chanfrein pour a&es abattues); 

b) dimensions angulaires, y compris les dimensions angu- 
laires qui habituellement ne sont pas indiquees, par exemple 
angles droits (90 O), a moins qu’il soit fait reference a 
I’ISO 2768-2, ou angles de polygones reguliers; 

c) dimensions Iineaires et angulaires obtenues par usinage 
de pieces assemblees. 

La presente pat-tie de I’ISO 2768 ne s’applique pas aux dimen- 
sions suivantes: 

a) dimensions lineaires et angulaires dont les tolerances 
generales sont definies par reference a d’autres normes de 
tolerances generales; 

b) dimensions auxiliaires indiquees entre parentheses; 

c) dimensions theoriquement exactes indiquees dans un 
cadre rectangulaire. 

2 G6n6ralit6s 

Le choix d’une classe de tolerance donnee doit tenir compte de 
la precision habituelle de I’atelier. Si des tolerances plus serrees 
sont necessaires, ou si des tolerances plus larges sont admissi- 
bles et plus economiques pour un element individuel quelcon- 
que, il convient de les faire figurer a la suite de la dimension 
nominale concernee. 

Les tolerances generales pour les dimensions lineaires et angu- 
laires s’appliquent lorsque les dessins ou les specifications cor- 
respondantes font reference % la presente par-tie de I’ISO 2768 
conformement aux articles 4 et 5. S’il existe des tolerances 
generales, pour les pieces executees par d’autres procedes, 
specifiees dans d’autres Normes internationales, il doit leur etre 
fait reference sur les dessins ou les specifications correspon- 
dantes. Lorsqu’il n’y a pas de tolerance individuelle indiquee 
pour une dimension entre une surface finie et une surface 
brute, par exemple dans le cas d’une piece brute de fonderie ou 
d’une piece de forge, la plus grande des deux tolerances gene- 
rales s’applique, par exemple I’ISO 8062 pour les pieces mou- 
lees. 

3 Rhfhences normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions qui, par 
suite de la reference qui en est faite, constituent des disposi- 
tions valables pour la presente pat-tie de I’ISO 2768. Au moment 
de la publication, les editions indiquees etaient en vigueur. 
Toute norme est sujette a revision et les parties prenantes des 
accords fond& sur la presente partie de I’ISO 2768 sont invi- 
tees a rechercher la possibilite d’appliquer les editions les plus 
recentes des normes indiquees ci-apres. Les membres de la CEI 
et de I’ISO possedent le registre des Normes internationales en 
vigueur a un moment donne. 

I SO 2768-2 : I 989, Tokrances g&n&ales - Partie 2: ToEran- 
ces g&om&riques pour Mments non affect& de tokances 
individuelles . 

IS0 8015 : 1985, Dessins techniques - Principe de tolkance- 
ment de base. 

1) IS0 8062 : 1984, P&es mouh?es - Syst&me de tolhrances dimensionnelles. 
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4 Tokances ghkales 5 Indications sur les dessins 

4.1 Dimensions lin$aires 

Les tokances g&&ales pour dimensions lineaires sont don- 
n6es dans les tableaux I et 2. 

4.2 Dimensions angulaires 

Si les tokances g&$-ales conformes 3 la pr&ente partie de 
I’ISO 2768 doivent s’appliquer, les indications suivantes doivent 
apparaitre dans ou pr&s du cartouche du dessin: 

a) ((IS0 2768~; 

b) la classe de tokance conform6ment ti la pr6sente par- 
tie de I’ISO 2768. 

Les tokances g&&ales spkifiees en unit& angulaires limitent 
uniquement l’orientation g&&ale des lignes ou des elements 
Iineaires de surfaces, mais pas leurs &arts de forme. 

EXEMPLE 

IS0 2768-m 

L’orientation g6n6rale de la ligne d&i&e de la surface r6elle est 
I’orientation de la ligne en contact de forme geometrique par- 
faite. La distance maximale entre cette ligne en contact et la 
ligne r6elle doit etre la plus faible possible (voir tS0 8015). 

6 Rebut 

Les &arts admissibles pour dimensions angulaires sont donn& 
dans le tableau 3. 

Sauf indication contraire, les pikes exc6dant la tokrance gene- 
rale ne doivent pas 6tre automatiquement rebutbes, sous 
reserve que I’aptitude a la fonction de la pike ne soit pas aIt& 
r6e (voir article A.4). 

. 

Tableau 1 - harts admissibles pour dimensions linkaires 6 I’exception des dimensions d’argtes abattues 
(pour rayons extkieurs et hauteurs de chanfrein, voir tableau 2) 

Valeurs en millimktres 

karts admissibles pour des plages de dimensions nominales 
Classe de tolerance 

Designation Description 

f fine f 0,05 * 0,05 IfrO,l +0,15 k 0,2 I!I 0,3 +0,5 - 

m moyenne +0,1 +0,1 + 0,2 zk 0,3 * 0,5 k 0,8 It- I,2 +2 

C grossihe f0,2 f 0,3 Ik 0,5 + 0,8 *1,2 _+2 +3 f4 

V trh grossikre - f 0,5 +I f1,5 +2,5 f4 +6 _+8 I 

1) Pour les dimensions nominales infhieures $I 0,5 mm, I’ecart doit figurer $I la suite de la dimension nominale. 

Tableau 2 - harts admissibles pour dimensions linkaires d’ar&es abattues 
(rayons extkieurs et hauteurs de chanfrein) 

Valeurs en millim&tres 

Classe de tokrance harts admissibles pour des plages de dimensions nominales 

Dbsignation Description 0,511 jusqu’g 3 au-de18 de 3 jusqu’g 6 au-deli de 6 

f fine 
AI 0,2 It 0,5 +I 

m moyenne 

C grossikre 
+I +2 

V trks grossihe 
* 0,4 

1) Pour les dimensions nominales infhieures 5 0,5 mm, I’kart doit figurer B la suite de la dimension nominale. 
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I 

Tableau 3 - harts admissibles pour dimensions angulaires 

Classe de tokance 
icarts admissibles en fonction de plages de longueurs, en millim&res, 

I du c&G le plus court de I’angle consid& 

Designation Description jusqu’5 IO 
au-de16 de IO 

jusqu’5 50 
au-de18 de 50 

jusqu’a 120 
au-deli de 120 

jusqu’8 400 
au-de18 de 

*  a- l  . -#.-a. I ----_ I I 
I find-r I 21” rt U”;JU’ z!z O”20’ + OOlO’ IL U”3. 

IL 1 O30’ f1° * 0°30’ k OO15’ ?I OOIO’ 

I!I3O f2O *lo f OO30’ + OO20’ 
, 

fine 

moyenne 

grossi&e 

trks grossihe 
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